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ОБОЗНАЧЕНИЕ
ОБОЗНАЧЕНИЕ ПРИЖИМНОГО ВИНТА (Метрическая винтовая правая крупная резьба)

ОБОЗНАЧЕНИЕ КЛЮЧА

С шестигранным 
отверстием

Со шлицем

С крестовым шлицем

Головка винта

длина

Диаметр 
резьбы

Полукруглая 
головка

Потайная 
головка

Головка под 
торцевой ключ

Сферическая 
головка с шейкой

Потайная 
головка

Винт установочный 
(Конич. усеч. конец)

Винт установочный 
(Конич. конец)

Винт установочный 
(Цилиндр. конец)

Винт установочный 
(Плоский конец)

Стандарт 
JIS

Стандартный 
L-образный 

ключ

Длинный 
L-образный 

ключ

T-образный 
Ключ

Флажковый 
ключ

Флажковый 
ключ

Отвертка

Обозначение Геометрия

Обозначение Геометрия

Обозначение Геометрия

Пример
Обозначение

Пример
Обозначение

Аиаметр Шаг
B Размеры

a Размеры шестигранного отверстия

Обозначение Ключ
Шестигранный ключ
Звездообразный ключ
Torx plus ключ

Шестигранный ключ
Обозначение

Звездообразный ключ
Обозначение Размер

CHUUBURASHI CO.
UNBRAKO CO.

Torx plus ключ
Обозначение Размер



M003

a b c d e '°
AJS3010T10 5 M3×0.5 10 1.5 2.8 120 T10 2.5

4012T15 7 M4×0.7 12 2.2 3.4 120 T15 3.5
5014T25 8 M5×0.8 14 2.7 4.5 120 T25 7.5

BRS103 5 M3×0.5 9.9 2.9 3.4 120 T15 3.5
 105 8 M5×0.8 13.8 3.8 4.5 120 T25 7.5

CS3 7 M4×0.7 14.6 2.6 2.5 ─ ─ 2.2
CS4 9 M5×0.8 15.4 3.4 3 ─ ─ 3.3
CS5 10.5 M6×1 22 4 4 ─ ─ 7.0

CAS51T 7.9 M5×0.8 19 5 4.5 10 T25 8.5

CS200T 3.2 M2×0.4 5 1.6 1.8 90 T6 0.6
 250T 3.7 M2.5×0.45 6 1.8 2.4 90 T8 1.0

*  250560T 3.9 M2.5×0.45 5.2 2.5 2.4 60 T8 1.0
 300590T 4.1 M3×0.5 5.5 2.1 2.4 90 T8 1.0
 300790TS 4.7 M3×0.5 7 2.3 2.8 90 T10 2.0
 300890T 4.1 M3×0.5 8 2.1 2.4 90 T8 1.0

*  350760T 5.5 M3.5×0.6 7 4 3.4 60 T15 3.5
 350790T 4.8 M3.5×0.6 7 2.4 2.8 90 T10 2.5

*  350860T 5.5 M3.5×0.6 8.4 4 3.4 60 T15 3.5
 350990T 4.8 M3.5×0.6 9 2.4 2.8 90 T10 2.5
 400990T 6.0 M4×0.7 9 2.8 3.4 90 T15 3.5
 401160T 5.7 M4×0.7 11 4.5 3.4 60 T15 3.5
 401990T 6.0 M4×0.7 19 3.0 3.9 90 T20 3.5
 451190T 6.3 M4.5×0.75 11 2.9 3.9 90 T20 5.0

*  501160T 7.0 M5×0.8 11 3.6 3.9 60 T20 5.0
 501290T 7.0 M5×0.8 11 3.5 4.5 90 T25 7.5
 5015060T 7.2 M5×0.8 15 2.4 3.9 60 T20 5.0
 502190T 8.5 M5×0.8 21 4.0 5.1 90 T27 7.5
 6016060T 8.5 M6×1.0 16 4.5 4.5 60 T25 7.5

CSF401260T 7.2 M4×0.5 12 5.2 3.9 60 T20 5.0

DC0520T 8.5 M5×0.8 22.5 2.5 3.4 ─ T15 3.5
 0621T 10.5 M6×1.0 25 4 3.9 ─ T20 5.0

DKS4 5.6 M4×0.7 18 3.5 3 ─ ─ 3.3
 5 7.6 M5×0.8 19 4.5 4 ─ ─ 7.0
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ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
КРЕПЁЖНЫЙ ВИНТ

Геометрия Обозначение
Размеры (мм) Угол Размер 

ключа
Крутящий 
момент 
(N•м)

Державка

Профильное Державка
Тип фрезы AJX

Тип фрезы BRE

F Тип расточного инструмента

Зажимной винт поставляется 
в наборе с прихватом.

Тип фрезы BF407

AL Державка
F Тип расточного инструмента
MMTI Тип расточного инструмента
SNT Тип расточного инструмента
Серия инструментов для фрезерования
Тип фрезы AHX640S

Тип фрезы PMR

Державка С ДВОЙНЫМ ПРИЖИМОМ
БОРШТАНГА С ДВОЙНЫМ ЗАХВАТОМ
HSK Державка

(Использ. с C3)
(Использ. с C4)
(Использ. с C5)
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a b c d e '°
EGS 06019 9 M6×1 22.5 3.5 3 ─ ─ 3.3

08024 11 M8×1.25 28.5 4.5 4 ─ ─ 7.0

FC400890T 5.6 M4×0.7 7.5 1.3 2.8 90 T10 2.5

GY05016S 8.7 M5×0.8 16 3.5 3.9 90 T20 4.5

GY06013M 12 M6×1 18 5 5.6 ─ T30 6.0

HFF06015 10 M6×1 15 6 5 80 ─ 8.2

HS 4L 5.4 M4×0.7 14 2.3 2.5 80 ─ 3.8
5S 6.8 M5×0.8 9 2.8 3 80 ─ 3.3
5L 6.8 M5×0.8 15 2.8 3 80 ─ 6.6

HSP05008C M5×0.8 8 ─ ─ 2.5 ─ ─ 2.5

HY -A1 4.4 M3×0.5 7 2.1 2 82 ─ 1.5
-V1 5.5 M3×0.5 7 2.5 2 82 ─ 1.5
2 5.5 M3×0.5 10 2.5 2 82 ─ 1.5
3 7 M3.5×0.6 12 2.9 2 82 ─ 1.5
4 9.3 M5×0.8 16 3.6 3 82 ─ 3.3

JSS 6 6.9 M6×0.75 4.5 1.5 0.8 ─ ─ ─
7 8 M7×0.75 4.4 1.5 1 ─ ─ ─

KS 1 7 M4×0.7 14 5 ─ ─ ─ ─
2 10 M6×1 18 7 ─ ─ ─ ─
3 8 M4×0.7 14 6.5 ─ ─ ─ ─
1S 7 M4×0.7 14 5 ─ ─ ─ ─
2S 10 M6×1 18 7 ─ ─ ─ ─

KS 11 8 M5×0.8 19 3 3 ─ ─ 3.3
12 10 M6×1 26 4 4 ─ ─ 7.0
13 10 M6×1 30 4 4 ─ ─ 7.0
14 13 M8×1.25 45 5 5 ─ ─ 9.0

LLR 1 M5×0.8 ─ 3.5 ─ 2.5 ─ ─ ─
2 M6×1 ─ 5 ─ 3 ─ ─ ─
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ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
Геометрия Обозначение

Размеры (мм) Угол Размер 
ключа

Крутящий 
момент 
(N•м)

Державка

Державка AL типа
AL Тип расточного инструмента
Державка SMG типа

GY Серия

GY Серия

Державка MP типа

КРЕПЁЖНЫЙ ВИНТ
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a b c d e '°
dLLCS 103 M3×0.5 4 11 4.6 2 ─ ─ 1.5

* 105 M5×0.8 M5×0.8 10 1.5 2 ─ ─ 1.5
105 M5×0.8 M5×0.8 10 1.5 2 ─ ─ 1.0
106 M6×1 6 16.5 3.5 2.5 ─ ─ 2.2

* 106S M6×1 6 13.4 0.7 2.5 ─ ─ 2.2
108 M8×1.25 8 21 6.5 3 ─ ─ 3.3

* 108S M8×1.25 8 16.5 2 3 ─ ─ 3.3
110 M10×1.5 10 29 8 4 ─ ─ 7.0
112 M12×1 11.9 36.2 9 5 ─ ─ 8.0
125 M5×0.8 M5×0.8 12 2 2 ─ ─ 1.5
205 M5×0.8 M5×0.8 16 4 2 ─ ─ 1.5
206 M6×1 6 26 13 2.5 ─ ─ 2.2
208 M8×1.25 8 24 6.5 3 ─ ─ 3.3
306 M6×1 6 21 4 2.5 ─ ─ 2.2
308 M8×1.25 8 42 27.5 3 ─ ─ 3.3
310 M10×1 10 29 8 4 ─ ─ 7.0
410 M10×1 10 30 6.6 4 ─ ─ 7.0
508 M8×1 8 24 6.5 3 ─ ─ 3.3

* 508S M8×1 8 20.5 3 3 ─ ─ 3.3
LS 1 M6×1 22 8 8 3 ─ ─ 5.0

2 M8×1 29 13 10 4 ─ ─ 8.2
3 M8×1 32 13 13 4 ─ ─ 8.2

* 4 M6×1 15 8 4 3 ─ ─ 5.0

* 5 M6×1 18 8 5 3 ─ ─ 5.0

* 6 M8×1 24 13 5 4 ─ ─ 8.2

* 7 M8×1 27 13 8 4 ─ ─ 8.2

* 8 M6×0.75 18 7 7 3 ─ ─ 5.0

* 9 M6×0.75 22 8 8 3 ─ ─ 5.0

* 10 M7×0.75 16 6 6 4 ─ ─ 8.2

* 11 M8×1 16 6 6 4 ─ ─ 8.2

* 12 M8×1 24 7 7 4 ─ ─ 8.2

* 13 M8×1 34 12 12 4 ─ ─ 8.2

* 14 M7×0.75 24 10 10 4 ─ ─ 8.2

* 15 M7×0.75 18 6 8 4 ─ ─ 8.2

* 16 M7×0.75 23 11 8 4 ─ ─ 8.2

* 17 M8×1 42 17 11 4 ─ ─ 8.2

* 18 M7×0.75 14 6 4 4 ─ ─ 8.2

* 20 M10×1.5 26 9 9 5 ─ ─ 9.0

* 21 M10×1.5 32 12 12 5 ─ ─ 9.0
24 M8×1.25 24 8.5 8.5 4 ─ ─ 8.2
25 M8×1.0 28.5 12.0 10.5 4 ─ ─ 8.2

LS10T M7×0.75 14 6 5 4.5 ─ T25 8.5
14T M7×0.75 24 10 10 4.5 ─ T25 8.5
15T M7×0.75 18 7 7 4.5 ─ T25 8.5
19T M6×0.75 11 4 4 3.4 ─ T15 5.0
10TS M7×0.75 13 6 4 4.5 ─ T25 8.5
0622T M6×0.75 22 8 8 3.4 ─ T15 6.0

LS24H M8×1.25 24 8.5 8.5 4 ─ ─ 8.2

MGS6 10 M6×1 26 4 5 ─ ─ 9.0

MHT1 11 M8×1 18.5 3.5 4 ─ ─ 8.7

LLCS103, LLCS105
LLCS125, LLCS205
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Обозначенные "*" изделия не имеют на 
конце отверстие, обозначенное буквой b. 

Обозначенные "d" изделия не имеют на 
конце отверстие, обозначенное буквой a.

* Без шестигранного отверстия 
на стороне с правой резьбой

Ле
ва
я 
ре
зь
ба

П
ра
ва
я 
ре
зь
ба

Геометрия Обозначение
Размеры (мм) Угол Размер 

ключа
Крутящий 
момент 
(N•м)

Державка
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Державка LL типа
P Тип расточного инструмента
P Тип расточного инструмента
HSK Державка
Тип фрезы KSMG

Державка С ДВОЙНЫМ ПРИЖИМОМ 
(для тяжелого резания заготовок)

Державка UG типа
ВРАЩАЮЩИЙСЯ ИНСТРУМЕНТ

Тип фрезы APX3000




