


Frézy prodrazky T | NR m

T-slot cutters | NR
T- Nutenfraser | NR
@Opesbl ppa T-nasos | NR

] DIN | [t =20° (g || B | HSS
o8 | g8 Vﬁyﬁp" ﬁg o CoS
| a |
ol S =t o
sl -
13
l1 \

dDﬂ hdé ds11 I3 I z dq a 314215N
12,5 10 6 17 57 6 5 6 .125

16 10 8 22 62 6 7 8 .160

18 12 8 25 70 6 8 10 .180
19** 12 9 26 71 6 8 >8* .190

21 12 9 29 74 6 10 12 210
22%* 12 10 30 75 6 10 >10* .220

25 16 11 34 82 8 12 14 .250
28** 16 12 37 85 8 13 >13* .280

32 16 14 42 90 8 15 18 .320
36** 25 16 47 103 8 17 >17* .360

40 25 18 52 108 8 19 22 400
*) = DIN 650, **) = DIN 851
Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesariia

fz (mm/z)
et Ap Ae Ve 23 @6 o8 210 @12 @16  ©18  ©20
120518

P14 <600 N/mm? 45 0,006 0,015 0,021 0,028 0,034 0,044 0,051 0,057
P.2 < 850 N/mm? 39 0,006 0,015 0,021 0,028 0,034 0,044 0,051 0,057
P.3 < 1100 N/mm? 24 0,006 0,015 0,021 0,028 0,034 0,044 0,051 0,057
P4 <900 N/mm? 30 0,006 0,015 0,021 0,028 0,034 0,044 0,051 0,057
P.6 > 1100 N/mm? 20 0,0042 0,0105 0,0147 0,0196 0,0238 0,0308 0,0357 0,0399
M.2 750-850 N/mm? 15 0,006 0,015 0,021 0,028 0,034 0,044 0,051 0,057
KA  <240HB 35 0,006 0,015 0,021 0,028 0,034 0,044 0,051 0,057
S.1 < 1500 N/mm?2 160-300 0,0078 0,0195 0,0273 0,0364 0,0442 0,0572 0,0663 0,0741
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m Frézy pro drazky T | NR-F

T - slot cutters | NR-F
T - Nutenfraser | NR-F
®pesbl pana T-nasos | NR-F

- DIN | [ typ |[x=20°) (g | [ B | HSS
18358 R~
851 NRor || y=10° o CoS
\a\
lf_U‘_ [ =]

M

D d S z z

d11 hé6 d11 I3 I dq a 314215PH 314215P
12,5 10 6 17 57 6 5 6 125

16 10 8 22 62 6 7 8 .160

18 12 8 25 70 6 8 10 .180
19** 12 9 26 71 6 8 >8* .190

21 12 9 29 74 8 6 10 12 .210 .210
22*%* 12 10 30 75 8 6 10 >10* .220 .220

25 16 11 34 82 8 6 12 14 .250 .250
28** 16 12 37 85 8 13 >13* .280

32 16 14 42 90 8 6 15 18 .320 .320
36** 25 16 47 103 10 17 >17* .360

40 25 18 52 108 10 8 19 22 400 400
45%* 25 20 57 113 10 21 >21* 450

*) # DIN 650, **) = DIN 851

Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus

fz (mm/z)
Wi Ap Ae Ve @21 @25 @40 @50
P1 <600 N/mm? 375 0,07 0,08 0,040 0,050
P2 <850 N/mm? 325 0,07 0,08 0,040 0,050
P3 <1100 N/mm? 18 0,07 0,08 0,040 0,050
S22 <1250 N/mm? 9 0,049 0,056 0,028 0,035
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Frézy pro drazky T m

T - slot cutters
T - Nutenfraser
Opesbl AN T - Na3oB

| (ece [ DIN | [ typ |[ =100 ';b B | HSS
Oy s Ny R s
1 d
o 1;17,77,777 o
S v
.S y
e & e di h z a 310205 310215
11 10 4 4 53,5 6 5 110 110
12,5 10 6 5 57 6 6 125 125
16 10 8 7 62 6 8 160 160
18 12 8 8 70 6 10 180 180
19 12 9 8 71 6 >8* 190 190
21 12 9 10 74 6 12 210 210
20% 12 10 10 75 6 >10* 220 220
25 16 1 12 82 8 14 250 250
28% 16 12 13 85 8 >13* 280 280
32 16 14 15 90 8 18 320 320
364 25 16 17 103 8 >17* 360 360
40 25 18 19 108 10 22 400 400
45+ 25 20 21 113 10 >21* 450 450
50 32 22 25 124 10 28 500 500
60 32 28 30 139 10 36 600 600

*) = DIN 650, **) = DIN 851

Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus

fz (mm/z)
Wi Ap Ae Ve @21 @25 @40  ©50
P1 <600 N/mm? 375 0,07 0,08 0040 0,050
P2 <850 N/mm? 325 0,07 0,08 0040 0,050
P3 <1100 N/mm? 18 0,07 0,08 0040 0,050
S22 <1250 N/mm? 9 0049 0056 0028 0035
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m Frézy pro drazky usecovych per

Woodruff keyseat cutters
Schlitzfréser fir Woodrufnuten

che3bI ANA Ma30B CErMeHTHbIX WWMOHOK

| (s | (DIN | [A=10° w B HsS
(235 9B s || -0 A& I]]]\_I‘_A]] o —
D<7,5
—————— h=]
l
N
e E—
> hdé > h z b h 320005 320015
45 6 1 50 6 1,4 045010 045010
7,5 6 1,5 50 6 1,5 2,6 075015 075015
7,5 6 2 50 6 2 2,6 075020 075020
10,5 6 2 50 6 2 37 1105020 1105020
10,5 6 2,5 50 6 2,5 37 105025 1105025
10,5 6 3 50 6 37 1105030 1105030
13,5 10 2 56 6 1135020 1135020
13,5 10 3 56 6 3 5 1135030 1135030
13,5 10 4 56 6 4 5 135040 1135040
16,5 10 3 56 6 3 6,5 165030 1165030
16,5 10 4 56 6 4 6,5 165040 1165040
16,5 10 5 56 6 5 6,5 165050 165050
19,5 10 3 63 8 1195030 1195030
19,5 10 4 63 8 4 7.5 195040 1195040
19,5 10 5 63 8 5 7.5 195050 1195050
19,5 10 6 63 8 6 7.5 195060 1195060
22,5 10 4 63 8 225040 225040
22,5 10 5 63 8 5 9 225050 225050
22,5 10 6 63 8 6 9 225060 225060
22,5 10 8 63 8 8 9 225080 225080
255 10 5 63 10 255050 255050
255 10 6 63 10 6 10 255060 255060

Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus

fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve

@275 216,5 @225 @325 @ 45,5
P.1 < 600 N/mm? 37,5 0,04 0,07 0,075 0,090 0,100
P.2 <850 N/mm? 32,5 0,04 0,07 0,075 0,090 0,100
P.3 <1100 N/mm? 18 0,04 0,07 0,075 0,090 0,100
S.2 <1250 N/mm? 9 0,028 0,049 0,0525 0,063 0,070
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Frézy pro drazky usecovych per m

Woodruff keyseat cutters
Schlitzfréser fir Woodrufnuten

®p€3bl ANA Ma30B CErMeHTHbIX WWMOHOK

o) (o R IRY RIS w B ) Hss
1835A | 1835B
L) ) | 80|yl vyﬂ mﬁm o g o
D<7,5
— - — - — =]
ly
N
IS — )
D d S

h12 hé c8 I z b h 320005 320015
28,5 10 6 63 10 6 11 285060 .285060
28,5 10 8 63 10 8 11 285080 .285080
28,5 12 10 71 10 10 11 285100 .285100
32,5 12 6 71 10 .325060 .325060
32,5 12 7 71 10 .325070 .325070
32,5 12 8 71 10 8 13 .325080 .325080
32,5 12 10 71 10 10 13 .325100 325100
38,5 12 8 71 10 .385080 .385080
455 12 8 71 12 455080 455080
455 12 10 71 12 10 16 455100 455100

Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus

fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve 275 @165 ©225 ©325 0455
P1 <600 N/mm? 37,5 0,04 0,07 0,075 0,090 0,100
P2 =850 N/mm? 32,5 0,04 0,07 0,075 0,090 0,100
P3 <1100 N/mm? 18 0,04 0,07 0,075 0,090 0,100
S.2 <1250 N/mm? 9 0,028 0,049 00525 0,063 0,070
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m Frézy pro drazky usecovych per

Woodruff keyseat cutters
Schlitzfréser fir Woodrufnuten

che3bI ANA Ma30B CErMeHTHbIX WWMOHOK

DIN _10° e ]
N ErEaHIATARTAY I8 B
ol -t o
S ly
o0 I Sk
Sl L7
hl:1’1 hd8 eSS I 4 Dj 320100 320100
7,5 6 1,5 48 8 7 .070015
7,5 6 2 48 8 7 .070020
10,8 8 1 45 8 10 .100010
10,8 8 1,6 45 8 10 .100016
10,8 8 2,5 45 8 10 .100025
10,8 8 3 45 8 10 .100030
14 8 3 45 8 13 .130030
14 10 4 50 8 13 .130040
17,2 10 1,6 50 8 16 .160016
17,2 10 2 50 8 16 160020
17,2 10 3 50 8 16 .160030
17,2 10 4 50 8 16 .160040
17,2 12 5 60 8 16 .160050
20,5 10 4 50 8 19 .190040
20,5 12 5 60 8 19 .190050
23,7 12 5 60 8 22 .220050
23,7 12 6 60 8 22 .220060
27 12 2 60 10 25 .250020

iy chh

Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus

fz (mm/z)

Material Ap Ae Ve 275 14 2205 @27 48,6
P1 <600 N/mm? 30 0,04 0,06 0,07 0,08 0,11
P2 <850 N/mm? 26 0,04 0,06 0,07 0,08 0,11
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Frézy pro drazky usecovych per m

Woodruff keyseat cutters
Schlitzfréser fir Woodrufnuten

che3bI ANA Ma30B CErMeHTHbIX WWMOHOK

oIy BSN | (\-10° N (v [ B
1835A
Co) 2085 y=10° é& m}ﬂ/m] S am "°
o) A Y ——+ ©o
S
l
: : 6\;
Sl
D d S .
h11 hs e8 I4 z Dj 320100 320100
27 12 3 60 10 25 250030
27 12 6 60 10 25 250060
30,2 12 6 60 10 28 280060
30,2 16 8 70 10 28 280080
34,5 16 6 70 10 32 320060
34,5 16 8 70 10 32 320080
41 16 8 70 10 38 380080
48,6 16 8 70 10 45 450080
48,6 16 10 70 10 45 450100

by h

Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus

fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve 375 @14 @205 @27 48,6
P1 <600 N/mm? 30 0,04 0,06 0,07 0,08 0,11
P2 <850 N/mm? 26 0,04 0,06 0,07 0,08 011
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m Frézy uhlové celni

Dovetail milling cutters
Winkel-Stirnfraser
Dpesbl yrAoBbiE TOPLOBbIE

DN ) (DI DIN |[ DIN | [ )=0° || ¥@ HSS
1835A | 1835B
o o 183 (18330 | y=0° & »~ e

s i —+ O
1
. ‘3)0, js? 5 hdé It I z 330205 330215
45 16 12 60 4 10 .045160 .045160
45 20 12 63 5 10 .045200 .045200
45 25 12 67 6,3 10 .045250 .045250
45 32 16 71 8 12 .045320 .045320
45 36 16 80 8 12 .045360 .045360
45 40 16 80 10 12 .045400 .045400
50 16 12 60 5 10 .050160 .050160
50 20 12 63 6,3 10 .050200 .050200
50 25 12 67 8 10 .050250 .050250
55 16 12 60 5,6 10 .055160 .055160
55 20 12 63 7.1 10 .055200 .055200
55 25 12 67 9 10 .055250 .055250
60 16 12 60 6,3 10 .060160 .060160
60 20 12 63 8 10 .060200 .060200
60 25 12 67 10 10 .060250 .060250
60 32 16 71 12,5 12 .060320 .060320
60 40 16 80 16 12 .060400 .060400

Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus

fz (mm/z)

Material Ap Ae Ve 216 @20 @25 @32
330205

P1 =600 N/mm? 37,5 0,07 0,075 0,08 0,090

P2 <850 N/mm? 32,5 0,07 0,075 0,08 1,090

P3 <1100 N/mm? 18 0,07 0,075 0,08 2,090

§.2 <1250 N/mm? 9 0,049 00525 0,056 5,090
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Frézy Ghlové celni m

Dovetail milling cutters
Winkel-Stirnfraser
Dpesbl yrAoBbiE TOPLOBbIE

DN ) (DI DIN |[ DIN | [ )=0° || ¥@ HSS
1835A | 1835B
o o 183 (18330 | y=0° & »~ e

I

th’ js?é hdé I I2 z 330205 330215
65* 16 12 60 6,3 10 .065160 .065160
65* 25 12 67 10 12 .065250 .065250
70* 16 12 60 7 10 .070160 .070160
70* 20 12 63 9 10 .070200 .070200
70* 25 16 67 11 10 .070250 .070250
75% 16 12 60 8 10 .075160 .075160
75% 25 12 67 10 12 .075250 .075250
80* 16 12 60 8 10 .080160 .080160
80* 25 12 67 10 12 .080250 .080250
85* 16 12 60 8 10 .085160 .085160
85* 25 12 67 10 12 .085250 .085250
*) = DIN 1833

Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus

fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve 216 @20 @25 @32
330205
P1 =600 N/mm? 37,5 0,07 0,075 0,08 0,090
P2 <850 N/mm? 32,5 0,07 0,075 0,08 1,090
P3 <1100 N/mm? 18 0,07 0,075 0,08 2,090
S.2 <1250 N/mm? 9 0,049 00525 0,056 5,090
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m Frézy uhlové celni

Inverted dovetail milling cutters
Winkel-Stirnfraser
Dpesbl yrAoBbiE TOPLOBbIE

DIN DIN ° .
1835n 1835 | OIN | DIN /1 )=0° ' ¥
)

N
L

0
o -t 1 o
) ’
Sl
th’ js?é hdé I I2 z 350005 350015
45 16 12 60 4 10 .045160 .045160
45 20 12 63 5 10 .045200 .045200
45 25 12 67 6,3 10 .045250 .045250
45 32 16 71 8 12 .045320 .045320
45 40 16 80 10 12 .045400 .045400
50 16 12 60 5 12 .050160 .050160
50 20 12 63 6,3 12 .050200 .050200
50 25 12 67 8 12 .050250 .050250
55 16 12 60 5,6 10 .055160 .055160
55 20 12 63 7.1 10 .055200 .055200
55 25 12 67 9 12 .055250 .055250
60 16 12 60 6,3 10 .060160 .060160
60 20 12 63 8 10 .060200 .060200
60 25 12 67 10 10 .060250 .060250
65* 16 12 60 6,3 10 .065160 .065160
65* 25 12 67 10 12 .065250 .065250
70* 16 12 60 7 10 .070160 .070160
70* 20 12 63 9 10 .070200 .070200
70* 25 16 67 1 10 .070250 .070250
75* 16 12 60 8 10 .075160 .075160
75* 25 12 67 10 12 .075250 .075250

*) = DIN 1833

Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus

fz (mm/z)

Material Ap Ae Ve 16 @20 @25
P.1 < 600 N/mm? 1xb 37,5 0,07 0,075 0,08
P.2 <850 N/mm? 1xb 32,5 0,07 0,075 0,08
P.3 <1100 N/mm? 1xb 18 0,07 0,075 0,08
S.2 <1250 N/mm? 1xb 9 0,049 0,0525 0,056
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m Frézy ¢tvrtkruhové vyduté

Corner rounding concave cutters
Viertelrund-Profilfraser konkav
Dpesbl CEKTOPHbIE BbIHYTHIE

DIN o e
18358 || DIN || A=0 z’ HSS

=) 6518 || ¥=%° (o8
£
4+ — - o
l1
Hm js[1’5 hdé h z 360018
1 8 10 60 4 .010
1,25 9 10 60 4 .0125
1,5 9 10 60 4 .015
1,6 9,2 10 60 4 .016
2 10 10 60 4 .020
2,5 11 10 60 4 .025
3 12 12 60 4 .030
3,5 13 12 60 4 .035
4 14 12 60 4 .040
4,5 15 12 60 4 .045
5 16 12 60 4 .050
55 19 16 67 4 .055
6 20 16 67 4 .060
6,3 20,6 16 71 4 .063
6,5 21 16 71 4 .065
7 22 16 71 4 .070
7,5 23 16 71 4 .075
8 24 16 71 4 .080
8,5 25 25 85 4 .085
9 26 25 85 4 .090
Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus
fz (mm/z)
WtciE Ap Ae Ve 28 @10 @12 216 @20
P.1 < 600 N/mm? 45 0,04 0,05 0,06 0,065 0,07
P2 <850 N/mm? 39 0,04 0,05 0,06 0,065 0,07
P.3 < 1100 N/mm? 24 0,04 0,05 0,06 0,065 0,07
S$.2 <1250 N/mm? 12 0,028 0,035 0,042 0,0455 0,049
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Frézy ¢tvrtkruhové vyduté

Corner rounding concave cutters
Viertelrund-Profilfraser konkav
Dpesbl CEKTOPHbIE BbIHYTHIE

DIN o e
18358 || DIN || A=0 z’ HSS

=) | 6518 | ¥=9° Co8
£
[am) 4+ o
l
R D d |
H11 js 15 hé L
9.5 27 25 85
10 28 25 85
10,5 31 25 90
11 32 25 90
12 34 25 90
12,5 41 25 100
13 42 25 100
14 44 25 100
15 46 25 100
16 48 25 100
17 50 32 112
18 52 32 112
19 56 32 112
20 56 32 112

Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus

Material Ap Ae

P1 < 600 N/mm?
P.2 <850 N/mm?
P.3 <1100 N/mm?
S.2 <1250 N/mm?

L

45
39
24
12

fz (mm/z)
8

0,04

0,04

0,04

0,028

N

(oo e e e e e e e N R R R R

210
0,05
0,05
0,05
0,035

360018

.095
.100
105
110
1120
125
1130
.140
.150
.160
170
.180
1190
.200

@12
0,06
0,06
0,06
0,042

216
0,065
0,065
0,065
0,0455

@220
0,07
0,07
0,07
0,049
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m Frézy pro drazky T

Taper shank T - slot cutters
T - Nutenfraser mit MK

che3bI ANA T-na3oB ¢ KOHNYECKNM XBOCTOBMKOM

o DIN || ¢t =100 | [ 2l B

2280 yp |

Cn (851 N || y=10° (3 — ke

MK
7 / d
S /
2| l1
D s

e MK e dq Ih z a 310340
18 1 8 8 82 8 10 .180
21 2 9 10 102 8 12 210
25 2 11 12 104 8 14 .250
32 2 14 16 111 8 18 .320
40 3 18 20 138 8 22 400
50 4 22 25 173 8 28 .500
60 4 28 31 188 10 36 .600
72 5 35 36 229 10 42 720

Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus

fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve 221 @25 @40 @50
P1 <600 N/mm? 0,1xD 1xb 37,5 0,07 0,08 0,040 0,050
P2 =850 N/mm? 0,1xD 1xb 32,5 0,07 0,08 0,040 0,050
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Frézy na srazeni hran | 90°, 60° m

Chamfer end Mills | 90°, 60°
Entgraftfraser | 90°, 60°
®pesbl opHoyraosbie | 90°, 60°

ISP | typ |[ A=0° Y@ | (oo | (145°) ()0 '
Norm | N || y=0° é" |"“:] L k 7y GA K30

a/2
a Dc hdé I z $350002

90° 1,2 6 57 4 .090012

90° 1,6 8 63 4 .090016

90° 2 10 72 4 .090020

90° 2,4 12 83 4 .090024

60° 1,2 6 57 4 .060012

60° 1,6 8 63 4 .060016

60° 2 10 72 4 .060020

60° 2,4 12 83 4 .060024
Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus

fz (mm/z) 90° 60°

WtciE Ap Ae Ve 212 016 ©2 @24 212 @016 @2 @24
P.1 < 600 N/mm? 180 0,05 0,07 0,1 0,12 0,03 0,05 0,07 0,1
P3 <1100 N/mm? 100 0,05 0,07 01 0,12 0,03 0,05 0,07 0,1
P.5 < 1100 N/mm? 80 0,05 0,07 0,1 0,12 0,03 0,05 0,07 0,1
M.1 <750 N/mm? 90 0,05 0,07 0,1 0,12 0,03 0,05 0,07 0,1
M.2  750-850 N/mm? 80 0,05 0,07 01 0,12 0,03 0,05 0,07 01
K1 <240HB 140 0,05 0,07 0,1 0,12 0,03 0,05 0,07 01
K.2 >240HB 100 0,05 0,07 0,1 0,12 0,03 0,05 0,07 0.1
S <1500 N/mm? 50 0,05 0,07 01 0,12 0,03 0,05 0,07 01
H.1 <54 HRC 60 0,05 0,07 0,1 0,12 0,03 0,05 0,07 01
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m Frézy ¢tvrtkruhové vyduté

Corner rounding | concave cutters
Viertelrund-Profilfraser | konkav
Dpesbl CEKTOPHBbIE | BbIrHYTbIE

PS-HN [ typ || A=0° Y@ | (oo kn- o0 )
Norm | N || y=0° é" |““:] ()l K30

£

Dc
|
|
|
-

d

Q.

I R z $360002

>
o~

57 0,5
57 1
63 1,5

.005
.010
.015
.020
.025
.030
.035
.040
.050

@ o~ O

10 72 3
12 83 3,5
12 83 4
14 83 5

ENANNUNG N NG NN RN NS g '
\m
—

_\
o
~
N
N
(03]
QNG NG NG NG NG N N

Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycrosua pesanusa

fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve

@5 25,5 D6 Q7 27,5 @275 @8 @ 8,5 a9
P.1 < 600 N/mm? 180 0,06 0,05 0,07 0,06 0,09 0,08 0,12 0,1 0,14
P.3 <1100 N/mm? 100 0,06 0,05 0,07 0,06 0,09 0,08 0,12 01 0,14
P.5 <1100 N/mm? 80 0,06 0,05 0,07 0,06 0,09 0,08 0,12 0,1 0,14
M.1 <750 N/mm? 90 0,06 0,05 0,07 0,06 0,09 0,08 0,12 0,1 014
M.2  750- 850 N/mm? 80 0,06 0,05 0,07 0,06 0,09 0,08 0,12 0,1 0,14
K1 <240HB 140 0,06 0,05 0,07 0,06 0,09 0,08 0,12 01 0,14
K.2 >240HB 100 0,06 0,05 0,07 0,06 0,09 0,08 0,12 01 014
S < 1500 N/mm? 50 0,06 0,05 0,07 0,06 0,09 0,08 0,12 01 0,14
H.1 <54 HRC 60 0,06 0,05 0,07 0,06 0,09 0,08 0,12 0,1 0,14
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Multifunkéni fréza m

Multifunction end mills
Multifréser

Myatndpess
MR NSO .
o | e‘} B OO B 30

)
o = =

oS
12
lq
o b d I 12 z $390002 $390002
k12 hé
90° 3 6 50 6 2 030 030 ALTIN
90° 4 6 54 8 2 040 040 ALTIN
90° 5 6 57 10 2 050 050 ALTIN
90° 6 6 57 12 2 060 060 ALTIN
90° 8 8 63 16 2 080 080 ALTIN
90° 10 10 72 18 2 100 100 ALTIN
90° 12 12 83 20 2 120 120 ALTIN
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