Seznam produktl | Product finder m

Code 7202 7262 7302 7302 7362 7372 7392 7203 7303
DIN 885A 885A 885A 1834A 1834B 885B
Type N N H H H N H N H
Material HSSCo5 HSSCo5 HSSCo5 HSSCo8 HSSCo5 HSSCo5 HSSCo5 HSSE HSSE
Dimension (mm) ~ 50-200 63-200 50-250 50-125 50-200 63-160 50-200 125-160 125-160
Page 165-167 170-172 165-167 168-169 170-172 176-177 173-175 178-179 178-179
P1 ° ° ° ° ° ° ° °
P2 ° ° ° ° ° ° ° ° °
P P.3 °
P4 ° ° ° ° ° ° °
P5 ° ° ° ° ° °
P6 ° ° °
M.1
M o> o . .
M.3
KA1 ° ° ° ° ° ° ° °
K.2 ° ° ° ° ° ° °
N.1
N.2 ° ° °
N.3
N.4 ° ° ° ° ° ° ° °
S S.1 o
S.2 °
H H.1
H.2
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Frézy kotoucové | polohrubozubé, jemnozubé m

Side and face milling cutters
Scheibenfréaser
Dpesbl AUCKOBbIE TPEXCTOPOHHME | cpeaHesybble

DINT3B | DIN || typ |[A=10°|| typ || A=10°

piel (e | 2=t (e | o) O (R 7202 7302

typ || x=10° typ || A=10°

N p=12° H | y=8°
js?é ks11 Hd7 720275 730275
50 3 16 12 16 .05003 .05003
50 4 16 12 16 .05004 .05004
50 5 16 12 16 .05005 .05005
50 6 16 12 16 .05006 .05006
50 8 16 12 16 .05008 .05008
50 10 16 12 16 .05010 .05010
63 3 22 12 18 .06303 .06303
63 4 22 12 18 .06304 .06304
63 5 22 12 18 .06305 .06305
63 6 22 12 18 .06306 .06306
63 8 22 12 18 .06308 .06308
63 10 22 12 18 .06310 .06310
63 12 22 12 18 .06312 .06312
63 14 22 12 18 .06314 .06314
63 16 22 12 18 .06316 .06316
63 18 22 12 .06318
80 3 27 14 .08003
80 4 27 14 20 .08004 .08004
80 5 27 14 20 .08005 .08005
80 6 27 14 20 .08006 .08006
80 8 27 14 20 .08008 .08008
80 10 27 14 18 .08010 .08010
80 12 27 14 18 .08012 .08012
80 14 27 14 18 .08014 .08014
80 16 27 14 18 .08016 .08016
80 18 27 14 18 .08018 .08018
80 20 27 14 18 .08020 .08020
100 3 32 14 20 .10003 .10003
100 4 32 14 20 .10004 .10004
100 5 32 14 20 .10005 .10005
100 6 32 14 20 .10006 .10006
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m Frézy kotoucové | polohrubozubé, jemnozubé

Side and face milling cutters
Scheibenfréaser
Dpesbl AUCKOBbIE TPEXCTOPOHHME | cpeaHesybble

DINT3B | DIN || typ |[A=10°|| typ || A=10°

piel (e | 2=t (e | o) O (R 7202 7302

S8

=

N

——

N

— —

N\

——

SN

ES

typ || x=10° typ || x=10°
N | y=12° H ¥=8°

Bk 20275 -~
100 8 32 14 20 .10008 .10008
100 10 32 14 20 .10010 .10010
100 12 32 14 20 .10012 110012
100 14 32 14 20 .10014 .10014
100 16 32 14 20 .10016 .10016
100 18 32 14 20 .10018 .10018
100 20 32 14 20 .10020 .10020
100 22 32 14 .10022
100 25 32 14 20 .10025 .10025
125 4 32 16 12504
125 5 32 16 24 .12505 12505
125 6 32 16 24 12506 12506
125 8 32 16 24 .12508 112508
125 10 32 16 22 12510 112510
125 12 32 16 22 12512 12512
125 14 32 16 22 12514 12514
125 16 32 16 22 12516 12516
125 18 32 16 22 12518 12518
125 20 32 16 22 12520 112520
125 22 32 16 12522
125 25 32 16 22 12525 12525
125 28 32 16 22 12528 12528

Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus

fz (mm/z)
Rater= Ap Ae Ve @50 280  ©100 ©160 @200
720275

P41 <600 N/mm? 0,1xD 1xb 37,5 0,050 0,070 0,080 0,090 0,090

P.2 < 850 N/mm? 0,1xD 1xb 325 0,050 0,070 0,080 0,090 0,090

K1  <240HB 0,1xD 1xb 30 0,050 0,070 0,080 0,090 0,090

N.2  Si<12% 0,1xD 1xb 160-260 0,065 0,091 0,104 0,117 0,117

N.4 <800 N/mm? 0,1xD 1xb 60-100 0,050 0,070 0,080 0,090 0,090
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Frézy kotoucové | polohrubozubé, jemnozubé m

Side and face milling cutters
Scheibenfréaser
Dpesbl AUCKOBbIE TPEXCTOPOHHME | cpeaHesybble

DINT3B | DIN || typ |[A=10°|| typ || A=10°

piel (e | 2=t (e | o) O (R 7202 7302

S8

=

N

——

N

— —

N\

——

SN

ES

typ || x=10° typ || x=10°
N | y=12° H ¥=8°
Bk 20275 -~

160 6 40 18 26 .16006 .16006
160 8 40 18 26 .16008 .16008
160 10 40 18 26 16010 116010
160 12 40 18 26 16012 16012
160 14 40 18 26 16014 16014
160 16 40 18 26 16016 16016
160 18 40 18 26 16018 116018
160 20 40 18 26 .16020 .16020
160 25 40 18 26 16025 116025
160 32 40 18 26 .16032 116032
200 8 40 24 32 .20008 .20008
200 10 40 24 32 .20010 .20010
200 12 40 24 32 .20012 .20012
200 14 40 24 32 .20014 .20014
200 16 40 24 32 .20016 20016
200 18 40 24 32 .20018 .20018
200 20 40 24 32 .20020 .20020
200 25 40 24 32 .20025 .20025
200 32 40 24 32 .20032 .20032

250* 8 40 38 .25008

250* 10 40 38 .25010

250* 12 40 38 .25012

*) = HSS
Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus
fz (mm/z)
Rater= Ap Ae Ve @50 280  ©100 ©160 @200
730275

P41 <600 N/mm? 0,1xD 1xb 37,5 0,050 0,070 0,080 0,090 0,090

P.2 < 850 N/mm? 0,1xD 1xb 325 0,050 0,070 0,080 0,090 0,090

P4 <900 N/mm? 0,1xD 1xb 25 0,050 0,070 0,080 0,090 0,090

P5 <1100 N/mm? 0,1xD 1xb 18 0,050 0,070 0,080 0,090 0,090

K1 <240HB 0,1xD 1xb 30 0,050 0,070 0,080 0,090 0,090

K.2 >240HB 0,1xD 1xb 22 0,050 0,070 0,080 0,090 0,090

M.2  750-850 N/mm? 0,1xD 1xb 10 0,050 0,070 0,080 0,090 0,090

N.4 <800 N/mm? 0,1xD 1xb 60-100 0,050 0,070 0,080 0,090 0,090
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m Frézy kotoucové | jemnozubé

Side and face milling cutters | fine teeth
Scheibenfréser | feingezahnt

Dpesbl AMCKOBbIE TPEXCTOPOHHWE | MeAKo3ybbie

oN138)(DIN | typ |[n=10°] [
885A | H | y=10° B Co8

js?é k?1 Hd7 z 730278
50 4 16 14 .05004
50 5 16 14 .05005
50 6 16 14 .05006
50 8 16 14 .05008
50 10 16 14 .05010
63 4 22 16 .06304
63 5 22 16 .06305
63 6 22 16 .06306
63 7 22 16 .06307
63 8 22 16 .06308
63 9 22 16 .06309
63 10 22 16 .06310
63 12 22 16 .06312
63 14 22 16 .06314
63 16 22 16 .06316
80 4 27 18 .08004
80 5 27 18 .08005
80 6 27 18 .08006
80 7 27 18 .08007
80 8 27 18 .08008
80 9 27 18 .08009
80 10 27 18 .08010
80 12 27 18 .08012
80 14 27 18 .08014
80 16 27 18 .08016
80 18 27 16 .08018
80 20 27 16 .08020

100 4 32 20 .10004

100 5 32 20 .10005

100 6 32 20 .10006

100 7 32 20 .10007

100 8 32 20 .10008

100 9 32 20 .10009
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Frézy kotoucové | jemnozubé m

Side and face milling cutters | fine teeth
Scheibenfréser | feingezahnt

Dpesbl AMCKOBbIE TPEXCTOPOHHWE | MeAKo3ybbie

oiNgs8) (DIN | [ typ |[h=10°) [ BB | HSS
85A | H | y=10° B Co8
:
|
2
-
7
{
js16 ksﬂ Hd7 z LRl
100 10 32 20 .10010
100 12 32 20 .10012
100 14 32 20 .10014
100 16 32 20 .10016
100 18 32 20 .10018
100 20 32 20 .10020
100 22 32 18 .10022
100 25 32 18 .10025
125 5 32 22 .12505
125 6 32 22 12506
125 8 32 22 .12508
125 10 32 22 .12510
125 12 32 22 12512
125 14 32 22 12514
125 16 32 22 12516
125 18 32 22 .12518
125 20 32 22 .12520
125 22 32 20 12522
125 25 32 20 .12525
Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus
fz (mm/z)
Wi Ap Ae Ve @50 @80 @100 @160
P.1 < 600 N/mm? 0,1xD 1xb 45 0,050 0,070 0,080 0,090
P.2 < 850 N/mm? 0,1xD 1xb 39 0,050 0,070 0,080 0,090
P3 <1100 N/mm? 0,1xD 1xb 24 0,050 0,070 0,080 0,090
P4 <900 N/mm? 0,1xD 1xb 30 0,050 0,070 0,080 0,090
P.5 <1100 N/mm? 0,1xD 1xb 24 0,050 0,070 0,080 0,090
P.6 > 1100 N/mm? 0,1xD 1xb 20 0,035 0,049 0,056 0,063
M.2  750- 850 N/mm? 0,1xD 1xb 15 0,050 0,070 0,080 0,090
K1  <240HB 0,1xD 1xb 25 0,050 0,070 0,080 0,090
K.2 >240HB 0,1xD 1xb 25 0,050 0,070 0,080 0,090
N.4 <800 N/mm? 0,1xD 1xb 80-120 0,050 0,070 0,080 0,090
S <1500 N/mm? 0,1xD 1xb 12 0,035 0,049 0,056 0,063
S.2 <1250 N/mm? 0,1xD 1xb 12 0,035 0,049 0,056 0,063
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m Frézy kotoucové | Uzké, polohrubozubé, jemnozubé

Narrow side and face milling cutters
Scheibenfréser | schmal

Dpesbl AUCKOBbIE TPEXCTOPOHHME | cpeaHesybble

DINT38 | DIN || typ || typ || A=10°

= | HSS
1836A N Ho oy "B Cos 7362

S8

=

N

——

N

— —

N\

——

SN

SNNN\N

typ typ
N H
js?é ks11 Hd7 726275 736275
50 1,6 16 24 .050016
50 2 16 24 .050020
50 2,5 16 24 .050025
50 3 16 24 .050030
50 3,5 16 24 .050035
50 4 16 24 .050040
50 5 16 22 .050050
63 1,6 22 16 28 .063016 .063016
63 2 22 16 28 .063020 .063020
63 2,5 22 16 28 .063025 .063025
63 3 22 16 28 .063030 .063030
63 3,5 22 28 .063035
63 4 22 16 28 .063040 .063040
63 5 22 16 28 .063050 .063050
63 6 22 16 28 .063060 .063060
80 1,6 27 20 32 .080016 .080016
80 2 27 20 32 .080020 .080020
80 2,5 27 20 32 .080025 .080025
80 3 27 20 32 .080030 .080030
80 3,5 27 32 .080035
80 4 27 20 32 .080040 .080040
80 5 27 20 32 .080050 .080050
80 6 27 20 32 .080060 .080060

Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus

fz (mm/z)

et Ap Ae Ve @50 ©80 @100 @160
726275
PA <600 N/mm? 0,1xD xb 37,5 0050 0070 0080 0090
P2 =850 N/mm? 0,1xD 1xb 32,5 0050 0070 0080 0090
P4 <900 N/mm? 0,1xD 1xb 25 0050 0070 0080 0090
P5 <1100 N/mm? 0,1xD xb 18 0050 0070 0080 0090
K1 <240HB 0,1xD 1xb 30 0050 0070 0080 0090
K2 >240HB 0,1xD T 22 0050 0070 0080 0090
N.4 <800 N/mm? 0,1xD b 60-100 0050 0070 0080 0090
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Frézy kotoucové | Uzké, polohrubozubé, jemnozubé

Narrow side and face milling cutters
Scheibenfréser | schmal
Dpesbl AUCKOBbIE TPEXCTOPOHHME | cpeaHesybble

DN 13 typ | [ typ |[a<toe] [ B | HSS
N H gt DB oS
H
|
2
-
7
[?%
|
U
fyp fyp
N H
B8 E — o~
100 1,6 32 24 36 .100016 .100016
100 2 32 24 36 .100020 .100020
100 2,5 32 24 36 .100025 .100025
100 3 32 24 36 .100030 .100030
100 35 32 36 .100035
100 4 32 24 36 .100040 .100040
100 5 32 24 36 .100050 .100050
100 6 32 24 36 .100060 .100060
100 8 32 24 28 .100080 .100080
125 1,6 32 26 40 125016 125016
125 2 32 26 40 .125020 .125020
125 2,5 32 26 40 .125025 .125025
125 3 32 26 40 .125030 .125030
125 3,5 32 40 .125035
125 4 32 26 40 .125040 .125040
125 5 32 26 40 .125050 .125050
125 6 32 26 40 .125060 125060
125 7 32 32 .125070
125 8 32 26 32 .125080 .125080
125 10 32 26 32 .125100 .125100
160 2 40 30 48 .160020 .160020
160 2,5 40 30 48 .160025 .160025
160 3 40 30 48 .160030 .160030
Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus
£z (mm/z)
Rater= Ap Ae Ve 250  ©8  ©100 ©160 @200
736275
P1 <600 N/mm? 0,1xD 1xb 37,5 0,050 0,070 0,080 0,090 0,090
P2 <850 N/mm? 0,1xD 1xb 325 0,050 0,070 0,080 0,090 0,090
P4 <900 N/mm? 0,1xD 1xb 25 0,050 0,070 0,080 0,090 0,090
P5 <1100 N/mm? 0,1xD 1xb 18 0,050 0,070 0,080 0,090 0,090
P6 > 1100 N/mm? 0,1xD xb 16 0,035 0,049 0,056 0,063 0,063
K1  <240HB 0,1xD 1xb 30 0,050 0,070 0,080 0,090 0,090
K.2 >240HB 0,1xD 1xb 22 0,050 0,070 0,080 0,090 0,090
N2 Si<12% 0,1xD xb 160-260 0,065 0,091 0,104 0,117 0,117
N.4 <800 N/mm? 0,1xD 1xb 60-100 0,050 0,070 0,080 0,090 0,090

www.zps-fn.cz

171




in

Frézy kotoucové | Uzké, polohrubozubé, jemnozubé

Narrow side and face milling cutters | fine teeth
Scheibenfréser | schmal, feingezahnt

Dpesbl AMCKOBbIE TPEXCTOPOHHWE | MeAKo3ybbie

o8| DIN | typ | typ |[n=t0°][ B | (HSS
8% N | H =22 (B oS

S8

=

N

——

N

— —

N\

——

SN

ES

typ
N

js?é ks11 Hd7 726275

160 3,5 40 48

160 4 40 30 48 .160040

160 5 40 30 48 .160050

160 6 40 30 48 .160060

160 8 40 30 36 .160080

160 10 40 30 36 .160100

160 12 40 30 36 1160120

200 2 40 52

200 2,5 40 52

200 3 40 36 52 .200030

200 4 40 52

200 5 40 52

200 6 40 52

200 8 40 40

200 10 40 40

200 12 40 40

200 14 40 40
Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesariia

fz (mm/z)
WtciE Ap Ae Ve ©5 ©8  ©100 ©160
726275

P14 <600 N/mm? 0,1xD 1xb 37,5 0,050 0,070 0,080 0,090
P.2 < 850 N/mm? 0,1xD 1xb 32,5 0,050 0,070 0,080 0,090
P4 < 900 N/mm? 0,1xD 1xb 25 0,050 0,070 0,080 0,090
P5 <1100 N/mm? 0,1xD 1xb 18 0,050 0,070 0,080 0,090
K.1 <240 HB 0,1xD 1xb 30 0,050 0,070 0,080 0,090
K.2 >240HB 0,1xD 1xb 22 0,050 0,070 0,080 0,090
N.4 <800 N/mm? 0,1xD 1xb 60-100 0,050 0,070 0,080 0,090
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7362

736275

160035
.160040
.160050
160060
.160080
.160100
.160120
.200020
.200025
.200030
.200040
.200050
.200060
.200080
.200100
.200120
.200140



Frézy kotoucové | jemnozubé, s pfimymi zuby m

Side and face milling cutters | fine teeth, straight teeth
Scheibenfréser | feingezahnt, geradeverzahnt

Dpesbl AMCKOBbIE TDEXCTOPOHHWE | MeAKo3ybbie, MpAMble 3ybba

oINt38) (DN | typ |[a=0° ) BB | HSS
8B | H st B oS

7l
A
o| | 8 =

H

H

S
js?é ksn Hd7 z ges 2
50 4 16 16 .05004
50 5 16 16 .05005
50 6 16 16 .05006
50 7 16 16 .05007
50 8 16 16 .05008
50 10 16 16 .05010
63 4 22 18 .06304
63 5 22 18 .06305
63 6 22 18 .06306
63 8 22 18 .06308
63 10 22 18 .06310
63 12 22 18 .06312
63 14 22 18 .06314
63 16 22 18 .06316
63 18 22 18 .06318
80 4 27 20 .08004
80 5 27 20 .08005
80 6 27 20 .08006
80 8 27 20 .08008
80 10 27 20 .08010
80 12 27 20 .08012
80 14 27 20 .08014
80 16 27 20 .08016

Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus

fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve 250 280 @100 @160 @200
P1 <600 N/mm? 0,1xD 1xb 37,5 0,050 0,070 0,080 0,090 0,090
P2 =850 N/mm? 0,1xD 1xb 32,5 0,050 0,070 0,080 0,090 0,090
P4 <900 N/mm? 0,1xD 1xb 25 0,050 0,070 0,080 0,090 0,090
P5 <1100 N/mm? 0,1xD xb 18 0,050 0,070 0,080 0,090 0,090
KA <240 HB 0,1xD 1xb 30 0,050 0,070 0,080 0,090 0,090
K2 >240HB 0,1xD 1xb 22 0,050 0,070 0,080 0,090 0,090
N4 <800 N/mm? 0,1xD xb 60-100 0,050 0,070 0,080 0,090 0,090
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m Frézy kotoucové | jemnozubé, s pfimymi zuby

Side and face milling cutters | fine teeth, straight teeth
Scheibenfréser | feingezahnt, geradeverzahnt

Dpesbl AMCKOBbIE TDEXCTOPOHHWE | MeAKo3ybbie, MpAMble 3ybba

oINt38) (DN | typ |[a=0° ) BB | HSS
8B | H st B oS

7l
A
o| | 8 =

H

H

S

js?é ks11 Hd7 z ges 2D

80 18 27 20 .08018
80 20 27 20 .08020
100 6 32 24 .10006
100 8 32 24 .10008
100 10 32 24 .10010
100 12 32 24 .10012
100 14 32 24 .10014
100 16 32 24 .10016
100 18 32 24 .10018
100 20 32 24 .10020
100 22 32 24 .10022
100 25 32 24 .10025
125 6 32 24 .12506
125 8 32 24 .12508
125 10 32 24 .12510
125 12 32 24 12512
125 14 32 24 12514
125 16 32 24 12516
125 18 32 24 .12518
125 20 32 24 .12520
125 25 32 24 .12525
160 10 40 24 .16010
160 12 40 24 16012

Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus

fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve 250 280 @100 @160 @200
P1 <600 N/mm? 0,1xD 1xb 37,5 0,050 0,070 0,080 0,090 0,090
P2 =850 N/mm? 0,1xD 1xb 32,5 0,050 0,070 0,080 0,090 0,090
P4 <900 N/mm? 0,1xD 1xb 25 0,050 0,070 0,080 0,090 0,090
P5 <1100 N/mm? 0,1xD xb 18 0,050 0,070 0,080 0,090 0,090
KA <240 HB 0,1xD 1xb 30 0,050 0,070 0,080 0,090 0,090
K2 >240HB 0,1xD 1xb 22 0,050 0,070 0,080 0,090 0,090
N4 <800 N/mm? 0,1xD xb 60-100 0,050 0,070 0,080 0,090 0,090
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Frézy kotoucové | jemnozubé, s pfimymi zuby m

Side and face milling cutters | fine teeth, straight teeth
Scheibenfréser | feingezahnt, geradeverzahnt

Dpesbl AMCKOBbIE TDEXCTOPOHHWE | MeAKo3ybbie, MpAMble 3ybba

oN138) DN | typ |(r-00 |
85 | H |y B Co

7

e

© [sm]
H

H

=

S

D S d
js16 k11 H7 z LRSS
160 14 40 24 16014
160 16 40 24 16016
160 18 40 24 16018
160 20 40 24 16020
200 10 40 32 20010
200 12 40 32 20012
200 14 40 32 20014
200 16 40 32 20016
200 18 40 32 20018
200 20 40 32 20020

Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus

fz (mm/z)

et Ap Ae Ve @50 @80 @100 @160 @200
P1 =600 N/mm? 0,1xD 1xb 37,5 0,050 0,070 0,080 0,090 0,090
P2 <850 N/mm? 0,1xD 1xb 32,5 0,050 0,070 0,080 0,09 0,090
P4 =900 N/mm? 0,1xD 1xb 25 0,050 0,070 0,080 0,090 0,090
P5 <1100 N/mm? 0,1xD 1xb 18 0,050 0,070 0,080 0,090 0,090
KA <240HB 0,1xD b 30 0,050 0,070 0,080 0,09 0,09
K2 > 240HB 0,1xD 1xb 22 0,050 0,070 0,080 0,090 0,09
N.4 <800 N/mm? 0,1xD 1xb 60-100 0,050 0,070 0,080 0,090 0,090
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m Frézy kotoucové | uzké, s prfimymi zuby

Narrow side and face milling cutters | straight teeth
Scheibenfréser | schmal, geradeverzahnt

Dpesbl AMCKOBbIE TPEXCTOPOHHKME | MpAMble 3ybbA

on138) DIN | typ |(rz0° )| BB | [HSS
1038 N | y=12° B Cos

7l
A
o| | 8 =

H

H

S
jSD16 ksn Hd7 z gea2a
63 1,6 22 32 .063016
63 2 22 32 .063020
63 2,5 22 32 .063025
63 3 22 32 .063030
63 4 22 32 .063040
63 5 22 32 .063050
80 1,6 27 36 .080016
80 2 27 36 .080020
80 2,5 27 36 .080025
80 3 27 36 .080030
80 4 27 36 .080040
100 1,6 32 40 .100016
100 2 32 40 .100020
100 2,5 32 40 .100025
100 3 32 40 .100030
100 4 32 40 .100040
100 5 32 40 .100050

Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus

fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve 250 280 @100 @160
P1 <600 N/mm? 0,1xD 1xb 37,5 0,050 0,070 0,080 0,090
P2 =850 N/mm? 0,1xD 1xb 32,5 0,050 0,070 0,080 0,090
P4 <900 N/mm? 0,1xD 1xb 25 0,050 0,070 0,080 0,090
P5 <1100 N/mm? 0,1xD xb 18 0,050 0,070 0,080 0,090
P6  >1100 N/mm? 0,1xD 1xb 16 0,035 0,049 0,056 0,063
M.2 750 -850 N/mm? 0,1xD 1xb 10 0,050 0,070 0,080 0,090
KA <240HB 0,1xD 1xb 30 0,050 0,070 0,080 0,090
K2 >240HB 0,1xD 1xb 22 0,050 0,070 0,080 0,090
N4 <800 N/mm? 0,1xD 1xb 60-100 0,050 0,070 0,080 0,090
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Frézy kotoucové | uzké, s prfimymi zuby m

Narrow side and face milling cutters | straight teeth
Scheibenfréser | schmal, geradeverzahnt

Dpesbl AMCKOBbIE TPEXCTOPOHHKME | MpAMble 3ybbA

N8 DIN | [ typ (a0 | ER
1838 N | y=12°) B CoS

7l
=
© [
o

H

H

S

D S d
js16 k11 H7 z gea2a
125 1,6 32 44 125016
125 2 32 44 .125020
125 2,5 32 44 125025
125 3 32 44 .125030
125 4 32 44 .125040
125 5 32 44 .125050
125 6 32 44 .125060
160 2 40 52 .160020
160 2,5 40 52 .160025
160 3 40 52 .160030
160 4 40 52 .160040
160 5 40 52 .160050
160 6 40 52 160060
160 8 40 40 .160080

Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus

fz (mm/z)

et Ap Ae Ve @50 @80 @100 @160
P1 =600 N/mm? 0,1xD 1xb 37,5 0,050 0,070 0,080 0,090
P2 <850 N/mm? 0,1xD xb 32,5 0,050 0,070 0,080 0,09
P4 =900 N/mm? 0,1xD 1xb 25 0,050 0,070 0,080 0,090
P5 <1100 N/mm? 0,1xD 1xb 18 0,050 0,070 0,080 0,090
P6 > 1100 N/mm? 0,1xD xb 16 0,035 0,049 0,056 0,063
M.2  750- 850 N/mm? 0,1xD Txb 10 0,050 0,070 0,080 0,090
KA <240HB 0,1xD xb 30 0,050 0,070 0,080 0,09
K2 >240HB 0,1xD xb 22 0,050 0,070 0,080 0,09
N4 <800 N/mm? 0,1xD i 60-100 0,050 0,070 0,080 0,090
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m Frézy kotoucové | polohrubozubé, jemnozubé

Side and face milling cutters
Scheibenfréaser
Dpesbl AUCKOBbIE TPEXCTOPOHHME | cpeaHesybble

DINGSS | typ || typ || A=10°
N OLH | yEl00

= litd HSS - cast HSS

E HSSE HHS fondu ¢ nutas HSS 7203 7303

S8

=

N

——

N

— —

N\

——

SN

ES

GSN || typ GSN || typ
20161 | N 2065 H
50 4 16 18 .05004
50 5 16 18 .05005
50 6 16 18 .05006
63 4 22 20 .06304
63 5 22 20 .06305
63 6 22 20 .06306
63 8 22 22 12 20 .06308 .06308
63 10 22 22 12 20 .06310 .06310
63 12 22 22 12 20 .06312 .06312
80 6 22 22 .08006
80 8 27 22 14 22 .08008 .08008
80 10 27 22 14 22 .08010 .08010
80 10 22 14 .0801022
80 12 27 22 14 22 .08012 .08012
100 8 22 24 .10008
100 10 27 22 14 24 .1001027 .10010
100 12 27 14 .10012
100 12 22 14 1001222
100 14 27 14 1001227
100 14 32 22 14 24 .10014 .10014
100 14 27 14 1001427
100 16 32 27 14 24 .10016 .10016
Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus
fz (mm/z)
Rsteis) Ap Ae Ve @50 @80  ©100 @160
720373
P41 <600 N/mm? 0,1xD 1xb 30 0,050 0,070 0,080 0,090
P.2 < 850 N/mm? 0,1xD 1xb 26 0,050 0,070 0,080 0,090
K1  <240HB 0,1xD 1xb 25 0,050 0,070 0,080 0,090
N.4 <800 N/mm? 0,1xD 1xb 50-90 0,050 0,070 0,080 0,090
N2 Si<12% 0,1xD 1xb 140-240 0,065 0,091 0,104 0,117
730373
P2 <850 N/mm? 0,1xD 1xb 26 0,050 0,070 0,080 0,090
P4 <900 N/mm? 0,1xD 1xb 20 0,050 0,070 0,080 0,090
K.2 >240HB 0,1xD 1xb 17 0,050 0,070 0,080 0,090
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Frézy kotoucové | polohrubozubé, jemnozubé m

Side and face milling cutters | fine teeth
Scheibenfréser | feingezahnt

Dpesbl AMCKOBbIE TPEXCTOPOHHWE | MeAKo3ybbie

oN38) typ | typ | (h-t0°) [ Hegp = litd HSS « cast HSS
N H ¥=10° E HHS fondu * nutas HSS

i

g

|

Iélll

(mm]

i

7

[9)

GSN || typ GSN || typ
202161 N 222165 H
D s d d z z

st s10 720373 730373
125 8 32 28 12508
125 12 32 27 16 26 12512 12512
125 14 32 16 12514
125 14 27 16 1251427
125 14 40 16 1251440
125 16 32 27 16 26 12516 12516
125 16 40 16 1251640
125 18 40 32 16 26 1251840 12518
125 20 32 26 12520
160 14 40 18 16014
160 16 40 18 16016
160 16 32 18 1601632
160 18 40 32 18 28 16018 16018
160 20 40 18 16020
160 22 40 28 16022

Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosua pesanus

fz (mm/z)
et Ap Ae Ve @50 ©80 @100 @160
720373
P1 =600 N/mm? 0,1xD 1xb 30 0050 0070 0080 0,090
P2 =850 N/mm? 0,1xD 1xb 26 0050 0070 0080 0,090
KA <240HB 0,1xD 1xb 25 0050 0070 0080 0,090
N4 <800 N/mm? 0,1xD xb 50-90 0050 0070 0080 0,090
N2 Si<12% 0,1xD 1xb 140-240 0065 0,091 0104 0117
730373
P2 =850 N/mm? 0,1xD 1xb 26 0050 0070 0,080 0,090
P4 =900 N/mm? 0,1xD 1xb 20 0050 0070 0,080 0,090
K2  >240HB 0,1xD ) 17 0050 0070 0080 0,090
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