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RGHM

driven by technology

Bohrfutter
-
Zahnkranz-Bohrfutter R\O}HI’I’I
driven by technology
211000... Zahnkranz-Bohrfutter

Eigenschaften: Zahnkranzbohrfutter mit Schiussel, DIN ISO 10887
Einsatz: auf Hand-, Schlag- und Standbohrmaschinen

Spannweite AuBendurch- Lange Lange
Variante P mm Aufnahme messer gedffnet geschlossen 211000...
mm mm mm
1 1,0-10 3/8“ x 24 37 49,5 61 22,00
2 1,0-10 1/2“ x 20 37 49,5 61 22,00
3 1,0-13 1/2“ x 20 42,8 59 74 27,85
4 0,8-10 B 12 37 50 60,5 31,25
5 1,0-10 B 16 42,8 63 77 31,25
6 1,5-13 B 16 42,8 63 77 36,40 . P
Artikel 2110008 fur links- und rechts-
7 3,0-16 B 16 50 67,5 86,5 57,50 laufende Bohr- und Schlagbohrma-
8 1,0-13 1/2“ x 20 42,8 59 74 30,75 schinen (durchbohrt @ 6,5 mm)!
21193 Ersatzschliissel bis 13 mm 3,10
e ——
Eigenschaften: Schliissel mit DIN-Verzahnung 6349, Zapfendurchmesser 6 mm, Héhe 41 mm 1 i
Einsatz: fir Zahnkranzbohrfutter von 1,0-10,0 mm und von 1,5-13,0 mm ‘
21196 Ersatzschliissel bis 16 mm 4,40 [/

Eigenschaften: Schlilssel mit DIN-Verzahnung 6349, Zapfendurchmesser 8 mm, Héhe 50 mm

Einsatz: fir Zahnkranzbohrfutter von 3,0-16,0 mm 21193 - 21196

Schnellspann-Bohrfutter

212000...

Eigenschaften: schliisselloses Schnellspann-Bohrfutter, gute Rundlaufgenauigkeit, durchbohrte Ausflihrung
fur Rechts- und Linkslauf

Schnellspann-Bohrfutter mit Haltering

Einsatz: fir Akku-Schrauber, Akku-Bohrmaschinen und Netzbohrmaschinen, mit Sechskant fir Montage und

Demontage auf der Maschinenspindel

Ausfiihrung: mit Radialverriegelung

--

Ko/
Ry yHmM
driven by technology

. AuBendurch- Lange Lange
Variante Spanmnr;vene Aufnahme messer geéff%et geschlgssen 212000... 212000
mm mm mm
1 1,0-10 3/8“ x 24 42,7 55 60,9 32,15
2 1,0-10 1/2“x 20 42,7 55 60,9 32,15
3 1,5-13 1/2“x 20 42,7 64,5 72,4 37,90
a
212200...  Schnellspann-Bohrfutter, schlagbohrfest R\O’Hm
driven by technology

Eigenschaften: schlisselloses Bohrfutter, mit Sechskant flir Montage und Demontage auf der Maschinen-

spindel, mit Radialverriegelung, gute Rundlaufgenauigkeit, durchbohrte Ausflihrung fir Rechts- und Linkslauf
(Gewinde M5 oder M6), mit Anfahrschutz

Einsatz: fiir Akku-Bohrmaschinen und Netzbohrmaschinen bis 1100 Watt Leistung

Ausfiihrung:

Artikelnummer 2122001: Kunststoffausfiihrung, mit Haltering
Artikelnummer 2122002: Metallausfiihrung, ohne Haltering
Artikelnummer 21220083: Metallausfiihrung, mit Haltering, mit Spannfasen aus Hartmetall

Spannwaeite AuBendurch- Lange Lange
Variante P mm Aufnahme messer geoffnet geschlossen 212200...
mm mm mm

1 1,0-10 3/8“ x 24 42,7 55 60,9 32,15

2 1,0-10 1/2%x 20 42,7 55 60,9 35,15

3 1,5-13 1/2“ x 20 42,7 64,5 72,4 41,65

r

212500... Schnellspann-Bohrfutter, leichte Ausfiihrung R\O’Hm

Eigenschaften: schlisselloses Schnellspann-Bohrfutter, selbstspannend, mit massivem Haltering, fir

Rechtslauf

Einsatz: fir handgeflihrte Bohrmaschinen

Ausfiihrung:

B 16 um 2,5 mm verkirzt
B 18 um 7,0 mm verkirzt

driven by technology

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de

2122001

) Spannweite AuBendurch- L'g'_nge Lange
Variante mm Aufnahme messer geoffnet geschlossen 212500...
mm mm mm
1 1,0-13 1/2% x 20 40,2 76,3 83,6 60,20 212500
2 0-10 B12 35,8 68 75,7 70,50
3 1,0-13 B 12 40,2 78,8 86,1 75,30
4 0-10 B 16 40,2 78 86,5 70,50
5 1,0-13 B 16 46 93 101,5 73,50
6 3,0-16 B 16 46 88,5 98,5 79,90
7 3,0-16 B 18 46 92 102 79,00



213000...

Eigenschaften: schlisselloses Schnellspann-Bohrfutter, selbstspannend, fiir Rechtslauf (fur Linkslauf bis 15 Nm

ROHM

dri

Schnellspann-Bohrfutter, schlagbohrfest

Drehmoment geeignet), mit Spannkraftsicherung, abgedichtet
Einsatz: fir Schlagbohrmaschinen aller Fabrikate

Ausfiihrung: B 16 um 2,5 mm verkirzt

wen by technology

Gores)

ROHM

driven by technology

Spannweite AuBendurch- Lange Lange
Variante p mm Aufnahme messer gedffnet geschlossen 213000...
mm mm mm
1 0,5-10 B 12 40 68 75,7 75,30
2 1,0-13 B 16 42,8 80,2 89,3 81,70
3 1,0-13 1/2* x 20 42,8 74,2 83,3 81,70
o
214000...  Schnellspann-Bohrfutter, schwere Industrieausfiihrung R\O’Hm

Eigenschaften: schlisselloses Schnellspann-Bohrfutter, selbstspannend, mit massivem Haltering, fiir

Rechtslauf

Einsatz: fir handgeflihrte Bohrmaschinen und Standerbohrmaschinen mit B-Konus-Aufnahme

Ausfiithrung: B 18 um 7 mm verkirzt

driven by technology

213000

2 Spannen

Spannweite AuBendurch- Lénge Lange
Variante P mm Aufnahme messer gedffnet geschlossen 214000... 214000
mm mm mm
1 0-10 B 16 40,2 82,5 89,1 89,80
2 1-13 B 16 46 93 101,5 94,80
3 3-16 B 16 51 96,5 106,8 101,20
4 3-16 B 18 51 96,5 106,8 101,20
214005... Schnellspann-Bohrfutter, Industrieausfiihrung

Eigenschaften: schlisselloses Schnellspann-Bohrfutter, mit massivem Haltering und 4 Stiftbohrungen im
Grundkoérper zum Nachspannen der Werkzeuge fur hdhere Haltekrafte, fir Rechtslauf
Einsatz: auf stationdren Maschinen

Variante Spannweite Aufnahme AuBendurchmesser Lange 214005...
mm mm mm
1 0,5-8 B 12 34 71,2 39,85 214005
2 1-10 B 12 44 93,4 39,85
3 1-13 B 16 51 104 50,20
4 1-16 B 16 51 104 50,20
5 1-16 B 18 54 115,2 50,20
6 5-20 B 22 57 129,2 85,80
3
215000...  Genauigkeits-Schnellspann-Bohrfutter R\O)HI'I'I

Eigenschaften: selbstspannend, hohe Rundlaufgenauigkeit (0,05 mm), VerschleiBteile gehértet und geschliffen

Einsatz: fir CNC-gesteuerte Bohrwerke und Produktionsbohrmaschinen

Ausfiihrung: B 18 um 7,0 mm verkirzt

driven by technology

Spannweite AuBendurch- Lange Lange
Variante P mm Aufnahme messer gedffnet geschlossen 215000...
mm mm mm
1 0-10 B 12 43 82,5 90,1 149,30
2 0-10 B 16 43 82,5 90,1 149,30
3 1-13 B 16 50 94 102,5 160,20
4 3-16 B 16 55 96,5 106,8 171,00
5 3-16 B 18 55 96,5 106,8 171,00

215000

WERKZEUG EV/LERT
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Dorne, Hiilsen und Verlangerungen

DIN
21700... Kegeldorn 238
Eigenschaften: gehértet und geschliffen
Einsatz: zur Aufnahme von Bohrfuttern auf Maschinen mit Morsekegel
Ausfiihrung:
GroBe 3 x M20 passend fur Art.-Nr. 23855
GroBen 3 x JT4 und 4 x JT4 passend flr Art.-Nr. 23857
Autnahmedorn 21700.. | | medorn 21700.. e
1XB12 5,70 3XB18 8,60
1XB16 5,70 3XB22 9,40
2XB12 6,40 3XM20 35,65
2XB16 6,40 4XB16 14,00
2XB18 6,80 4XB18 14,00
3XB16 7,90
A DIN
21720... Reduzierhiilse 2185
Eigenschaften: ganz gehértet und geschliffen, héchste Rundlaufgenauigkeit
roBter u
Morsekonus | o rcimssgy | Gesamtinge | 5750
mm lr
2-1 20 92 8,50 -
3-1 20 99 11,20
3-2 30 112 10,30 21720
4-1 20 124 13,20
4-2 30 124 13,10
4-3 36 140 13,10
5-2 30 156 24,85
5-3 36 156 24,85
5-4 48 171 24,85
21740... Verléangerungshiilse ZI%IEIS\;
Eigenschaften: ganz gehértet und geschliffen, héchste Rundlaufgenauigkeit
roBter N x
Morsekonus | o rcincecqy | Kraglinge | Gesamilinge | 574
mm
1-2 30 98 160 16,95
2-1 20 85 160 13,00 21740
2-2 30 100 175 17,45
2-3 36 121 196 23,00
3-2 30 100 194 19,15
3-3 36 112 215 24,45
3-4 48 146 240 30,45
4-3 36 122,5 240 26,65
4-5 63 182,5 300 64,80
21750... Bohrer- und Reibahlenverlangerung mit Morsekegel innen und auBen
Eigenschaften: ganz geschliffen, Kegel gehéartet, AuBendurchmesser nicht gehartet ‘ — .
Einsatz: zum Verlangern von Bohrern und Reibahlen mit Morsekegel *
21750
AuBendurch- AuBendurch-
messer Kraglange . messer Kraglédnge .
X MK innen MK auBen 21750... X MK innen MK auBen 21750...
Gesamtlange mm Gesamtlange mm
mm mm
20X200 138 MK1 MKA1 32,40 25X600 525 MK2 MK2 112,20
20X250 188 MK1 MK1 35,40 32X250 156 MK3 MK3 50,70
20X300 238 MK1 MK1 39,75 32X300 206 MK3 MK3 60,60
20X350 288 MK1 MK1 40,00 32X350 256 MK3 MK3 63,70
20X400 338 MK1 MK1 49,75 32X400 306 MK3 MK3 71,20
20X450 388 MK1 MK1 62,50 32X450 356 MK3 MK3 83,70
20X500 438 MK1 MK1 62,50 32X500 405 MK3 MK3 90,90
25X200 125 MK2 MK2 38,85 32X600 506 MK3 MK3 126,20
25X250 175 MK2 MK2 45,00 40X300 182,5 MK4 MK4 77,80
25X300 225 MK2 MK2 50,00 40X350 232,5 MK4 MK4 83,50
25X350 275 MK2 MK2 54,20 40X400 282,5 MK4 MK4 93,00
25X400 325 MK2 MK2 61,80 40X450 332,5 MK4 MK4 101,80
25X450 375 MK2 MK2 75,30 40X500 382,5 MK4 MK4 116,10
25X500 425 MK2 MK2 78,30 40X600 482,5 MK4 MK4 164,90
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21760...

Klemmhiilse fiir Gewindebohrer

Eigenschaften: gehértet, Bohrung und AuBenkegel geschliffen

Einsatz: zur Aufnahme von Gewindebohrern und Reibahlen mit Zylinderschaft und Vierkantmitnahme

DIN
6328

MK x AuBendurch-
Bohrungs- Vierkant Gesamtlange
messer 21760...
durchmesser mm mm
mm

mm
1X2,8 2,4 12,2 65,5 33,85 21760
1X3,5 2,7 12,2 65,5 19,75

MK x

X3 el 12,2 655 OIS Bohrungs- Vierkant AuBendurch- Gesamtlange
1X4,5 3,4 12,2 65,5 19,75 durchmesser mm messer mm 21760...
1X5 38 12,2 65,5 19,75 mm mm
1X5,5 4,3 12,2 65,5 19,75 3X9 7 24 98 29,85
1X6 4,9 12,2 65,5 19,75 3X10 8 24 98 29,85
1X7 5,5 12,2 65,5 19,75 3X11 9 24 98 29,85
1X8 6,2 12,2 65,5 19,75 3X12 9 24 98 29,85
2X5,5 4,3 18 78,5 22,35 3X14 11 24 98 29,85
2X6 4,9 18 78,5 22,35 3X16 12 24 98 29,85
2X7 5,5 18 78,5 22,35 4X12 9 31,5 123 44,85
2X8 6,2 18 78,5 22,35 4X14 11 31,5 123 44,85
2X9 7 18 78,5 22,35 4X16 12 31,5 123 44,85
2X10 8 18 78,5 22,35 4X18 14,5 31,5 123 44,85
2X11 9 18 78,5 22,35 4X20 16 31,5 123 44,85
2X12 9 18 78,5 22,35 4X22 18 31,5 123 44,85
3X8 6,2 24 98 29,85 4X25 20 31,5 123 44,85

21770... Klemmhiilse fiir Spiralbohrer t|3)3|2'\$la

Eigenschaften: gehartet, Bohrung und AuBenkegel geschliffen
Einsatz: zur Aufnahme von Spiralbohrern mit Zylinderschaft
MK x
Bohrungs- groBter Durchmesser Gesamtléange
21770...

durchmesser mm mm

mm
1X3 12,2 65,5 20,75 21770
1X3,3 12,2 65,5 20,75
1Xa 12,2 65,5 20,75 MK x

z d 2 Bohrungs- groBter Durchmesser Gesamtlange 21770

1X4,2 12,2 65,5 20,75 durchmesser mm mm
1X5 12,2 65,5 20,75 mm
1X6 12,2 65,5 20,75 2X8,5 18 78,5 23,45
1X6,8 12,2 65,5 20,75 2X10 18 78,5 23,45
1X7 12,2 65,5 20,75 2X10,2 18 78,5 23,45
1X8 12,2 65,5 20,75 2X12 18 78,5 23,45
2X5 18 78,5 23,45 3X8 24 98 33,65
2X6 18 78,5 23,45 3X8,5 24 98 33,65
2X6,8 18 78,5 23,45 3X10 24 98 33,65
2X7 18 78,5 23,45 3X12 24 98 33,65
2X8 18 78,5 23,45 3X14 24 98 33,65

Aktuelle

angehate
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gison ROHM

driven by technology

Koérnerspitzen

Mitlaufende Kornerspitzen

22100...

Mitlaufende Koérnerspitze, ECO-Ausfiihrung

Eigenschaften: Laufspitze aus Werkzeugstahl, gehartet und geschliffen, Spitzenwinkel 60°
Einsatz: vorwiegend fir konventionelle Drehmaschinen geeignet

22100
groBter a N Lange der max. Werkstuck- 3
MK Korper-@ Laufspitze Auskragldnge Laufspitze gewicht max. D.rih zahl Rund!auf' 22100...
mm min genauigkeit
mm mm mm kg

2 43 20 65 24 200 7000 0,005 89,70

3 58,5 25 79,5 31 500 5000 0,005 107,70

4 68,5 32 102,5 41 800 3800 0,005 164,40

5 88,5 40 129 50,5 2000 3000 0,005 221,00
22112... Mitlaufende Koérnerspitze, CNC-Normalausfiihrung E:SON

Einsatz: universell, fir konventionelle Drehmaschinen, CNC-Drehmaschinen und Schleifmaschinen geeignet
Ausfiithrung: Laufspitze und Kérper aus hochwertigem Werkzeugstahl, gehartet und geschliffen, Spitzenwinkel
60°, hohe Rundlaufgenauigkeit (0,005 mm) und Konzentrizitat, hochwertige Kugellager mit langer Lebensdauer

B:SON E

Einsatz: universell, fir konventionelle Drehmaschinen, CNC-Drehmaschinen und Schleifmaschinen geeignet
Ausfiihrung: Laufspitze und Kérper aus hochwertigem Werkzeugstahl, gehartet und geschliffen, Spitzenwinkel
60°, hohe Rundlaufgenauigkeit (0,003 mm) und Konzentrizitat, hochwertige Kugellager mit langer Lebensdauer

22118...

Mitlaufende Kérnerspitze, CNC-Prazisionsausfiihrung

22112

=

22118

groBter groBter N Lange der max. Werk- max. _ 22112... _ 22118...

MK Korper-@ Laufspitzen-& Auskraglange Laufspitze stlickgewicht Drehzahl Rund!auf . Normalaus- Rund!auf . Prézisions-

mm L genauigkeit - genauigkeit .

mm mm mm kg min-! fiihrung ausfiihrung
2 45 20 64,5 23,5 200 7000 0,005 132,20 0,003 141,30
3 60 25 79 30,5 500 5000 0,005 149,70 0,003 164,90
4 70 32 101,5 40 800 3800 0,005 193,30 0,003 211,00
5 90 40 128 49,5 2000 3000 0,005 254,00 0,003 430,00

22119... Mitlaufende Koérnerspitze, mit verléangerter Laufspitze B:SION d

Einsatz: universell, fir konventionelle Drehmaschinen, CNC-Drehmaschinen und Schleifmaschinen geeignet,
geringere Storkontur fir die Bearbeitung kleinerer Bauteile

Ausfiihrung: Laufspitze und Kérper aus hochwertigem Werkzeugstahl, gehartet und geschliffen, Spitzenwinkel
60°, hohe Rundlaufgenauigkeit (0,005 mm) und Konzentrizitdt, hochwertige Kugellager mit langer Lebensdauer

groBter groBter kleinster Auskraglinge Lange der max. Werk- max. Drehzahl Rundlauf-
MK Kérper-@ Laufspitzen-@ Laufspitzen-@ u g'ang Laufspitze stlickgewicht S undiaut 22119...
mm min genauigkeit
mm mm mm mm kg
2 45 20 10 74,5 33,5 140 7000 0,005 165,30
3 60 25 12 92 43,5 400 5000 0,005 212,00
4 70 32 14 113,5 52 500 3800 0,005 290,00
5 90 40 16 144,3 65,3 1200 3000 0,005 394,00
22122... Mitlaufende Kérnerspitze, schlank mit verléngerter Laufspitze [ 55 [N

Einsatz: universell, fir konventionelle Drehmaschinen, CNC-Drehmschinen und Schleifmaschinen geeignet, ge-
ringere Stérkontur fiir die Bearbeitung kleinerer Bauteile

o

Ausfiihrung: Laufspitze und Kérper aus hochwertigem Werkzeugstahl, gehartet und geschliffen, Spitzenwinkel 22122
60°, Konzentrizitat, hochwertige Kugellager mit langer Lebensdauer
groBter groBter kleinster u Lange der max. Werk- _
MK Korper-0 Laufspitzen-@ | Laufspitzen-g | ~uskragldnge Laufspitze stiickgewicht | Max Drehzahl | Rundlauf- 22122...
mm min genauigkeit
mm mm mm mm kg
2 32 15 10 73 29 170 7000 0,008 137,50
3 34 15 11 74 30 340 7000 0,008 169,10
4 42 20 13 88,5 38 700 6300 0,008 227,00
5 58 30 14 119 49 1400 4300 0,01 327,00
--
22125... Mitlaufende Kérnerspitze, schlank mit abgesetzter Laufspitze IR HITI d
Einsatz: universell, fir konventionelle Drehmaschinen, CNC-Drehmaschinen und Schleifmaschinen driven by technology
geeignet, geringere Storkontur fur die Bearbeitung kleinerer Bauteile
Ausfiihrung: Laufspitze und Kérper aus hochwertigem Werkzeugstahl, gehértet und geschliffen, Spit- 22125
zenwinkel 60°, Konzentrizitat, hochwertige Kugellager mit langer Lebensdauer
groBter (6] M max. Werkstlickge- _
MK Korper-@ Laufspitze Auskraglange wicht max. Drehzahl Rundilauf- 22125...
mm min genauigkeit
mm mm kg
2 32 15 73 50 7000 0,008 237,00
3 34 15 74 100 7000 0,008 248,00
4 42 20 88,5 150 6300 0,008 330,00
5 58 30 119 180 4300 0,01 476,00
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mison (o) RGHM

22130... Mitlaufende Koérnerspitze mit Wechseleinsatzen E:SIN J

Eigenschaften: Einsdtze und Kérper aus hochwertigem Werkzeugstahl, gehartet und geschliffen, hohe Rund-
laufgenauigkeit (Abweichung max. 0,01 mm), Dreifachlagerung
Einsatz: fir Drehmaschinen und Schleifmaschinen geeignet, universell durch verschiedene Wechseleinsatze
Lieferumfang:
mitlaufende Kornerspitze mit 4 Einsétzen (Kornerspitze 60°, 75°, 90°, 60° verlangert)
1 Einsatz (Hohlkegel 60°)
1 Einsatz (Hohlkdrner)

1 Ausheber %

= - - - c

MK max. Werkstlickgewicht 22130... MK max. Werkstlickgewicht 22130... %

kg kg o

2 70 234,00 4 280 316,00 2
3 120 253,00 5 650 504,00

22130
22131... Mitlaufender Zentrierkegel E:SION d ,

Eigenschaften: Zentrierkegel gehartet und geschliffen
Einsatz: zum Gegenspannen von Werkstiicken mit gréBeren Bohrungen (z. B. Rohren) auf Dreh- und
Schleifmaschinen

kleinster groBter Kérper- Auskraglinge max. Werk- Rundlauf-
MK Kérper-0 o uskragiang stiickgewicht undiaut- 22131...
mm genauigkeit
mm mm kg
2 30 60 41,5 180 0,008 160,60
3 30 80 59 350 0,008 218,00
4 40 100 68,5 600 0,008 233,00
Feste Kornerspitzen Bé'gl

Eigenschaften: aus Werkzeugstahl, ganz gehértet und geschliffen, Spitzenwinkel 60°
Einsatz: zum Gegenspannen von Werkstiicken auf Drehmaschinen und Schleifmaschinen mit Reitstocklagerung

22140... Feste Koérnerspitze E

22150... Feste Kornerspitze mit Hartmetall-Einsatz 29140

% =
1 12,2 80 0,01 10,30 37,90

2 18 100 0,01 13,50 37,90 22150

3 24,1 125 0,01 16,15 61,00

4 31,6 160 0,01 27,50 79,10

5 44,7 200 0,01 63,90 109,80

L1
D
Stirnseiten-Mitnehmer R\O’Hm % J

driven by technology

22160... Stirnseiten-Mitnehmer
I—_-____—
Eigenschaften: hydraulischer Druckausgleich ergibt gleichmaBige Spannkraft auch bei unebenen \\
Stirnseiten des Werkstiickes, durch die federnde Zentrierspitze erfolgt der Werkstiick-Léngenan- ~
schlag an der Stirnseite, Werkstlickgewicht max. 100 kg = @
Einsatz: zum rationellen Drehen und Frasen von Werkstlicken auf ihrer ganzen Lénge in einer @
= 22160
Aufspannung
Hub d * Mitnehmerscheibe und Zentrierspitze bitte
MK Hohe Zemi e.rt Auskraglénge | Durchmesser 22160 separat bestellen (Art.Nr. 22165...-22180...)
mm entrierspitze mm mm ® Richtwert flir axial zuldssige Gesamtbelastung
mm der 3 Absttitzkolben: 2000 daN
3 26-45 10 54 70 491,00
4 26-45 15 56,5 70 511,00
- R -
22165... Mitnehmer-Scheibe, Rechtslauf :
Eigenschaften: direkt verzahnt
22170... Mitnehmer-Scheibe, Linkslauf ¥
. . Mitnehmer-Scheiben
Eigenschaften: direkt verzahnt mit Hartmetall-Ver- } i,
22175... Mitnehmer-Scheibe, Rechts- und Linkslauf g D vl
Eigenschaften: direkt verzahnt
Spannkieis S | rereoitye | Drehbereich | R 22165... 22170... 2t TS
P Richtwert mm mm Rechtslauf Linkslauf .
mm Linkslauf
08 4 9-16 4,5 38 69,80 69,80 77,60
10 4 11-20 4,5 38 69,80 69,80 77,60
12 6 13-24 7 36 69,80 69,80 77,60
16 10 17-32 11 33 69,80 69,80 77,60
20 12 21-40 13 30 69,80 69,80 -
25 16 26-50 17 30 69,80 69,80 -
32 16 33-64 22 30 69,80 69,80 -
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RGHM  crhied

driven by technology

|
22180... Zentrierspitze d g ~,
i

Einsatz: fir Mitnehmer-Scheiben (Art.-Nr. 22165..., 22170..., 22175...) |

- N -
|
. Zentrierspitze Spannkreis-@ z N L
Variante v m o mm 22180... — >
08 4 8-10 16 90 34,40
12 6 12 16 90 34,40 22180
16 10 16 16 90 34,40
20 12 20 16 90 34,40
25 16 25-80 16 90 34,40
Spannsystem fiir Drehmaschinen
Spannzangenfutter SPANNAX® und Zubehér orHieb

222600... SPANNAX® Anschlagfutter mit vollem Durchlass J - b

Eigenschaften: hochgenaue Axialreferenz der Werkstlicke durch Niederzug auf Anschlag, spin- Fay
delschonend durch geringe Fliehkréafte, kurze Umristzeiten auf Durchgang durch schnellwech-
selbaren Anschlag

Einsatz: an CNC-Drehmaschinen, ideal fiir die Bearbeitung von Einlegeteilen und Stangenmateri-
al auf der Hauptspindel

KK-Gr
DiN 55028

T
s Tl
z5 . ; ==
T
g =B
= [=t 222600
L6 _
1z |
& -
Zylinder Lochkreis- Drehzahl
Variante GroBe D7 KK (6] L1 D1 D3 D4 D5 Durchmesser w/min 222600...
mm mm

42X5 42 M10 (4 x 90°) A2-5 - 105 132 100 M54 x 1,5 46 104,8 7000 1319,00

42X6 42 M12 (4 x 90°) A2-6 - 105 160 100 M54 x 1,5 46 133,4 7000 1467,00

42X140 42 M10 (3 x 120°) - 140 90 150 100 M54x1,5 46 104,8 7000 1644,00

65X5 65 M10 (4 x 90°) A2-5 - 112 157 122 M78 x 1,5 68 104,8 6000 1467,00

65X6 65 M12 (4 x 90°) A2-6 - 110 157 122 M78 x 1,5 68 133,4 6000 1500,00

65X8 65 M16 (4 x 90°) A2-8 - 114 202 122 M78 x 1,5 68 171,4 6000 1682,00

65X140 65 M10 (3 x 120°) - 140 112 157 122 M78 x 1,5 68 104,8 6000 1682,00
65X170 65 M12 (6 x 60°) - 170 110 180 122 M78 x 1,5 68 133,4 6000 1710,00
222610... Rubber-Flex® Spannkopf GT42 J -

222620...  Rubber-Flex® Spannkopf GT65 aad r
o

Eigenschaften: die GT Spannkd&pfe basieren auf dem Rubber-Flex® Prinzip und erreichen dadurch
eine Spanntoleranz von + 0,5 mm, kurze UmrUstzeiten bei Spannkopfwechsel durch manuelle k
oder pneumatische Wechselvorrichtung '
Einsatz: Stangenmaterial wird in Spannkdpfen mit Langs- und Querrillen gespannt, vorbearbeitete | 222610
oder empfindliche Werkstlicke kénnen in Spannkdpfen mit glatter Bohrung in héchster Prazision e §
gespannt werden
MaBe: D1 99,5 mm x L 53 mm x W 15° g W,

Alle Durchmesser standardmaBig auch in glatter Ausfiihrung lieferbar!

Weitere Profile wie z. B. Vierkant- oder Sechskantprofil auf Anfrage lieferbar! L
222620
g“mhmesser Eigenschatten 222610... 222620... g”mhmesser Eigenschaften 222610... 222620...
mm GT 42 GT 65 mm GT 42 GT 65
5 glatt 124,70 157,80 13 Léngs- und Querrillen 124,70 157,80
6 glatt 124,70 157,80 14 Langs- und Querrillen 124,70 157,80
7 glatt 124,70 157,80 15 Langs- und Querrillen 124,70 157,80
8 Querrillen 124,70 157,80 16 Langs- und Querrillen 124,70 157,80
9 Querrillen 124,70 157,80 17 Langs- und Querrillen 124,70 157,80
10 Querrillen 124,70 157,80 18 Léngs- und Querrillen 124,70 157,80
11 Querrillen 124,70 157,80 19 Langs- und Querrillen 124,70 157,80
12 Langs- und Querrillen 124,70 157,80 20 Langs- und Querrillen 124,70 157,80

Fortsetzung folgt auf der nachsten Seite
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B“mhmesse' Eigenschaften 222610... 222620... B”mhmesser Eigenschaten 222610... 222620...
mm GT 42 GT 65 mm GT 42 GT 65
21 Langs- und Querrillen 124,70 157,80 44 Léngs- und Querrillen - 157,80
22 Langs- und Querrillen 124,70 157,80 45 Langs- und Querrillen - 157,80
23 Langs- und Querrillen 124,70 157,80 46 Langs- und Querrillen - 157,80
24 Langs- und Querrillen 124,70 157,80 47 Langs- und Querrillen - 157,80
25 Langs- und Querrillen 124,70 157,80 48 Léngs- und Querrillen - 157,80
26 Langs- und Querrillen 124,70 157,80 49 Langs- und Querrillen - 157,80
27 Langs- und Querrillen 124,70 157,80 50 Langs- und Querrillen - 157,80
28 Langs- und Querrillen 124,70 157,80 51 Langs- und Querrillen - 157,80
29 Langs- und Querrillen 124,70 157,80 52 Langs- und Querrillen - 157,80
30 Langs- und Querrillen 124,70 157,80 53 Langs- und Querrillen - 157,80
31 Langs- und Querrillen 124,70 157,80 54 Langs- und Querrillen - 157,80
32 Langs- und Querrillen 124,70 157,80 55 Langs- und Querrillen - 157,80
33 Langs- und Querrillen 124,70 157,80 56 Langs- und Querrillen - 157,80
34 Langs- und Querrillen 124,70 157,80 57 Langs- und Querrillen - 157,80
35 Langs- und Querrillen 124,70 157,80 58 Langs- und Querrillen - 157,80
36 Langs- und Querrillen 124,70 157,80 59 Langs- und Querrillen - 157,80
37 Langs- und Querrillen 124,70 157,80 60 Langs- und Querrillen - 157,80
38 Langs- und Querrillen 124,70 157,80 61 Langs- und Querrillen - 157,80
39 Langs- und Querrillen 124,70 157,80 62 Langs- und Querrillen - 157,80
40 Langs- und Querrillen 124,70 157,80 63 Léngs- und Querrillen - 157,80
4 Langs- und Querrillen 124,70 157,80 64 L&ngs- und Querrillen - 157,80
42 Langs- und Querrillen 124,70 157,80 65 Langs- und Querrillen - 157,80
43 Langs- und Querrillen - 157,80

222630... SPANNAX® Wechselvorrichtung J

Einsatz: zum Wechseln der SPANNAX-Spannké&pfe

zfgggk"pf' 222630...
42 432,00
65 432,00 222630

EVL-Akademie

Eine Investition in Wissen bringt noch immer die besten Zinsen.

Benjamin Franklin

Seit mehreren Jahren flihren wir in unserer EYL-Akademie Seminare, hauptsachlich in den
Bereichen Zerspanung und Messtechnik, durch. Aber auch neu hinzugekommene Vortrage,
zum Beispiel zum Thema Ladungssicherung, erfreuen sich eines immer groBeren Interesses.

Dabei vermitteln unsere Referendare produktunabhéngiges und praktisches Wissen,

das lhnen bei der Bearbeitung lhrer Aufgaben sowie bei der Lésung von Problemen hilft.

Auf unserer Internetseite kénnen Sie sich Uber anstehende Seminare informieren
und bei Interesse direkt anmelden.

Schauen Sie doch einmal vorbei - wir freuen uns auf Sie
und lhre wissbegierigen Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter!

Gewerbegebiet am Stadion

F.-0.-Schimmel-Str. 3, 09120 Chemnitz

Eylruf: +49 (0)371 5267-0

Eylfax: +49 (0)371 5267-44

Eylmail: info@werkzeug-eylert.de

Eylnet: www.werkzeug-eylert.de / www.eylshop.de

WERKZEUG-EVVLERT

Das- @
Technikzentrum
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Drehfutter mit Planspiralring

22300... - 22302... Drehfutter, Standardausfiihrung mit Kurzkegel

Eigenschaften: mit Spiralring, zentrisch spannend, Direktaufnahme DIN 55027

Einsatz: universell auf konventionellen Drehmaschinen

Technische Daten:
FuttergroBe x KK 160x4 160x5 200x5 200x6 250x6 250x8 315x6 315x8
B Guss 81,5 91 103,5 117,7
B Stahl 68 78 89 96,2
B1 Guss 86,3 95,8 107,3 122,8
B1 Stahl 72,8 82,8 92,8 101,3
D min. 63,513 82,563 82,563 106,375 106,375 139,719 106,375 139,719
D max. 63,526 82,578 82,578 106,390 106,390 139,734 106,390 139,734
E 42 55 76 103
F 85 104,8 104,8 133,4 133,4 171,4 133,4 171,4
H 70 85 105 125
J 32 29 34 43
K 67 80 95 110
L 43 45 53 57
Gewicht ca. kg 9,0 19,0 32,0 51,0
22305... - 22308... Drehfutter, Standardausfiihrung mit Zentrierbund
Eigenschaften: mit Spiralring, zentrisch spannend, Aufnahme DIN 6350, Gewindebohrungen,
zur Befestigung eines Flansches auf der Riickseite des Futters
Einsatz: universell auf konventionellen Drehmaschinen, Rundtischen und Teilapparaten
Technische Daten:
FuttergroBe 160 200 250 315
B Guss 64,5 75 85 94
B Stahl 68 78 89 97,2
B1 Guss 69,3 79,8 88,8 99,1
B1 Stahl 72,8 82,8 92,8 101,3
(¢} 4 4 5 5
D H7 125 160 200 260
E 42 55 76 103
F 140 176 224 286
G 6 x M10 6 x M10 6 x M12 6 x M16
H 70 85 105 125
J 32 29 34 43
K 67 80 95 110
L 43 45 53 57
Gewicht ca. kg 10,0 17,5 29,0 50,0
B
C
wf T [
I |
it
= | -1 ==
!
1 - —— s 1
- | | tad - b = e
1 s m— Z
|
| [ «| )
| |
| 8
T |

22300... - 22302...

Preise entnehmen Sie den folgenden Tabellen.
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Drehfutter mit Planspiralring und Kurzkegel

Lieferumfang:
* je 1 Satz Bohr- und Drehbacken

* 1 Schllssel

22300... Drei-Backen-Planspiralfutter mit Kurzkegel, Stahl
Eigenschaften: fir hohe Bearbeitungskrafte, gehartete und geschliffene Oberflachen an allen relevanten Bau-

gruppen, gewuchtete Planspirale flir héhere Drehzahlen und minimale Vibration 8

A A A c

22301... Drei-Backen-Planspiralfutter mit Kurzkegel, Guss g
Eigenschaften: geschliffene Oberflache an allen relevanten Baugruppen 2
22302... Vier-Backen-Planspiralfutter mit Kurzkegel, Stahl

Eigenschaften: fir hohe Bearbeitungskrafte, gehartete und geschliffene Oberflachen an allen relevanten Bau-
gruppen, gewuchtete Planspirale fiir héhere Drehzahlen und minimale Vibration

FuttergroBe mm 22300... 22301... 22302... \“ P

X 3-Backen 3-Backen 4-Backen = @

Kurzkegel Stahl Guss Stahl @ 4
160X4 592,00 - 706,00 -
160X5 592,00 493,00 805,00 AELEN AUSTRTRE 2

und Abmessungen

200X5 670,00 580,00 929,00 auf Anfrage!
200X6 670,00 580,00 929,00
250X6 907,00 828,00 1281,00
250X8 907,00 828,00 1281,00
315X8 1301,00 1222,00 1774,00

Drehfutter mit Planspiralring und zylindrischem Zentrierbund

Lieferumfang:
* je 1 Satz Bohr- und Drehbacken
* 1 Schllssel

22305...

Eigenschaften: fir hohe Bearbeitungskrafte, gehartete und geschliffene Oberflachen an allen relevanten Bau-
gruppen, gewuchtete Planspirale fiir héhere Drehzahlen und minimale Vibration

Drei-Backen-Planspiralfutter mit zylindrischem Zentrierbund, Stahl

22306... Drei-Backen-Planspiralfutter mit zylindrischem Zentrierbund, Guss
Eigenschaften: geschliffene Oberflache an allen relevanten Baugruppen
22307... Vier-Backen-Planspiralfutter mit zylindrischem Zentrierbund, Stahl

Eigenschaften: fir hohe Bearbeitungskrafte, gehartete und geschliffene Oberflachen an allen relevanten Bau-
gruppen, gewuchtete Planspirale fiir hdhere Drehzahlen und minimale Vibration

22308... Vier-Backen-Planspiralfutter mit zylindrischem Zentrierbund, Guss
Eigenschaften: geschliffene Oberflache an allen relevanten Baugruppen
FuttergréBe Zentrieraufnahme 22305... 22306... 22307... 22308...
mm 9 mm 3-Backen 3-Backen 4-Backen 4-Backen
Stahl Guss Stahl Guss
160 125 493,00 318,00 701,00 450,00
200 160 613,00 395,00 907,00 522,00
250 200 828,00 552,00 1055,00 611,00 ~ 22307
~
315 260 1222,00 840,00 1631,00 1042,00 @ @
Andere Ausfiihrungen
und Abmessungen
auf Anfrage!
Eylischnell WEHKZEUG,‘_,L,.,,’
Lagerhaltige Artikel,
die bis 17,30 Uhr bestellt sind,
verlassen innerhalb der
ndchsten 24h unser Haus. 'l'necuhnll Wm@

F.-O.-Schimmel-Str. 3 - 09120 Chemnitz - Eylruf: +49 (0)371 5267-0 - Eylmail: info@werkzeug-eylert.de - Eylnet: www.werkzeug-eylert.de
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Aufnahmeflansche

Eigenschaften: futterseitig plan, maschinenseitig fertig bearbeitet
Einsatz: fir Drehfutter und Planscheiben

22312... Aufnahmeflansch mit Stehbolzen und Bundmutter 52!)'217
223125... Aufnahmeflansch mit Camlockbolzen 5[5)(|)|;|9
FuttergréBe 22312-223125 mit Camlock-
X Durchmesser Breite 22312... Breite 223125...
Kurzkegel mm mm mm
mm Andere Ausflihrungen
160X4 162 24 121,20 55 178,30 auf Anfrage!
160X5 162 24 132,30 35 189,00
200X5 203 38 158,80 50 208,00
200X6 203 33 158,80 35 227,00
250X5 253 33 179,90 49 248,00
250X6 253 50 196,40 49 271,00
250X8 253 46 196,40 49 271,00
315X8 318 55 310,00 55 357,00
Backen fiir Dreibackenfutter B:SION
Lieferumfang: 3 Backen im Satz
22320... Bohrbackensatz
Einsatz: fUr Art.-Nr.: 22300..., 22301..., 22305..., 22306...
Ausfiithrung: nach auBen abgestuft, gehartet
22320
22330... Drehbackensatz
Einsatz: fir Art.-Nr.: 22300..., 22301..., 22305..., 22306...
Ausfiithrung: nach innen abgestuft, gehartet
|
22340... Monoblockbackensatz
Einsatz: fUr Art.-Nr.: 22300..., 22301..., 22305..., 22306...
Ausfiihrung: ungestuft, ungehartet, Einsatzstahl
22350... Grundbackensatz
Einsatz: fur Art.-Nr.: 22300..., 22301..., 22305..., 22306...
Ausfiihrung: gehartet, mit Befestigungsschrauben
22360... Umkehr-Aufsatzbackensatz
Einsatz: fir Art.-Nr.: 22300..., 22301..., 22305..., 22306...
Ausfiihrung: abgestuft, gehartet
22370... Aufsatzbackensatz
Einsatz: fir Art.-Nr.: 22300..., 22301..., 22305..., 22306...
Ausfiihrung: ungestuft, ungehartet, Einsatzstahl
Andere Ausfihrun-
gen und GréBen auf 22370
Anfrage lieferbar!
fur 22340...
. 22320... 22330... 22350... 22360... 22370...
;ur;tergroﬁe Bestellmenge/VPE Bohrbacken Drehbacken Mon(::tl)(lg:kba- Grundbacken Umkehrbacken Aufsatzbacken
160 1 Pack / 3 Stiick 108,50 108,50 73,80 122,80 164,10 67,50
200 1 Pack / 3 Stuick 115,40 115,40 84,70 123,70 165,40 69,00
250 1 Pack / 3 Stlick 143,20 143,20 107,10 147,30 193,70 90,10
315 1 Pack / 3 Stlick 235,00 235,00 171,00 223,00 239,00 122,40
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Backen fiir Vierbackenfutter

o

Lieferumfang: 4 Backen im Satz

22371... Bohrbackensatz

Einsatz: fUr Art.-Nr.: 22302..., 22307..., 22308...
Ausfiithrung: nach auBen abgestuft, gehartet

AAAKARRRRY

22372... Drehbackensatz

Einsatz: fir Art.-Nr.: 22302..., 22307..., 22308...
Ausfiihrung: nach innen abgestuft, gehéartet

22373... Monoblockbackensatz

Einsatz: fUr Art.-Nr.: 22302..., 22307..., 22308...
Ausfiihrung: ungestuft, ungehartet, Einsatzstahl

22374... Grundbackensatz

Einsatz: fUr Art.-Nr.: 22302..., 22307..., 22308...
Ausfiihrung: gehartet, mit Befestigungsschrauben

22375... Umkehr-Aufsatzbackensatz

Einsatz: fir Art.-Nr.: 22302..., 22307..., 22308...
Ausfiihrung: abgestuft, gehartet

22376... Aufsatzbackensatz

Einsatz: fir Art.-Nr.: 22302..., 22307..., 22308...

Andere Ausflihrun-
gen und GréBen auf

Ausfiihrung: ungestuft, ungehartet, Einsatzstahl
9:ung 9 22376 Anfrage lieferbar!
flir 22373...
" 22371... 22372... 22374... 22375... 22376...

;u::ergrorie Bestellmenge/VPE Bohrbacken Drehbacken Mom:k;l::kba- Grundbacken Umkehrbacken Aufsatzbacken

160 1 Pack / 4 Stlick 165,50 165,50 113,00 173,10 256,00 91,80

200 1 Pack / 4 Stiick 176,60 176,60 127,50 194,40 260,00 90,70

250 1 Pack / 4 Stiick 219,00 219,00 194,50 233,00 293,00 132,20

315 1 Pack / 4 Stiick 359,00 359,00 278,00 340,00 334,00 162,70
223768 Drehfutteranschlag-Satz im Holzkasten 320,00 EE,I!

Eigenschaften: Werkstiickanschlag flr Drei-Backen-Drehfutter, mit Drei-Punkt-Magnet-Direktauflage auf dem
Futterkorper parallel geschliffen

Einsatz: Spannen von kurzen Teilen, ersetzt weiche Aufsatzbacken \\l

Werkstoff: Aluminium, eloxiert A
QO
=

Lieferumfang: Drehfutteranschldge 15 mm, 20 mm, 25 mm, 30 mm, 35 mm im Holzkasten

Drehfutteranschldge
auf Anfrage auch
einzeln erhéltlich!

223768

EYLLASER

Wir beschriften Ihr Werkzeug.
Ob Metall oder Kunststoff, Hammer oder
Bohrer, Anlassmarkierung oder Gravur -

wir lasern fast alles.

Eylruf: 0371 / 5267-0
oder Eylmail:
info@werkzeug-eylert.de

Gewerbegebiet am Stadion

F.-0.-Schimmel-Str. 3, 09120 Chemnitz

Eylruf: 0371/5267-0

Eylfax: 0371/5267-44

Eylmail: info@werkzeug-eylert.de

Eylnet: www.werkzeug-eylert.de / www.eylshop.de

WERKZEUG-EVLERT _
?::i_mikzentrun-?)
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WERKZEUG EVLERT sRuTER

RS Mit uns dreht die Welt!

VDI-Tooling [ gi= = = @

Reiboptimiertes Dichtsystem Bearbeitungsspezifische Doppeltes Dichtsystem ermdglicht
fur Drehzahlen bis 14.000 min™' Lagerung 150 bar Kuhlmitteldruck und
und 100% Einschaltdauer / o 100% Trockenlaufeigenschaft

je nach Prozess

A
e

/

SHUTER

-
—

ZETA® Spannmutter

fur sicheres und
bedienerfreundliches
Spannen der Werkzeuge

Ausrichteinrichtung (pat.)
fur einfaches und
schnelles Ausrichten

Modulare
Schnittstellen

Modifix® SAUTER Solidfix® SAUTER Capto™ Standard Spannzange ZETA®
(Frasdorn, Weldon) Spannmutter
Schaftvarianten @ @ @
-~

DIN 5480 DIN 5482 DIN 1809 BMT Powertool
SAUTER
Ausrichtsysteme

Ausrichteinrichtung Trifix® Flanschbefestigung Speedfix®

(pat.)

Fragen Sie einfach bei uns an! Eyiruf: 0371/5267-72
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Angetriebene VDI Werkzeugaufnahmen

DIN

o
SAUTER | £00

Mituns erant dia walt!

Bohr-Friisképfe 0° &
Einsatz: auf CNC-Dreh-Fraszentren mit Sauter-VDI-Werkzeugrevolver sowie in anderen Revolvern mit entspre-

chendem Spindelanschluss
Lieferumfang: ohne Spannschlissel

223878...

Eigenschaften: gerades, angetriebenes Werkzeug mit VDI-Schaft,
Kupplungsprofil nach DIN 5480 und Ubersetzungsverhltnis 1:1, pa-
tentierte Spindelverdrehlagesicherung
Ausfiihrung: mit ER-Spannzangenaufnahme (innenliegend) und ex-
terner Kihlmittelzufuhr I

Bohr-Fraskopf 0° mit externer Kiihimittelzufuhr

2 Spannen

ol
AT
v
Ml'n?
223878
di ER M2 n2/n_1 b1 b2 h1 I 12 14 223878...
mm Nm U/min mm mm mm mm mm mm
30 25 32 7000 62 31 64 55 64,5 58 546,00
40 32 63 6000 73 35 70 63 95 77 575,00
223879... Bohr-Fraskopf 0° mit externer und interner Kiihimittelzufuhr %E
Eigenschaften: gerades, angetriebenes Werkzeug mit VDI-Schaft,
Kupplungsprofil nach DIN 5480 und Ubersetzungsverhéltnis 1:1, pa- lz I =" by
tentierte Spindelverdrehlagesicherung, 100 % trockenlaufgeeignet, [ by

max. Kihimitteldruck extern 80 bar / intern 5-80 bar
Ausfiithrung: mit ER-Spannzangenaufnahme (innenliegend) und exter-

ner/interner Kuhimittelzufuhr \\
-~ ’@ J:P
7 |
Filterfeinheit 0,05 mm / max. 80 bar |
223879

d1 ER M2 n2/n_1 b1 b2 h1 bl 12 14 223879...

mm Nm U/min mm mm mm mm mm mm

30 25 32 7000 62 31 64 55 89,5 73,5 785,00

40 32 63 6000 73 35 70 63 103 77 759,00

i n A L DIN
Bohr-Frasképfe 90° mit externer Kiihimittelzufuhr SHUTER 5480
MitUns erant dia vait!
M,

Eigenschaften: 90° abgewinkeltes, angetriebenes L

Werkzeug mit VDI-Schaft, Kupplungsprofil nach -1

DIN 5480 und Ubersetzungsverhéltnis 1:1, max. H

Kuhimitteldruck 80 bar | |
Einsatz: auf CNC-Dreh-Fraszentren mit T i 1 g S ST

Sauter-VDI-Werkzeugrevolver sowie in anderen Revol- | v . / H

vern mit entsprechendem Spindelanschluss £ [
Ausfiithrung: mit ER-Spannzangenaufnahme (innenlie- ;jf_.-_

gend) und externer Kihimittelzufuhr | " | + |
Lieferumfang: ohne Spannschlissel | ' il |

e
o iy

223882-223884

223882... Bohr-Fraskopf 90°, links mit ER-Spannzangenaufnahme
223883... Bohr-Fraskopf 90°, rechts mit ER-Spannzangenaufnahme
223884... Bohr-Fraskopf 90°, universal mit ER-Spannzangenaufnahme

) d1 M2 n2/n1 b1 hi h2 I 12 13 223882... | 223883... | 223884...
Variante ER . N N

mm Nm U/min mm mm mm mm mm mm links rechts universal

2 30 25 32 7000 64 56,5 48 55 55 31 1263,00 | 1263,00 | 1370,00
3 30 25 32 7000 64 56,5 48 55 85 31 1256,00 | 1256,00 | 1338,00
4 30 25 32 7000 64 56,5 48 55 100 31 1424,00 | 1424,00 | 1533,00
5 40 32 63 6000 76 71 55 63 100 35 1363,00 | 1363,00 | 1414,00
6 40 32 63 6000 76 71 55 63 120 35 1439,00 | 1439,00 | 1516,00
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Bohr-Fraskopfe 90° mit externer und interner Kiithimittelzufuhr SHUTER

MIT Uns ¢rant dia waltl

Eigenschaften: 90° abgewinkeltes, angetriebenes Werk-
zeug mit VDI-Schaft, Kupplungsprofil nach DIN 5480 und
Ubersetzungsverhéltnis 1:1, 100 % trockenlaufgeeignet,
max. Kiihimitteldruck extern 80 bar / intern 5-80 bar

Einsatz: auf CNC-Dreh-Fraszentren mit
Sauter-VDI-Werkzeugrevolver sowie in anderen Revolvern
mit entsprechendem Spindelanschluss -

Ausfiihrung: mit ER-Spannzangenaufnahme (innenliegend) ~
und externer/interner Kiihimittelzufuhr

Lieferumfang: ohne Spannschlissel

223885... Bohr-Fraskopf 90°, links mit ER-Spannzangenaufnahme

223886... Bohr-Fraskopf 90°, rechts mit ER-Spannzangenaufnahme

223887... Bohr-Fraskopf 90°, universal mit ER-Spannzangenaufnahme A D A Y D12

o
. d1 M2 n2/n1 b1 h1 h2 il 12 13 223885... 223886... 223887...
Variante ER . . .
mm Nm U/min mm mm mm mm mm mm links rechts universal
2 30 25 32 7000 64 66 63,5 55 55 31 1671,00 1671,00 1810,00
3 30 25 32 7000 64 66 63,5 55 85 31 1796,00 1796,00 1949,00
4 30 25 32 7000 64 66 63,5 55 100 31 1851,00 1851,00 1642,00
5 40 32 63 6000 76 81 73 63 100 35 1723,00 1723,00 1801,00
6 40 32 63 6000 76 81 73 63 120 35 1788,00 1788,00 2148,00
Angetriebene VDI Werkzeugaufnahmen mit Schnellwechselsystem
sl — ; S DIN
Bohr-Fraskopfe 0° mit externer und interner Kiihimittelzufuhr SHUTER 5480
MitUns erant dia wait!
Einsatz: auf CNC-Dreh-Fraszentren mit Sauter-VDI-Werkzeugrevolver sowie in anderen Revolvern mit entspre-
chendem Spindelanschluss
223906... Bohr-Fraskopf 0° Solidfix® mit externer Kiihimittelzufuhr
Eigenschaften: sehr kompakte Bauform mit groBer Plananlage, hohe Steifigkeit, hohe Dreh- - 1z —_—l — by
momentlbertragung, geeignet fiir hohe Drehzahlen, hohe Rundlaufgenauigkeit, hohe Wie- L

derholgenauigkeit, spielfreie Kegelzentrierung, Wechselzeit < 20 Sekunden, Einhandbedie-

nung ohne Spezialwerkzeug und Drehmomentschlissel, automatische AusstoBfunktion, mit
Sicherheitsbajonettverschluss, gemaB Maschinenrichtlinie nach 2006/42/EG, Ubersetzungs- .
verhdltnis 1:1, max. Kihimitteldruck 80 bar i

=
|

{ [
|

Ausfiithrung: mit Solidfix® Schnellwechseleinheit und externer Kiihimittelzufuhr M,n,
B |
223906

max. max. max.

Variante Solidfix di H 12 b b2 n Leistung Drehzahl Drehmoment | 223906...
mm mm mm mm mm mm .

kW U/min Nm
1 S3 30 55 76,5 62 31 64 8 7000 32 1220,00
2 S4 40 63 78,5 73 35 70 10 6000 63 1648,00
3 S4 40 63 97,5 73 38 70 10 6000 63 1223,00

223910... Bohr-Fraskopf 0° Solidfix® mit externer und interner Kiihimittelzufuhr

Eigenschaften: sehr kompakte Bauform mit groBer Plananlage, hohe
Steifigkeit, hohe Drehmomentubertragung, geeignet fiir hohe Drehzah- - - h - - L -
len, hohe Rundlaufgenauigkeit, hohe Wiederholgenauigkeit, spielfreie EUNI e
Kegelzentrierung, Wechselzeit < 20 Sekunden, Einhandbedienung

ohne Spezialwerkzeug und Drehmomentschliissel, automatische I - ‘_|
AusstoBfunktion, mit Sicherheitsbajonettverschluss, geméB Maschi- Vo o IR = | Powwvevera |
nenrichtlinie nach 2006/42/EG, Ubersetzungsverhaltnis 1:1, 100% tro- \ r g | IHHHH ! o
ckenlaufgeeignet, max. Kuhimitteldruck extern 80 bar / intern 5-80 bar g o i 1
Ausfiihrung: mit Solidfix® Schnellwechseleinheit und externer/interner @ @ A e | _ ) 3
Kahlmittelzufuhr : S
Filterfeinheit 0,05 mm / max. 80 bar | 223910
max. max. max.
Variante Solidfix d1 " 12 b b2 h Leistung Drehzahl Drehmoment | 223910...
mm mm mm mm mm mm )
kW U/min Nm
2 S3 30 55 92 62 31 64 8 7000 32 1029,00
3 S4 40 63 97,5 73 38 70 10 6000 63 1004,00
4 S4 40 63 105 73 38 70 10 10000 63 1305,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Bohr-Fraskopfe 90° Solidfix® mit externer Kiihimittelzufuhr SHUTER 5942\(') J
MitURs ¢rant dis weit!
Eigenschaften: sehr kompakte Bauform mit groBer Plan- oy =
anlage, hohe Steifigkeit, hohe Drehmomentibertragung, hrd

LiNks RECHTS

geeignet fur hohe Drehzahlen, hohe Rundlaufgenauig-
keit, hohe Wiederholgenauigkeit, spielfreie Kegelzent-
rierung, Wechselzeit < 20 Sekunden, Einhandbedienung i
ohne Spezialwerkzeug und Drehmomentschlissel, au-
tomatische AusstoBfunktion, mit Sicherheitsbajonettver-
schluss, gemaB Maschinenrichtlinie nach 2006/42/EG, |
Ubersetzungsverhéltnis 1:1, max. Kihimitteldruck 80 bar {
Einsatz: auf CNC-Dreh-Fraszentren mit
Sauter-VDI-Werkzeugrevolver sowie in anderen Revol-
vern mit entsprechendem Spindelanschluss
Ausfiihrung: mit Solidfix® Schnellwechseleinheit und ex-
terner Kuhimitterzufuhr e ’ . -

e

= 5 ) O ) 223911-223913

2 Spannen

2239072... Bohr-Fraskopf 90° Solidfix® mit externer Kiihimittelzufuhr, links

2239074... Bohr-Fraskopf 90° Solidfix® mit externer Kiihimittelzufuhr, rechts

2239076... Bohr-Fraskopf 90° Solidfix® mit externer Kiihimittelzufuhr, universal

Variante

Solidfix

di
mm

12
mm

13
mm

b1
mm

h1
mm

h2
mm

h3
mm

max.
Leistung
kw

max.
Drehzahl
U/min

max.

Drehmoment

Nm

2239072...
links

2239074...
rechts

2239076...
universal

S3

30

85

31

62

68,5

48

56

8

7000

32

2249,00

1852,00

2400,00

S3

30

100

31

62

68,5

48

56

8

7000

32

2490,00

2036,00

2640,00

S4

40

100

35

76

73,5

55

65,5

10

6000

63

2275,00

1597,00

2392,00

1
2
3
4

S4

40

120

35

76

73,5

55

65,5

10

6000

63

2900,00

2030,00

3100,00

DIN J

o
SAUTER £130

Mituns erent dla waltl

Bohr-Fraskoépfe 90° Solidfix® mit externer und interner Kiihimittelzufuhr

Eigenschaften: sehr kompakte Bauform mit groBer Plan-
anlage, hohe Steifigkeit, hohe Drehmomentubertragung, Moo
geeignet fur hohe Drehzahlen, hohe Rundlaufgenauigkeit, LiKS
hohe Wiederholgenauigkeit, Spielfreie Kegelzentrierung, !
Wechselzeit < 20 Sekunden, Einhandbedienung ohne
Spezialwerkzeug und Drehmomentschlissel, Automati-
sche AusstoBfunktion, mit Sicherheitsbajonettverschluss,
gemaB Maschinenrichtlinie nach 2006/42/EG, Uberset-
zungsverhdltnis 1:1, 100 % trockenlaufgeeignet, max. | |
|
|

Ausilheung

RECHTS

h

KuhImitteldruck extern 80 bar / intern 5-80 bar
Einsatz: auf CNC-Dreh-Fraszentren mit
Sauter-VDI-Werkzeugrevolver sowie in anderen Revolvern
mit entsprechendem Spindelanschluss !
Ausfiihrung: mit Solidfix® Schnellwechseleinheit und ex-
terner/interner Kihimitterzufuhr

223911-223913

. e . i
223911... Bohr-Fraskopf 90° Solidfix®, links A @
223912... Bohr-Fraskopf 90° Solidfix®, rechts =/
. L i Filterfeinheit 0,05 mm /
223913... Bohr-Fraskopf 90° Solidfix®, universal max. 80 bar
max. max. max.
Variante | Groge | 91 I 12 13 b1 ht h2 | h3 Leistung | Drehmoment |  Drehzahl 223911... | 223912.. | 223913...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm N links rechts universal
kW Nm U/min
2 S3 30 | 55 | 55 | 31 62 | 68,5 | 635 | 56 8 32 7000 1902,00 1902,00 2023,00
3 S3 30 | 55 | 85 | 31 62 | 68,5 | 635 | 56 8 32 7000 2011,00 2011,00 2148,00
4 S3 40 | 55 | 100 | 31 62 | 68,5635 | 56 8 32 7000 2064,00 2064,00 1831,00
5 S4 40 | 63 | 100 | 35 | 76 | 73,5 | 73 | 655 10 63 6000 1964,00 1964,00 2595,00
6 S4 40 | 63 | 120 | 35 | 76 | 735 | 73 | 655 10 63 6000 2395,00 2395,00 2075,00
A,/ /&g aug WERKZEUG EV/LERT ’
o Hand!
eine ' m
Das- @
Technikzentrum

F.-0.-Schimmel-Str. 3 - 09120 Chemnitz - Eylruf: +49 (0)371 5267-0 - Eylmail: info@werkzeug-eylert.de - Eylnet: www.werkzeug-eylert.de
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WERKZEUG EVLERT SRUTER

H K
St Mit uns dreht die Welt!

SAUTER Speedfix®
BMT Tooling
Features

Doublefix ® Ausrichtsystem
fur ein pm-genaues Wechseln
der Werkzeuge

SAUTER Speedfix®
spannt BMT-Werkzeuge
dber ein einziges
zentrales Spannelement,
75% geringere Ristzeiten
und hoher Bedienkomfort

Bearbeitungsspezifische
Lagerung

Doppeltes Dichtsystem erméglicht
Geeignet fur Drehzahlen 150 bar Kihimitteldruck und
bis zu 12.000 min” 100% Trockenlaufeigenschaft

Modulare
Schnittstellen

Modifix® SAUTER Solidfix® Standard Spannzange ZETA®
(Frasdorn, Weldon) Spannmutter

Befestigungs-
systeme

BMT Speedfix®

Fragen Sie einfach bei uns an! Eyiruf: 0371/5267-72

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Filterfeinheit 0,05 mm /

o
SHUTER

MITUny erent dia el

max. 80 bar

223930

2 Spannen

Bohrstangenhalter 90°
Eigenschaften: mit VDI-Schaft und ummontier- 13
barer Abdeckung fiir Rechts- und Linkseinsatz = P =
Einsatz: in Sauter-Revolvern und Revolvern mit - -
entsprechenden Anschllissen .
Ausfiihrung: externe und interne | 1
Kiihimittelzufuhr <1 B=p :
o TN — K_\”\ -
= iy =, o =
L | I @ links
! =
- j
Gk b1
223930... Universal-Bohrstangenhalter 90°
Vari-| d1 d2 b1 h1 h2 h3 12 13 223930...
ante | mm mm mm mm mm mm mm mm
2 30 32 64 70 70 56 85 108 364,00
3 30 32 64 70 70 56 100 123 360,00
4 40 40 76 85 85 67,5 100 132 367,00
5 40 40 76 85 85 67,5 120 152 398,00
Angetriebene BMT Werkzeugaufnahmen
223932... Bohr-Fraskopf 0° mit externer und interner Kiihimittelzufuhr
Eigenschaften: gerades, angetriebenes Werkzeug mit BMT-Schnittstelle o R
(Doosan) und Ubersetzungsverhéltnis 1:1, 100 % trockenlaufgeeignet, o =
max. Kiihimitteldruck extern 80 bar / intern 5-80 bar " I
Einsatz: auf CNC-Dreh-Fréaszentren mit BMT-Werkzeugrevolver 5 L J - I
Ausfiihrung: mit ER-Spannzangenaufnahme und externer/interner =] : B
Kihimittelzufuhr f =& @ '
ww = |H O i
e 1) | | 1
=
. | Spann- max. max. max.
Vari- bereich di 1 2 h b Leistung Drehzahl Drehmoment | 223932... \\
ante mm | mm | mm | mm | mm ) ~
mm kW U/min Nm @
1 1-16 45 84 57 75 85 5,5 8500 40 1240,00
2 1-16 55 | 104 | 51 86 92 5,5 8500 40 1040,00
3 2-20 65 | 112 | 60 98 | 108 5,5 5500 70 992,00
4 3-26 75 | 110 | 64,5 | 112 | 112 10 5500 110 1056,00
223934... Bohr-Fraskopf 90° mit externer und interner Kiihimittelzufuhr
Eigenschaften: 90° abgewinkeltes, angetriebenes Werkzeug mit 4
BMT-Schnittstelle (Doosan) und Ubersetzungsverhéltnis 1:1, P o
100 % trockenlaufgeeignet, max. Kiihimitteldruck extern 80 bar | )

/ intern 5-80 bar
Einsatz: auf CNC-Dreh-Frészentren mit BMT-Werkzeugrevolver L T
Ausfiihrung: mit ER-Spannzangenaufnahme und externer/inter- )

ner Kihimittelzufuhr

223932

.| Spann- |
Vari- bereich d1 12 13 h1 h2 b1 223934... .
ante mm | mm | mm | mm mm mm f
mm —=
1 1-16 45 65 30 76 68,5 75 1672,00 I
2 | 1-16 | 55 | 70 | 34 | 76 | 685 | 85 | 163500 | [ 1] 223034
3 2-20 65 72 38 91 71,5 94 1617,00 T .
4 3-26 75 60 47 101 | 77,25 | 112 | 1812,00 Filterfeinheit 0.0 mm /
max. 80 bar
223935... Universal-Bohrstangenhalter 90° WN
Eigenschaften: mit BMT-Schnittstelle und ummontierbarer Abdeckung fuir _
Rechts- und Linkseinsatz - : ; -
Einsatz: in Revolvern mit BMT-Schnittstelle = - -
Ausfiihrung: externer und interner Kiihimittelzufuhr T T ™ e
i s Bl | . ,T; | .ﬁ:__: —
= y O | Q)
Vari-| d1 | d2 11 12 h1 h2 h3 b1 223035... @
ante | mm |mm | mm | mm | mm | mm| mm | mm v 1
1 45 | 256 | 65 88 58 | 24 40 75 744,00 "‘T | - 7 << -
2 55 | 32 | 60 90 58 | 24 50 98 650,00 E ; ) ' Lo
3 65 | 40 | 72 | 1035 | 89 | 19 | 49,5 | 95,9 | 512,00 ' i | 223935

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Mituns drent dis Waltl

223950

Adapter Solidfix®
223950... Adapter Solidfix® mit Spannzangenfutter
Eigenschaften: Spannmutter innenliegend
GroBe GroBe D dt L 223950...
mm mm mm 1
ER16 S2 40 1-10 13 268,00 5
ER20 S3 50 1-13 14 243,00 |
ER25 S4 63 1-16 20 273,00
ER32 S5 75 1-20 22 336,00
223951... Adapter Solidfix® mit Spannzangenfutter "
Eigenschaften: Spannmutter auBenliegend B =)
GroBe GroBe mDm g:n r:i"n mLm 223951...
ER20 S2 40 1-13 34 31 248,00
ER25 S3 50 1-16 42 34 236,00
ER32 S4 63 2-20 50 37 243,00
ER40 S5 75 3-26 63 46 296,00
- . ( DIN
223952... Adapter Solidfix® mit Weldon kurz 18358
2’;39 xdi mDm m"m 223952... g’;ﬁe x di mDm m"m 223952...
S2X4 40 5 263,00 S4X12 63 12 218,00
S2X6 40 7 218,00 S5X6 75 10 252,00
S3X6 50 6 218,00 S5X8 75 10 252,00
S3X8 50 8 218,00 S5X10 75 10 252,00
S4X6 63 7 218,00 S5X12 75 10 252,00
S4X8 63 8 218,00 S5X16 75 12 263,00
S4X10 63 10 218,00 =)
- i (_DIN )
223953... Adapter Solidfix® mit Weldon lang 8358
2’;’139 xdi mDm n‘fn m';n 223953...
S2X8 40 38 25 218,00
S3X10 50 35 28 218,00
S3X12 50 42 32 218,00
S3X16 50 48 35 218,00
S4X14 63 48 32 218,00
S4X16 63 48 35 218,00
S4X20 63 52 38 218,00 —
S5X20 75 52 38 252,00
S5X25 75 65 40 252,00 i
223954... Adapter Solidfix® mit Aufsteckfrasdorn 5 ﬁ‘
- 1
g’;ﬁe xdi mDm r:i m"m 223954... i
S2X16 40 32 11 265,00
S3X16 50 34 12 252,00
S3X22 50 48 14 252,00
S4X22 63 48 14 256,00 =
S4x27 63 55 14 256,00
S5X22 75 48 12 304,00 —
S5X27 75 55 14 304,00 N‘ b
S5X32 75 62 15 304,00 [
1 L
223955... Adapter Solidfix® mit Schrumpffutter
g’;ﬁe xdi mDm n‘i‘:q m"m 223955... g’r‘;Be xdi mDm n:’iq m"m 223955...
S3X6 50 21 45 370,00 S4X10 63 24 50 370,00
S3X8 50 21 45 370,00 S4x12 63 24 55 370,00
S3X10 50 24 50 673,00 S4x14 63 29 55 495,00
S3X12 50 24 55 371,00 S4X16 63 29 55 517,00
S3X14 50 27 55 370,00 S4X20 63 33 60 517,00
S3X16 50 29 55 371,00 S5X20 75 33 65 383,00
S4X6 63 21 50 370,00 S5X25 75 44 70 383,00
S4X8 63 21 50 370,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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223956... Adapter Solidfix® mit Verschlussdeckel = T
i
GroBe D L 223956...
mm mm .
S2 40 4 115,30 = i
s3 50 5 115,30 ] I
sS4 63 6 115,30 |
S5 75 8 126,70 1
223956
223957... Adapter Solidfix® mit Priifdorn
L
GroBe D di L L 223957... B % S
mm mm mm mm —-
S2 40 16 63 68 628,00
s3 50 20 80 87 628,00 | ]H
= 2}
sS4 63 25 100 107 628,00 1
S5 75 32 125 134 670,00
223960... Adapter Solidfix® HSK, Einstellvorrichtung
GroBe d1 L Aufnahme | 223960...
mm mm
S2 40 62 HSK63-A 433,00
s3 50 70 HSK63-A 464,00
sS4 63 75 HSK63-A 464,00
S5 75 80 HSK63-A 490,00
223960
223962... Montageblock 4
L di1 Lénge D |
GroBe mm mm mm 223962... 0 | -
s2 40 38 67 174,70 \ | ¥
s3 50 44 82 182,30 | | |
sS4 65 50 96 202,00 ;
S5 75 60 116 237,00 D 293962
- - - - .
Zubehor fiir Bohr- und Fraskopfe SHUTER

MITuns dront dis walt!

223965... Zeta-Spannmutter mit AuBengewinde ( é } <3 ta:'

Einsatz: Ersatzspannmutter flir Bohr- und Fraskopfe von Sauter
223970... Eindrehhilfe
Einsatz: zur leichteren Montage der Zeta-Spannmutter in der Aufnahme

223908... Schliisselset fiir Zeta-Spannmutter

223970

Einsatz: fir Spindelkdpfe mit Spannzangenaufnahme und interner/externer Kiihischmierstoffzufiihrung, zum
Eindrehen und Spannen der Zeta-Spannmutter
Lieferumfang: 1 Maulschliissel, 1 Eindrehhilfe fir Zeta-Spannmutter

223975... Seitenspannschliissel ( g ? zet a{'@ 293908

Einsatz: zum Spannen der Zeta-Spannmutter ohne Eindrehhilfe
S;f“e 223965... | 223970.. | 223908.. | 223975...
16 35,00 21,75 32,00 42,35
20 36,75 11,10 22,75 42,35
25 38,90 10,90 22,75 42,35

32 41,50 13,80 25,85 42,35 223975
40 48,85 26,25 47,40 45,75

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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VDI-Werkzeugaufnahmen fiir Klemmhalter 69880

22400... Radial-Werkzeughalter B1 rechts

Einsatz: zum Spannen von Klemmbhaltern in VDI-Werkzeugrevolvern

= [
| | | ‘k/ = == .
e == [P bttt | : —
45 18
e 1 |
- i S Y 22400
di1 h1 12 il b1 b2 b3 h3 h4 h5 h6 22400
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
30 20 40 22 70 35 10 26 22 28 38 63,70
40 25 44 22 85 42,5 12,5 35 30 32,5 48 80,40

22402... Radial-Werkzeughalter B2 links

Einsatz: zum Spannen von Klemmbhaltern in VDI-Werkzeugrevolvern

22402
d1 h1 12 bl b1 b2 b3 h3 h4 h5 h6é 22402
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
30 20 40 22 70 35 10 26 22 28 38 63,70
40 25 44 22 85 42,5 12,5 35 30 32,5 48 80,40

22404... Radial-Werkzeughalter B3, Uberkopf rechts

Einsatz: zum Spannen von Klemmbhaltern in VDI-Werkzeugrevolvern

b= o T S | ] -1 =
== 5 E . i
| [ i .
&= J e [ 22404

d1 h1 12 il b1 b2 b3 h3 h4 h6 h7 22404
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
30 20 40 22 70 35 10 26 22 38 35 63,70
40 25 44 22 85 42,5 12,5 35 30 48 42,5 80,40

22405... Radial-Werkzeughalter B4, Uberkopf links

Einsatz: zum Spannen von Klemmbhaltern in VDI-Werkzeugrevolvern iz

di h1 12 hl b1 b2 b3 h3 h4 h6 h7 22405
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
30 20 40 22 70 35 10 26 22 38 35 63,70
40 25 44 22 85 42,5 12,5 35 30 48 42,5 80,40

224051... Axial-Werkzeughalter C1 rechts

Einsatz: zum Spannen von Klemmbhaltern in VDI-Werkzeugrevolvern

I\l
A6
@Am

Auf Anfrage auch in
VDI 16, 20, 50 und 60
erhéltlich! 224051
d1 h1 I 12 13 b1 b2 b3 h3 h4 h5 h6 224051
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
30 20 70 10 30 70 35 17 26 22 28 38 76,10
40 25 85 12,5 30 85 42,5 21 35 30 32,5 48 102,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




22406... Axial-Werkzeughalter C2, links

Einsatz: zum Spannen von Klemmhaltern in VDI-Werkzeugrevolvern

Auf Anfrage auch in
VDI 16, 20, 50 und 60

erhiiltlich! i 22406
di h1 il 12 13 b4 b5 b6 h3 h4 h5 h6 22406
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
30 20 70 10 30 76 41 23 26 22 28 38 81,00
40 25 85 12,5 30 90 47,5 25,5 35 30 32,5 48 102,00
22407... Axial-Werkzeughalter C3, Uberkopf rechts

Einsatz: zum Spannen von Klemmhaltern in VDI-Werkzeugrevolvern

it 22407
di h1 il 12 13 b1 b2 b3 h3 h4 hé h7 22407
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
30 20 70 10 30 70 35 17 26 22 38 35 76,10
40 25 85 12,5 30 85 42,5 21 35 30 48 42,5 102,00
22408... Axial-Werkzeughalter C4, Uberkopf links

Einsatz: zum Spannen von Klemmbhaltern in VDI-Werkzeugrevolvern

@

= 22408

di h1 bl 12 13 b4 b5 b6 h3 h4 hé h7 22408
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
30 20 70 10 30 76 41 23 26 22 38 35 81,00
40 25 85 12,5 30 90 47,5 25,5 35 30 48 42,5 102,00

VDI-Werkzeugaufnahmen AQUA-G fiir Klemmbhalter mit Innenkiihlung l"!_l}",!! 68!3?0
Anwendung: Durch das mittige Einbringen einer Bohrung (4 mm) in die Unterseite lhres innen-

gekihlten Klemmbhalters, entsprechend der gewlinschten Ausspannlange, kann die Kiihimittel-

Ubergabe ohne KihImittelschlauch realisiert werden. Bitte kontaktieren Sie bei Rlckfragen lhren

Anwendungstechniker!

12 b1 2
= ;
1 |h3_
w' z £ o | T i Jlll J = pAAAAAAAAT]
-- = H 1 | g
| 5 o : 2
224082 224084
T W

224082... Radial-Werkzeughalter B1 rechts J ,@@

Einsatz: fur Klemmbhalter mit interner und externer Kiihlung (Kihimittelschlauch) ELTE 4
Auf Anfrage auch in anderen
224084...  Radial-Werkzeughalter B2 links J Ausflihrungen und mit Dop-
e | pelverzahnung erhéltlich!

Eigenschaften: fir Klemmbhalter mit interner und externer Kiihlung (Kihimittelschlauch)

d1 b1 b2 b3 h1 h3 h4 h5 h6 il 12 224082... | 224084...

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm rechts links

30 70 35 10 20 26 22 28 38 22 40 88,60 88,60

40 85 42,5 12,5 25 35 30 32,5 48 22 44 99,70 99,70

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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224086... Radial-Werkzeughalter B3, Uberkopf rechts

Eigenschaften: fir Klemmhalter mit interner und externer Kiihlung (Kuihimittelschlauch)

12

224088... Radial-Werkzeughalter B4, Uberkopf links

Eigenschaften: fir Klemmbhalter mit interner und externer Kiihlung (Kihimittelschlauch)
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d1 b1 b2 b3 h1 h3 h4 h6 h7 1 12 224086... | 224088...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm rechts links
30 70 35 10 20 26 22 38 35 22 40 88,60 88,60
40 85 42,5 12,5 25 35 30 48 42,5 22 44 99,70 99,70
Zubehor fiir VDI-Werkzeugaufnahmen AQUA-G J
224092... Kiihimittelschlauch mit Adapter G1/8“
Eigenschaften: bis 150 bar kiihimitteldicht, Anschlussgewinde beidseitig M12 x 1,5
Einsatz: zum externen Einbringen der Innenkihlung in den Klemmhalter
Lieferumfang: Schlauch inkl. 2 Adapter G1/8“ ,{"W =
- _ bl -
;a;ge 224002... «
224092
200 27,75
300 31,00
224094... Unterlegplatte

Eigenschaften: geschliffen, metallisch dichtend
Einsatz: ermdglicht die Reduzierung auf den nachstkleineren Klemmbhalter, ohne IK-Nut zu verschlieBen

VDI L 8 b 224094...
mm mm mm

30 69 17 4 13,30

40 84 21 5 14,40

VDI-Werkzeugaufnahmen fiir die Gewindebearbeitung

22410...

Einsatz: zur Aufnahme von Schnellwechsel-Einsatzen fir Gewindebohrer auf Drehmaschinen mit

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter mit Ldngenausgleich

VDI-Werkzeugrevolvern

DIN
69880

Variante GevY.inde d1 d2 d4 D 1 12 22410...
GroBe mm mm mm mm mm mm

2 M3-M12/1 30 19 38 68 55 12 215,00

3 M3-M12/1 40 19 38 85 55 20 227,00

4 M6-M20/2 30 31 38 68 77 12 263,00

5 M6-M20/2 40 31 38 85 77 20 263,00
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Gewindebohrer-SchaftmaBe

Sd::'g Vi‘;’:;:”t DIN 352 DIN 5157 DIN 371 DIN 374 DIN 376
25 2,1 M1 - M1,8 M1 - M1,8 M3 - M3,5 M3,5
28 2,1 M2 - M2,5 M2 - M2,5 M4 M4
35 27 M3 M3 M5 M5
4 3 M3,5 M3,5
45 34 M4 M4 M6 M6 §
6 4,9 M5 - M8 M5 - M6 M8 M8 §
7 55 M10 G 1/8" M10 M10 n
8 6,2 M8 &
9 7 M12 M12 M12
10 8 M10
11 9 M4 G 1/4% M4 Mi4
12 9 M16 G 3/8* M16 M16
14 11 M18 M18 M18
16 12 M20 G 1/2¢ M20 M20
18 14,5 M22 - M24 G 5/8" M22 - M24 M22 - M24
20 16 M27 G 3/4 M27 M27
22 18 M30 G 7/8 M30 M30
25 20 M33 G 1 M33 M33
28 22 M36 G 11/8 M36 M36

Gewindeschneidfutter-Schnellwechseleinsitze

22415... Schnellwechseleinsatz GroBe 1, ohne Sicherheitskupplung

Einsatz: zur Aufnahme in Gewindeschneid-Schnellwechselfuttern

Schaft-@
Covnde: Verant| 1| @ g s, o
mm H__ f—
3,5 2,7 19 17 30 21,5 4 17 7 19,00
4 3 19 17 30 21,5 4 17 7 19,00
4,5 3.4 19 17 30 21,5 4 17 7 19,00 B N T I |
6 4,9 19 17 30 21,5 4 17 7 19,00 S e E Fs| 2
7 5,5 19 17 30 21,5 4 17 7 19,00 e R o ik
8 6,2 19 17 30 21,5 4 17 7 19,00
9 7 19 17 30 21,5 4 17 7 19,00 ]
10 8 19 17 30 21,5 4 17 7 19,00 I lJ
11 9 19 17 30 21,5 4 17 7 19,00
22420... Schnellwechseleinsatz GréBe 2, ohne Sicherheitskupplung
Einsatz: zur Aufnahme in Gewindeschneid-Schnellwechselfuttern
Schaft-&
Gewinde- Vierkant d1 d2 d3 il 12 13 14 22420...
bohrer mm mm mm mm mm mm mm mm
mm
6 4,9 31 30 48 35 5 30 11 27,65 I3
7 5,5 31 30 48 35 5 30 11 27,65 T
8 6,2 31 30 48 35 5 30 11 27,65 =3 =
9 7 31 30 48 35 5 30 11 27,65
10 8 31 30 48 35 5 30 11 27,65
11 9 31 30 48 35 5 30 11 27,65 = e O |
12 9 31 30 48 35 5 30 11 27,65 = "_j *_1} 1'E i | 0 s
14 11 31 30 48 35 5 30 11 27,65
16 12 31 30 48 35 5 30 11 27,65
18 14,5 31 30 48 35 5 30 11 27,65
1]
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22425... Schnellwechseleinsatz GréBe 3, ohne Sicherheitskupplung J

Einsatz: zur Aufnahme in Gewindeschneid-Schnellwechselfuttern

13
Schaft-& M
Gewinde- | Vierkant di1 d2 d3 bl 12 13 14 e b
22425...
bohrer mm mm mm mm mm mm mm mm
mm l
11 9 48 44 70 55,5 6 44 14 68,90 1 . 1
12 9 48 44 70 55,5 6 44 14 68,90 = 1+ : \ } _|_E lx| =
14 11 48 44 70 55,5 6 44 14 68,90 = EEE W - -
16 12 48 44 70 55,5 6 44 14 68,90
18 14,5 48 44 70 55,5 6 44 14 68,90
20 16 48 44 70 55,5 6 44 14 68,90
22 18 48 44 70 55,5 6 44 14 68,90
25 20 48 44 70 55,5 6 44 14 68,90
28 22 48 44 70 55,5 6 44 14 68,90
22430... Schnellwechseleinsatz GroBe 1, mit Sicherheitskupplung

Einsatz: durch diQISicherheitskuppIung wird ein Wegbrechen des Gewindebohrers durch versehentliches Auf-
setzen oder bei Uberlastung verhindert, zur Aufnahme in Gewindeschneid-Schnellwechselfuttern, vorrangig
einsetzbar bei Sacklochbohrungen

Schaft-@ Vier-
Gewinde- fir Gewinde- nach di d2 d3 bl 12 13 14 [t}
kant . 22430...
bohrer mm groBe DIN mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm 3
mm
3,5 27 M3 DIN371 | 19 | 19 | 32 |215| 25 | 17 | 25 45,65 B &
4 3 M3,5 DIN371 | 19 | 19 | 32 |215| 25 | 17 | 25 45,65 L T
4,5 3,4 M4 DIN371 | 19 | 19 | 32 |215| 25 | 17 | 25 | 4565 N _E - 3 N [
6 4,9 M6 DIN371 | 19 | 19 | 32 [215| 25 | 17 | 25 45,65 J ey S 17~
7 55 M10 DIN376 | 19 | 19 | 32 [215| 25 | 17 | 25 45,65 _
8 6,2 M8 DIN371 | 19 | 19 | 32 [215| 25 | 17 | 25 45,65
9 7 M12 DIN376 | 19 | 19 | 32 |[215| 25 | 17 | 25 45,65 i P |
10 8 M10 DIN371 | 19 | 19 | 32 [215| 25 | 17 | 25 45,65 ] |
11 9 M14 DIN376 | 19 | 19 | 32 |215| 25 | 17 | 25 45,65
22435... Schnellwechseleinsatz GroBe 2, mit Sicherheitskupplung

Einsatz: durch die Sicherheitskupplung wird ein Wegbrechen des Gewindebohrers durch versehentliches Auf-
setzen oder bei Uberlastung verhindert, zur Aufnahme in Gewindeschneid-Schnellwechselfuttern, vorrangig
einsetzbar bei Sacklochbohrungen

Schaft-@ Vier-
Gewinde- flr Gewinde- nach di d2 d3 bl 12 13 14
kant . 22435... "
bohrer mm gréBe DIN mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm
mm B3
6 49 M5 DIN371 | 31 | 30 | 50 | 35 | 31 30 | 34 65,60 .
7 55 M10 DIN376 | 31 | 30 | 50 | 35 | 31 30 | 34 65,60 =
8 6,2 M8 DIN371 | 31 | 30 | 50 | 35 | 31 30 | 34 65,60 P ' L d
9 7 M12 DIN 376 | 31 30 | 50 | 35 | 31 30 | 34 65,60 = H-— —E-—' 4 H<| =
10 8 M10 DIN 371 | 31 3 | 50 | 35 | 31 30 | 34 65,60 1 tesinis =~ 1
11 9 M14 DIN 376 | 31 30 | 50 | 35 | 31 30 | 34 65,60 i
12 9 M16 DIN 376 | 31 30 | 50 | 35 | 31 30 | 34 65,60
14 11 M18 DIN376 | 31 30 | 50 | 35 | 31 30 | 34 65,60 i | 12 JI
16 12 M20 DIN376 | 31 | 30 | 50 | 35 | 31 30 | 34 65,60
18 14,5 M22 DIN376 | 31 | 30 | 50 | 35 | 31 30 | 34 65,60
22440... Schnellwechseleinsatz GroBe 3, mit Sicherheitskupplung

Einsatz: durch die Sicherheitskupplung wird ein Wegbrechen des Gewindebohrers durch versehentliches Auf-
setzen oder bei Uberlastung verhindert, zur Aufnahme in Gewindeschneid-Schnellwechselfuttern, vorrangig
einsetzbar bei Sacklochbohrungen

Schaft-@ Vier-
Gewinde- fir Gewinde- | nach di1 d2 d3 I 12 13 14 "
kant . 22440...
bohrer groBe DIN mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm
mm 13
mm
11 9 M14 DIN 376 | 48 48 72 | 555 | 41 44 45 148,50 N
12 9 M16 DIN 376 | 48 48 72 | 555 | 41 44 45 148,50 L [
14 11 M18 DIN376 | 48 48 72 1555 | 41 44 45 148,50 " F RN & b -|; i
16 12 M20 DIN376 | 48 | 48 | 72 |555| 41 | 44 | 45 | 148,50 i 1 B R S 2R ==
18 14,5 M22 DIN376 | 48 48 72 | 555 | 41 44 45 148,50 =
20 16 m27 DIN 376 | 48 48 72 | 555 | 41 44 45 148,50
22 18 M30 DIN376 | 48 48 72 | 555 | 41 44 45 148,50 i P |
25 20 M33 DIN376 | 48 48 72 1555 | #1 44 45 148,50 | |
28 22 M36 DIN 376 | 48 48 72 | 555 | 41 44 45 148,50
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DIN

VDI-Werkzeughalter nach DIN 69880 69880

22442... AbstechmeiBelhalter, rechts J

Einsatz: zum Spannen von Abstechschwertern 26 und 32 mm Hoéhe

2 Spannen

20442
Variante TP
30X26 30 26 50 70 35 32 39 44 304,00
30X32 30 32 50 70 35 32 39 44 348,00
40X26 40 26 50 85 425 43 415 4 341,00
40X32 40 32 50 85 425 43 415 4 341,00

22443... Wendeplattenbohrerhalter E1

Einsatz: fir Wendeplattenbohrer mit Zylinderschaft nach
DIN 1835-B und DIN 1835-E, fiir Werkzeuge mit innerer
KuhImittelzufuhr

L e e — = 22443
o L om | % | m | om | o | mm | om | e | 20
30X16 36 M10 x 1 68 28 30 67 54 22 75,20
30X20 40 M10 x 1 68 28 30 67 54 22 75,20
30X25 45 M12 x 1 68 28 30 71 59 22 75,20
30X32 52 M12 x 1 68 28 30 75 63 22 75,20
40X16 36 M10 x 1 83 32,5 - 67 54 22 81,50
40X20 40 M10 x 1 83 32,5 - 67 54 22 81,50
40X25 45 M12 x 1 83 32,5 - 75 59 22 81,50
40X32 52 M12 x 1 83 32,5 - 75 63 22 81,50
40X40 65 M16 x 1 83 32,5 - 90 73 22 81,50
DIN
22456... Bohrstangenhalter E2 69880
Einsatz: zur Aufnahme von Bohrstangen
e e B ] e, b
30X8 55 60 22 51 68,70 [
30X10 55 60 22 51 68,70 A L. ©
30x12 55 60 22 51 68,70 S 2e ——- S ENEd>-—14 =
30X16 55 60 22 51 68,70 A — ] U‘
30X20 55 60 22 51 68,70
30X25 55 60 22 51 68,70 22456
30X32 68 75 - 61 68,70 12
40X8 55 75 22 61 71,70 - 4]
40X10 55 75 22 61 71,70
40X12 55 75 22 61 71,70
40X16 55 75 22 61 71,70
40X20 55 75 22 61 71,70
40X25 55 75 22 61 71,70
40X32 83 75 - 61 71,70
40X40 83 90 - 76 71,70
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224675... Reduzierhiilse mit Anschlag

Einsatz: zur Aufnahme in Bohrstangenhaltern Typ E2
Ausfiihrung: Aufnahmedurchmesser 6, 8, 10 und 12 mm : Form 1, Aufnahmedurchmesser > 12 mm : Form 2

dx di I 204675... | |9*d1 I 204675.. | |91 I 224675...
mm mm mm mm mm mm
25X6 46 55,20 32X8 56 56,70 40X8 71 56,80
25X8 46 55,20 32X10 56 56,70 40X10 7 56,80
25X10 46 55,20 32X12 56 56,70 40X12 7 56,80
25X12 46 55,20 32X16 56 56,70 40X16 7 56,80
25X16 46 55,20 32X20 56 56,70 40X20 71 56,80
25X20 46 55,20 32X25 56 56,70 40X25 71 56,80
32X6 56 56,70 40X6 71 56,80 40X32 7 56,80
224677... Hydraulisches Klemm-System ECOGRIP® E I EE.‘,’
Eigenschaften: hydraulische Klemmung von Bohrstangen im Bohrstangenhalter, reduziert Vibration durch ETP T ission AR
gleichmaBige Spannkraftverteilung und Verwendung von Fett als Medium
Einsatz: zum Einsatz in Bohrstangenhalter E2, durch die zentrale Befestigungsschraube wird sowohl die Bohr-
stange geklemmt als auch der Spanneinsatz im Halter, zum Spannen von Werkzeugen mit zylindrischem
Schaft in Toleranz h6 und h7
Wir empfehlen die Verwendung von vollzylindrischen Bohrstangen. Bei Verwendung von einer nicht vollzylindri- .
schen Bohrstange, empfehlen wir die Verwendung einer Hydrodehn-Reduzierhiilse, um plastische Deformati- % i

onen zu vermeiden.
Wir empfehlen den Einsatz von Drehmomentschlisseln!

(rjnm mDm nl3r1n nl? r2n mlm rrl11m rrl12m 2 eIl
20 25 52 30 30 52 7 294,00
25 32 59 35 34 56 7 359,00
32 40 69,5 42 38 60 7 382,00

22468... ER-Spannzangenhalter E4

Einsatz: fir ER-Spannzangen
Lieferumfang: mit Spannmutter

Zylinderschal naoh
/ Dit 69680 Tail 1

|

om | mm | om | mm | mm | em | mm | om | e | 229
25X30 1-16 68 42 28 30 22 45 57 112,30
25X40 1-16 83 42 32,5 - 22 45 57 112,30
32X30 2-20 68 50 28 30 22 49,5 62 112,30
32X40 2-20 83 50 32,5 - 22 49,5 62 126,90
40X30 4-26 68 63 28 30 22 56 70 126,90
40X40 4-26 83 63 32,5 - 22 56 70 126,90

22497... Morsekegel-Werkzeughalter F

Einsatz: fir Werkzeuge mit MK-Schaft nach DIN 228-B

K | om | om | mm | em | om | e | 22497
30X1 68 - 28 30 27 - 81,10
30X2 68 - 28 30 27 - 83,20
30X3 68 - 28 30 66 - 87,40
40X1 83 55 32,5 - 22 22 92,90
40X2 83 55 32,5 - 36 22 93,50
40X3 83 58 32,5 - 36 22 95,40
40X4 83 68 32,5 - 80 22 101,40
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DIN

22498... Prazisionsbohrfutter VDI mit Innenkiihlung 69880

Eigenschaften: hohe Rundlaufgenauigkeit (0,03 mm bei 35 mm Ausspannlén-
ge), hdhere Haltemomente dienen als zusétzliche Sicherheit, drehrichtungsunab-
hangige Spannsicherheit, seitliche Spannung tber einen Kegeltrieb mittels eines
Sechskant-Quergriffschliissels

Einsatz: zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft auf CNC-Drehmaschinen

Lieferumfang: inklusive Dichtscheiben

=
[0)
C
=
©
&

Variante d Spannbereich D L L1 | 22498... &y

mm d1 mm mm mm mm mm

30X0,5 30 0,5-13 50 90 96 55 332,00

30X2,5 30 2,5-16 57 95 101 55 346,00

40X0,5 40 0,5-13 50 90 96 63 346,00

40X2,5 40 2,5-16 57 95 101 63 359,00

224985... Prazisionsbohrfutter VDI mit Kugelspritzdiisen GBEISIE\SIO

Eigenschaften: hohe Rundlaufgenauigkeit (0,03 mm bei 35 mm Ausspannlénge), héhere
Haltemomente dienen als zusétzliche Sicherheit, drehrichtungsunabhangige Spannsicher-
heit, seitliche Spannung tber einen Kegeltrieb mittels eines Sechskant-Quergriffschliissels

Einsatz: zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft auf CNC-Drehmaschinen

Variante mdm Spa”::ﬁ'e":h mDm m"m n';:n m'm 224985...
30X0,5 30 0,5-13 57 82 88 55 332,00
30X2,5 30 2,5-16 57 82 93 55 346,00
40X0,5 40 0,5-13 57 85 91 63 346,00
40X2,5 40 2,5-16 57 85 % 63 359,00

224991... Verschlussstopfen

Einsatz: schiitzt den VDI-Revolver vor Verschmutzung

Ausfiihrung: Kunststoff Zidrsnall vach
/ Dlie BN Tall |
;
-
L PPN
Metallausfihrung auf
Anfrage lieferbar! 12
g 224991

d1 d3 h1 h2 12 224991...

mm mm mm mm mm

20 50 23 23 16 8,10

30 68 28 30 16 8,30

40 83 32,5 - 20 8,60
224996...  Priifdorn VDI &

Einsatz: zur Rundlaufpriifung und zum Ausrichten von Maschinenspindeln
d1 hé d3 13 224996...
mm mm :

20 40 150 298,00 15]' -

25 40 150 340,00

30 40 200 322,00 224996

40 40 200 341,00

- _' '-—- 4%
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Schnellwechsel-Stahlhalter fiir Drehmaschinen

22500...

Eigenschaften: hochwertiger Vergiitungsstahl mit gehérteter und geschliffener Aufnahmeverzahnung,
der Stahlhalter wird durch einen Exzenterbolzen und ein Spannschalenpaar gegen die Verzahnung
des Grundkorpers gespannt, Wiederholgenauigkeit von 0,01 mm bei 40 méglichen Winkelstellungen
(auch nach unzahligen Werkzeugwechseln)

Einsatz: zur Aufnahme von Schnellwechsel-Haltern auf Drehmaschinen

Schnellwechsel-Grundkorper

zusammengesetztes
System
. GroBe max. Hohe Breite Schneidkantenhthe .
Gandkorper Stahlhalter | Schlittenbreite Stahlauflage Bohrung gesamt gesamt Ausladung min Gewicht 22500...
GroBe mm mm max. mm kg
mm mm mm mm mm
A 16/20 100 10 20 54 100 48 9+h 1,56 262,00
H25 = 12 H25=12+h
B 25/32 150 H32 = 13,5 32 75 150 71 H32 = 135+ h 4,74 385,00
H32 =15 H32 =192 H32 =92 H32=15+h
Cc 32/40/45 180 H40 = 16,5 40 105 H40 = 202 H40 =102 H40=16+h 11 603,00
H45 = 16,5 H45 =202 H45 =102 H45=17 +h
22510... Schnellwechsel-Drehstahlhalter Typ D I\

Eigenschaften: hochwertiger Vergiitungsstahl mit gehéarteter und geschliffener Aufnahmeverzahnung,
der Stahlhalter wird durch einen Exzenterbolzen und ein Spannschalenpaar gegen die Verzahnung
des Grundkorpers gespannt, Wiederholgenauigkeit von 0,01 mm bei 40 méglichen Winkelstellungen
(auch nach unzahligen Werkzeugwechseln)

Einsatz: passend zu Grundkdrper (Art.-Nr. 22500...), zur Aufnahme von Klemmbhaltern und DrehmeiBeln
mit Vierkant-Schaft

GréBe Grun:‘ju kr’:irper Aufnart:]n;ehohe L;nrge 29510...
AD1675 A 16 75 71,40
AD2090 A 20 90 72,70
BD25120 B 25 120 110,50
BD25140 B 25 140 110,50
BD32120 B 32 120 113,00
CD32150 (o} 32 150 175,10

22515... Abstechschwert-Halter

Eigenschaften: hochwertiger Vergiitungsstahl mit gehéarteter und geschliffener Aufnahmeverzahnung,
der Stahlhalter wird durch einen Exzenterbolzen und ein Spannschalenpaar gegen die Verzahnung
des Grundkdrpers gespannt, Wiederholgenauigkeit von 0,01 mm bei 40 mdglichen Winkelstellungen
(auch nach unzahligen Werkzeugwechseln)

Einsatz: passend zu Grundkdrper (Art.-Nr. 22500...), zur Aufnahme von Abstechschwertern

GroBe Grunzjul:éirper Auma:ﬂ?hOhe L;nrgle P
ASH1126 A 26 90 206,00
BSH2226 B 26 120 258,00
BSH2232 B 32 120 258,00

22520... Schnellwechsel-Bohrstahlhalter Typ H

Eigenschaften: hochwertiger Vergiitungsstahl mit gehérteter und geschliffener Aufnahmeverzahnung,
der Stahlhalter wird durch einen Exzenterbolzen und ein Spannschalenpaar gegen die Verzahnung
des Grundkorpers gespannt, Wiederholgenauigkeit von 0,01 mm bei 40 méglichen Winkelstellungen
(auch nach unzahligen Werkzeugwechseln)

Einsatz: passend zu Grundkorper (Art.-Nr. 22500...), zur Aufnahme von Einlegeprismen Typ P Artikel-
nummer (Art.-Nr. 22530...)

Lieferumfang: ohne Prisma

GroBe Grun:iukrérper AUfnangehOhe Linn%e P
AH2085 A 20 85 74,90
BH32130 B 32 130 123,20
CH40160 C 40 160 211,00

ten Sie auf Anfrage!

Weitere GréBen erhal-

Weitere GréBen erhal-
ten Sie auf Anfrage!
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22530... Einlegeprisma Typ P

Einsatz: passend flir Schnellwechsel-Bohrstahlhalter Typ H

fur fiir max. Lange
GroBe . Durchmesser 9 22530...
Grundkdorper mm
mm
AP1485 A 14 8 17,85 Weitere GréBen erhal-
BP20130 B 20 130 18,15 ten Sie auf Anfragel 29530
CP25160 C 25 160 32,75 =
CP32160 C 32 160 39,75 8
c
©
22540... Schnellwechsel-Bohrstangenhalter Typ BS (%
o\

Eigenschaften: hochwertiger Vergltungsstahl mit gehérteter und geschliffener Aufnahmeverzahnung, der
Stahlhalter wird durch einen Exzenterbolzen und ein Spannschalenpaar gegen die Vezahnung des Grundkér-
pers gespannt, Wiederholgenauigkeit von 0,01 mm bei 40 méglichen Winkelstellungen (auch nach unzahligen
Werkzeugwechseln)

Einsatz: passend zu Grundkérper 22500..., zur Aufnahme von Bohrstangen und DrehmeiBeln mit Rundschaft

fiir Aufnahme- Linge
GroBe ur durchmesser 9 22540...
Grundkérper mm
mm
AJ3080 A 30 80 107,90
BJ40120 B 40 120 165,30 Weitere GréBen erhal-
CJ40160 C 40 160 275,00 ten Sie auf Anfrage!
22550... Morsekonus-Hiilse Typ H
Einsatz: passend flr Bohrstangenhalter Typ BS
fiir AuBendurch-
GroBe . MK messer 22550...
Grundkorper W
mm
AL230 A MK2 30 42,50 22550
BL340 B MK3 40 51,80
BEAI0 B MK4 40 ga;10 Weitere GréBen erhal-
CL340 c MK3 40 51,80 ten Sie auf Anfrage!
CL440 C MK4 40 58,10

Ersatz- und Zubehorteile fiir Schnellwechselaufnahmen

22560... Ersatz-Vierkantschraube
Bezeichnung: 1 = Vierkantschraube
22565... Hohenverstellschraube mit Mutter

Bezeichnung:
3 = Hohenverstellschraube
4 = Hohenverstellmutter

22570... Ersatz-Set, 3-teilig

Bezeichnung:
2 = Konsole
3 = Hohenverstellschraube
4 = Hohenverstellmutter

22580... Schliissel mit Innenvierkant 22560-22580

Bezeichnung: 5 = Schlussel mit Innenvierkant

Weitere Ersatzteile

auf Anfrage!
) . ) . Schllsselweite
. . GewindegroBe GewindegréBe
fur GroBe 22560... 22565... 22570... mm 22580...
Art.-Nr. 22560 Art.-Nr. 22565 Art.-Nr. 22580
A M7 x 1,0 3,30 M5 4,80 28,15 8 24,45
B M11x 1,5 4,30 M7 6,60 36,35 10 32,90
C M14 x 1,5 5,50 M9 10,30 43,15 14 48,75
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Druckspannzangen fiir Einspindeldrehautomaten nach DIN 6343

Eigenschaften: Spannzange nach DIN 6343, Spannbohrungsflache bis @ 7 mm glatt und ab @ 8 mm gerillt,
Spannbohrung und Kegel in HRC 60

Einsatz: fir Rundmaterial, zum Einsatz in Einspindeldrehautomaten

Rundlaufgenauigkeit:
@ 3,00-10,00 mm: 0,02 mm
@ 10,5-30,00 mm: 0,03 mm

@ 30,5-60,00 mm: 0,04 mm Wl
Winkel: 30° ~
QO
22600... Druckspannzange 173 E 5

AuBendurchmesser: 60 mm
Durchmesser am Spannzangenschaft: 48 mm
Lange: 94 mm

Andere Profile und
Abmessungen der
Spannbohrung, sowie

andere Druckspann-
22610... Druckspannzange 185 E e

AuBendurchmesser: 84 mm
Durchmesser am Spannzangenschaft: 66 mm
Lange: 110 mm

max. max. max. max.
Spanndurch- | 22600... 22610... Spanndurch- | 22600... 22610... Spanndurch- | 22600... 22610... Spanndurch- | 22600... 22610...
messer 173 E 185 E messer 173 E 185E messer 173 E 185E messer 173 E 185 E
mm mm mm mm
3 54,90 109,10 18 54,90 109,10 33 54,90 109,10 49 - 109,10
4 54,90 109,10 19 54,90 109,10 34 54,90 109,10 50 - 109,10
5 54,90 109,10 20 54,90 109,10 35 54,90 109,10 & - 109,10
6 54,90 109,10 21 54,90 109,10 36 54,90 109,10 52 = 109,10
7 54,90 109,10 22 54,90 109,10 37 54,90 109,10 53 - 109,10
8 54,90 109,10 23 54,90 109,10 38 54,90 109,10 54 - 109,10
9 54,90 109,10 24 54,90 109,10 39 54,90 109,10 55 - 109,10
10 54,90 109,10 25 54,90 109,10 40 54,90 109,10 56 - 109,10
11 54,90 109,10 26 54,90 109,10 41 54,90 109,10 57 = 109,10
12 54,90 109,10 27 54,90 109,10 42 54,90 109,10 58 - 109,10
13 54,90 109,10 28 54,90 109,10 44 - 109,10 59 - 109,10
14 54,90 109,10 29 54,90 109,10 45 - 109,10 60 - 109,10
15 54,90 109,10 30 54,90 109,10 46 - 109,10
16 54,90 109,10 31 54,90 109,10 47 - 109,10
17 54,90 109,10 32 54,90 109,10 48 - 109,10
Zylinderschaftaufnahmen Weldon SK 40 E;E 68&%';'1

231192

231192... Zylinderschaftaufnahme SK 40 Weldon

Eigenschaften: AuBenkontur nach dem Hérten tberdreht, Kegelwinkel-Tolerant AT3 nach
DIN 7187, Rundlaufabweichnung <= 0,003 mm
Einsatz: zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835 B

23121...  Zylinderschaftaufnahme SK 40 Weldon i%r/g‘
Eigenschaften: AuBenkontur nach dem Hérten tberdreht, feingewuchtet, Kegelwinkel-To-
leranz AT3 nach DIN 7187, Rundlaufabweichung <= 0,008 mm

Einsatz: zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835 B

G 25 || Form

23123... Zylinderschaftaufnahme SK 40 Weldon CoolTool 25000 || AD/B

Eigenschaften: AuBenkontur nach dem Hérten lberdreht, feingewuchtet, Kegelwinkel-
Toleranz AT3 nach DIN 7187, Rundlaufabweichung <= 0,003 mm, zwei Bohrungen in der
Wandung der Weldonaufnahme leiten das Kihimittel direkt an die Werkzeugschneide

Einsatz: zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835 B, ideal geeig-
net fur den Einsatz von Werkzeugen ohne innere Kihimittelzufuhr sowie flr die Bearbei-
tung an ungunstigen Stellen mit schlechter Spanabfuhr

Lieferumfang: mit Spannschraube und 2 x M3-Schrauben zum verschlieBen der ,,Cool-
Tool“ Bohrung bei Bedarf

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




231192... | 23121... &Sl 231192... | 23121... Sl 231192... | 23121... el
dxL D1 G25 dxL D1 G25 dxL D1 G 25
mm mm Sl s> 25000 mm mm e e 25000 mm mm e g e 25000
15000 25000 15000 25000 15000 25000
CoolTool CoolTool CoolTool
6X50 25 34,15 50,90 60,70 12X200 | 42 - 152,60 - 20X63 52 32,35 49,00 57,90
6X100 25 43,40 63,30 75,80 14X50 44 32,35 49,00 57,90 20X100 | 52 39,75 59,60 74,40
6X160 25 73,20 98,00 - 14X100 | 44 39,75 59,60 74,40 20X160 | 52 70,70 94,30 -
6X200 25 - 161,20 - 14X160 | 44 70,70 94,30 - 20X200 | 52 - 152,60 -
8X50 28 32,35 49,00 57,90 14X200 | 44 - 152,60 - 25X35 65 - 52,10 - =
8X100 28 39,75 59,60 74,40 16X35 48 - 43,40 - 25X100 | 65 37,90 55,20 75,80 g
8X160 28 70,70 94,30 - 16X63 48 32,35 49,00 57,90 25X160 | 65 76,90 101,70 - %
8X200 28 - 152,60 - 16X100 | 48 39,75 59,60 74,40 25X200 | 65 - 166,20 - %
10X50 35 32,35 49,00 57,90 16X160 | 48 70,70 94,30 - 32X70 72 - 55,80 - q
10X100 | 35 39,75 59,60 74,40 16X200 | 48 - 152,60 - 32X100 | 72 39,75 58,90 77,20
10X160 | 35 70,70 94,30 - 18X63 50 32,35 49,00 57,90 32X160 | 72 81,90 107,90 -
10X200 | 35 - 152,60 - 18X100 | 50 39,75 59,60 74,40 32X200 | 72 - 171,20 -
12X50 42 32,35 49,00 57,90 18X160 | 50 70,70 94,30 - 40X115 | 80 52,10 76,90 81,30
12X100 | 42 39,75 59,60 74,40 18X200 | 50 - 152,60 - 40X160 | 80 - 148,80 -
12X160 | 42 70,70 94,30 - 20X35 52 - 43,40 - 40X200 | 80 - 173,60 -
Zylinderschaftaufnahmen Weldon SK 50 E;E 6833';'1
- L -
) P
T [ i
""‘nw / : I 3
%/ L)
- L - - L -
23127 231316
23127... Zylinderschaftaufnahme SK 50 Weldon 1(5586% F%m
Eigenschaften: AuBenkontur nach dem Harten Uberdreht, Kegelwinkel-Toleranz AT3 nach
DIN 7187, Rundlaufabweichung <= 0,003 mm
Einsatz: zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835 B
231314..  Zylinderschaftaufnahme SK 50 Weldon l'\.lf,l,’ §5§b% 'Z%r/g"
Eigenschaften: AuBenkontur nach dem Hérten lberdreht, feingewuchtet, Kegelwinkel-To-
leranz AT3 nach DIN 7187, Rundlaufabweichung <= 0,008 mm
Einsatz: zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835 B
231316... Zylinderschaftaufnahme SK50 Weldon CoolTool EE_L’ 5536% FA(I)]%]
Eigenschaften: AuBenkontur nach dem Hérten lberdreht, feingewuchtet, Kegelwinkel-
Toleranz AT3 nach DIN 7187, Rundlaufabweichung <= 0,008 mm, zwei Bohrungen in der
Wandung der Weldonaufnahme leiten das Kuhimittel direkt an die Werkzeugschneide
Einsatz: zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835 B, ideal geeig-
net fUr den Einsatz von Werkzeugen ohne innere Kiihimittelzufuhr sowie fir die Bearbei-
tung an ungiinstigen Stellen mit schlechter Spanabfuhr
Lieferumfang: mit Spannschraube und 2 x M3-Schrauben zum VerschlieBen der
,CoolTool“-Bohrung bei Bedarf
23127... | 231314... I 23127... | 231314... L 23127... | 231314... IR
dxL D1 G25 dxL D1 G25 dxL D1 G25
mm mm S gt 25000 mm mm LI g 25000 mm mm LI gt 25000
15000 25000 15000 25000 15000 25000
CoolTool CoolTool CoolTool
6X63 25 56,80 76,60 83,80 14X63 44 48,85 75,40 81,20 20X100 | 52 59,20 91,60 110,90
6X100 25 60,40 92,80 110,90 14X100 | 44 59,20 91,60 110,90 20X160 | 52 89,40 126,40 156,00
6X160 25 91,70 130,20 156,00 14X160 | 44 89,40 126,40 156,00 25X35 65 - 96,70 -
8X63 28 48,85 75,40 81,20 16X35 48 - 85,90 - 25X80 65 54,60 77,80 86,40
8X100 28 59,20 91,60 110,90 16X63 48 48,85 83,80 81,20 25X100 | 65 70,80 105,70 110,90
8X160 28 89,40 126,40 156,00 16X100 | 48 59,20 91,60 110,90 25X160 | 65 91,70 130,20 166,30
10X63 35 48,85 75,40 81,20 16X160 | 48 89,40 126,40 156,00 32X35 72 - 103,20 -
10X100 | 35 59,20 91,60 110,90 18X63 50 48,85 75,40 81,20 32X100 | 72 59,20 92,80 89,00
10X160 | 35 89,40 126,40 156,00 18X100 | 50 59,20 91,60 110,90 32X160 | 72 95,20 134,10 170,20
12X63 42 48,85 75,40 81,20 18X160 | 50 89,40 126,40 156,00 40X120 | 80 63,80 98,00 92,80
12X100 | 42 59,20 91,60 110,90 20X35 52 - 85,90 - 40X160 | 80 101,00 139,20 177,90
12X160 | 42 89,40 126,40 156,00 20X63 52 48,85 75,40 81,20

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Form || DIN

23125... Zylinderschaftaufnahme SK 40 Weldon, extraschlank
y ’ AD/B || 69871
Eigenschaften: einsatzgehartet, Kegelgenauigkeit nach
DIN 7178 AT3
Einsatz: zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinder-
schaft nach DIN 1835 B
23125...
d1 x x1 d2 d3 23125... d1 x x1 d2 d3 23125... d1 x x1 d2 d3 23125... d1 x x1 d2 d3 23125...
mm mm | mm mm mm | mm mm mm | mm mm mm | mm
6X100 17 25 103,00 10X130 24 37 111,60 14X160 29 43 120,20 20X100 39 47 103,00
6X130 17 30 111,60 10X160 24 38 120,20 16X100 33 4 103,00 20X130 39 50 111,60
6X160 17 31 120,20 12X100 27 35 103,00 16X130 33 46 111,60 20X160 39 50 120,20
8X100 21 29 103,00 12X130 27 40 111,60 16X160 33 47 120,20 25X100 47 47 111,60
8X130 21 34 111,60 12X160 27 4 120,20 18X100 35 43 103,00 25X130 47 47 120,20
8X160 21 35 120,20 14X100 29 37 103,00 18X130 35 48 111,60 25X160 47 47 128,80
10X100 24 32 103,00 14X130 29 42 111,60 18X160 35 49 120,20
. G6,3 Form | DIN
23136... Zylinderschaftaufnahme SK 50 Weldon, extraschlank ¢
y ’ 8000 AD/B ||69871
Eigenschaften: einsatzgehartet, Kegelwinkel-Toleranz AT3 nach
DIN 7178
Einsatz: zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach
DIN 1835 B
Langen bis einschlieBlich 160 mm ab Lager, Ldnge 200 mm ab -
Werk! -
23136
d1 x x1 d2 d3 23136... d1 x x1 d2 d3 23136... d1 x x1 d2 d3 23136... d1 x x1 d2 d3 23136...
mm mm | mm mm mm | mm mm mm | mm mm mm | mm
6X100 17 25 137,40 10X160 24 38 171,70 16X100 33 4 137,40 20X160 39 53 171,70
6X130 17 30 154,50 10X200 24 47 258,00 16X130 33 46 154,50 20X200 39 62 258,00
6X160 17 31 171,70 12X100 27 35 137,40 16X160 33 47 171,70 25X100 47 55 137,40
6X200 17 40 258,00 12X130 27 40 154,50 16X200 33 56 258,00 25X130 47 60 154,50
8X100 21 29 137,40 12X160 27 41 171,70 18X100 35 43 137,40 25X160 47 61 171,70
8X130 21 34 154,50 12X200 27 50 258,00 18X130 35 48 154,50 25X200 47 70 258,00
8X160 21 35 171,70 14X100 29 37 137,40 18X160 35 49 171,70 32X130 57 70 154,50
8X200 21 44 258,00 14X130 29 42 154,50 18X200 35 58 258,00 32X160 57 71 171,70
10X100 24 32 137,40 14X160 29 43 171,70 20X100 39 47 137,40 32X200 57 72 258,00
10X130 24 37 154,50 14X200 29 52 258,00 20X130 39 52 154,50
Werkzeughalter fiir Wendeplatten-Vollbohrer E;E GB&|3'>|1

Eigenschaften: einsatzgehartet, AuBenkontur nach dem Hérten tberdreht, Kegelwinkel-To-
leranz AT3 nach DIN 7178, plangeschliffene Anlageflache I
Einsatz: zur Aufnahme von allen nach DIN 6595 genormten Vollbohrern mit Zylinderschaft

Form
23148... Bohrerhalter SK 40 AD/B
Form
23149... Bohrerhalter SK 50 AD/B
d D A 23148... A 23149...
mm mm mm SK 40 mm SK 50
20 40 65 61,50 70 88,80
25 45 70 53,50 70 83,10
32 52 75 53,50 70 83,10
40 60 100 64,90 80 83,10
50 75 - - 105 94,90

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Form Sonder-
AD Preis

231495

E
\u

231495... Verstellvorrichtung fiir Wendeplatten-Vollbohrer SK 40

Eigenschaften: zur Aufnahme von Wendeplatten-Vollbohrern mit Zylinderschaft (Schaft-
durchmesser 20 bis 40 mm), sehr groBer Verstellbereich: -0,6 bis 2,4 mm im Durchmes-
ser (@abhangig vom Vollbohrer-Typ), z. B. Bohrerdurchmesser 22 mm auf min. 21,7 mm /
max. 24,4 mm verstellbar, Feinverstellung: 0,01 mm pro Teilstrich im Durchmesser!

Einsatz: zum Bohren von Durchmesser-ZwischengréBen mit Wendeplatten-Vollbohrern auf
Bearbeitungszentren

Lieferumfang: mit ausfiihrlicher Bedienungsanleitung

Form | B sonder-
AD Preis

—=)

231496

231496... Verstellvorrichtung fiir Wendeplatten-Vollbohrer SK 50

Eigenschaften: zur Aufnahme von Wendeplatten-Vollbohrern mit Zylinderschaft (Schaft-
durchmesser 20 bis 40 mm), sehr groBer Verstellbereich: -0,6 bis 2,4 mm im Durchmes-
ser (abhangig vom Vollbohrer-Typ), z. B. Bohrerdurchmesser 22 mm auf min. 21,7 mm /
max. 24,4 mm verstellbar, Feinverstellung: 0,01 mm pro Teilstrich im Durchmesser!

Einsatz: zum Bohren von Durchmesser-ZwischengréBen mit Wendeplatten-Vollbohrern auf
Bearbeitungszentren

Lieferumfang: mit ausfiihrlicher Bedienungsanleitung

X{

Form | CDIN)| B synger-

Preis

231497... Verstellvorrichtung fiir Wendeplatten-Vollbohrer Weldon AD T935.8

Eigenschaften: zur Aufnahme von Wendeplatten-Vollbohrern mit Zylinderschaft (Schaft-
durchmesser 20 bis 40 mm), sehr groBer Verstellbereich: -0,6 bis 2,4 mm im Durchmes-
ser (abhangig vom Vollbohrer-Typ), z. B. Bohrerdurchmesser 22 mm auf min. 21,7 mm / I
max. 24,4 mm verstellbar, Feinverstellung: 0,01 mm pro Teilstrich im Durchmesser! 5

Einsatz: zum Bohren von Durchmesser-ZwischengréBen mit Wendeplatten-Vollbohrern auf
Bearbeitungszentren

Lieferumfang: mit ausfiihrlicher Bedienungsanleitung

] ; | 231497

D2 D1 A 231495... 231496... A 231497...

mm mm mm SK 40 SK 50 mm Weldon

20 63 86 455,00 508,00 70 407,00

25 63 86 455,00 508,00 70 407,00

32 63 86 455,00 508,00 70 407,00

40 96 110 - 556,00 - -
23151... Reduzierhiilse fiir Steilkegelaufnahmen Fo/gm 62%%

Einsatz: zur Aufnahme von Werkzeugen mit Steilkegel nach DIN 69871 und DIN 2080
Lieferumfang: Lieferung erfolgt mit eingebauter Schraube fiir Werkzeuge nach DIN 69871, Schraube fiir Werk-
zeuge nach DIN 2080 beiliegend

SK x SK1 mAm mDm 23151...
40X40 100 63 90,90
50X40 70 70 114,10
50X50 120 97 131,50

Zwischenhiilsen fiir MK mit Austreiblappen

Eigenschaften: AuBenkontur nach dem Hérten lberdreht, Kegelwinkel-Toleranz AT3 nach DIN 7187
Einsatz: fir Werkzeuge mit Morsekegelschaft und Austreiblappen nach DIN 228-B

23212... Zwischenhiilse SK 40

23213... Zwischenhiilse SK 50

MK x L D1 23212... 23213... MK x L D1 23212... 23213...

mm mm SK 40 SK 50 mm mm SK 40 SK 50
1X50 25 34,80 58,00 3X70 40 34,80 -
2X50 32 34,80 - 4X95 48 46,40 58,00
2X60 32 - 58,00 5X120 63 - 64,50
3X65 40 - 58,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Kombi-Aufsteckfraserdorne fiir Fraser mit Ladngs- oder Quernut 6BE|3'>|1
Einsatz: zur Aufnahme von Frasern mit Langs- oder Quernut
Lieferumfang: mit Frdseranzugsschraube, Mitnehmerring und Passfeder
23227... Kombi-Aufsteckfrdserdorn SK 40
Eigenschaften: AuBenkontur nach dem Hérten tberdreht, Kegelwinkel-Toleranz AT3 nach DIN7187
i
~ [
=
[}
@Y
7 .
Durch Verwendung der Frdseranzugschraube . 23997
(239959...) kann die Aufnahme auf direkte Innenkihlung
durch das Trdgerwerkzeug umgerdstet werden.
D x L1 L2 L3 D1 23997... D x L1 L2 L3 D1 2307... DxL1 L2 L3 D1 23007...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
16X55 17 27 32 45,35 22X200 19 31 40 101,00 32X160 24 38 58 76,60
16X100 17 27 32 58,00 27X55 21 33 48 46,40 32X200 24 38 58 101,00
16x160 17 27 32 70,80 27X100 21 33 48 60,40 40X60 27 4 70 58,00
16X200 17 27 32 98,60 27X160 21 33 48 74,30 40X100 27 4 70 70,80
22X55 19 31 40 46,40 27X200 21 33 48 101,00 40X160 27 4 70 91,70
22X100 19 31 40 59,20 32X60 24 38 58 51,10 40X200 27 Al 70 106,80
22X160 19 31 40 73,10 32X100 24 38 58
23237... Kombi-Aufsteckfrdserdorn SK 50
Eigenschaften: AuBenkontur nach dem Hérten tberdreht, Kegelwinkel-Toleranz AT3 nach DIN7187
W i
S ‘
RS
7 :
i
Durch Verwendung der Fréseranzugschraube 23237
(239959...) kann die Aufnahme auf direkte Innenkihlung L u Joua |
durch das Trdgerwerkzeug umgerdstet werden.
D x L1 L2 L3 D1 23237... D x L1 L2 L3 D1 23237... DxL1 L2 L3 D1 23237...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
16X55 17 27 32 62,70 22X200 19 31 40 146,20 32X200 24 38 58 153,20
16X100 17 27 32 75,40 27X55 21 33 48 63,80 40X55 27 4 70 73,10
16X160 17 27 32 89,40 27X100 21 33 48 76,60 40X100 27 4 70 84,70
16X200 17 27 32 146,20 27X200 21 33 48 146,20 40X160 27 4 70 104,40
22X55 19 31 40 62,70 32X55 24 38 58 66,20 40X200 27 M 70 159,00
22X100 19 31 40 75,40 32X100 24 38 58 77,80 50X70 30 46 90 90,50
22X160 19 31 40 90,50 32X160 24 38 58 94,00
Aufsteckfraserdorne fiir Fraser mit Quernut 62!|3|>|1

Einsatz: zur Aufnahme von Frasern mit Quernut

232425..  Aufsteckfraserdorn SK 40 F%m
Eigenschaften: AuBenkontur nach dem Harten Uberdreht, Kegelwinkel-Toleranz AT3 nach DIN7187

Lieferumfang: mit Fraseranzugsschraube und festen Mitnehmersteinen

Form

23243... Aufsteckfraserdorn SK 40 CoolTool AD/B

Eigenschaften: AuBenkontur nach dem Hérten tberdreht, Kegelwinkel-Toleranz AT3 nach DIN7187,
Bohrungen fur Kiihimittelaustritt an der Planflache, feingewuchtet
Lieferumfang: mit Fraseranzugsschraube und festen Mitnehmersteinen

D x L1 L2 D1 232425... G 23: ::;000 DxL1 L2 D1 232425... G 2352 Z::':OOO
mm mm mm G6,3 15000 > mm mm mm G6,3 15000 ’
CoolTool CoolTool
16X45 17 38 45,25 54,20 27X160 21 60 - 113,50
16X100 17 38 69,60 77,40 27X200 21 60 - 154,70
16X160 17 38 104,40 109,60 32X55 24 78 47,75 58,00 4
16X200 17 38 - 143,10 32X100 24 78 77,40 83,80
22X45 19 48 45,25 54,20 32X160 24 78 - 119,90
22X100 19 48 69,60 77,40 32X200 24 78 - 171,50
22X160 19 48 104,40 110,90 40X55 27 88 59,30 67,10
22X200 19 48 - 149,60 40X100 27 88 80,00 87,70
27X50 21 60 46,40 55,50 40X160 27 88 - 134,10
27X100 21 60 70,90 77,40 40X200 27 88 - 197,20 .

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




\

" G6,3 | Form - Q
23245... Aufsteckfréaserdorn SK 50 150001 AD @@
Eigenschaften: AuBenkontur nach dem Hérten lberdreht, Kegelwinkel-Toleranz AT3 nach =
DIN7187 Durch Verwendung
Lieferumfang: mit Fraseranzugsschraube und festen Mitnehmersteinen der Frédseranzug-
schraube (239959...)
. Form kann die Aufnahme
23246... Aufsteckfraserdorn SK 50 Cool Tool AD/B auf direkte Innen-
Eigenschaften: AuBenkontur nach dem Hérten lberdreht, Kegelwinkel-Toleranz AT3 nach I-;-:_l: ‘C;L;r:g/g:;(rzc:;gas =
DIN7187, Bohrungen fiir Kihimittelaustritt an der Planflache, feingewuchtet ” [0)
. L . umristet werden. c
Lieferumfang: mit Fraseranzugsschraube und festen Nutensteinen c
©
Q.
n
(qV]
23246... 23246...
Dx L1 L2 D1 232 G25 Dx L1 L2 D1 T G 25
G 6,3 G 6,3 ]
mm mm mm 15000 25000 mm mm mm 15000 25000
CoolTool CoolTool
16X45 17 38 67,10 90,30 27X200 21 58 - 198,50 g
16X100 17 38 90,30 96,70 32X50 24 78 72,20 103,20
16X160 17 38 136,00 141,80 32X100 24 78 96,70 103,20 !
16X200 17 38 = 184,40 32X160 24 78 143,00 145,70
22X45 19 48 67,10 98,00 32X200 24 78 - 211,00
22X100 19 48 90,30 96,70 40X55 27 88 82,50 114,80 .
22X160 19 48 136,00 141,80 40X100 27 88 110,90 116,00
22X200 19 48 - 192,10 40X160 27 88 154,00 162,00 o
-]
27X45 21 58 72,20 98,00 40X200 27 88 245,00 250,00
27X100 21 58 90,30 96,70 50X70 30 129 - 148,30 i
27X160 21 58 139,50 143,10 60X70 30 129 - 154,70
23286... Séageblattaufnahme

Eigenschaften: mit Zylinderschaft nach DIN 1835-B, hohe

Rundlaufgenauigkeit : £ "
Einsatz: zur prazisen Aufnahme von Sagebléttern - 2 -
Lieferumfang: komplett mit Spannschraube und Zwischenring

Samtiar
F—

23286
Ségeblatt- Ségeblatt-
durchmesser D1 D2 D3 L2 L1 23286... durchmesser o1 D2 D3 L2 L1 23286...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

mm mm

20 20 10 5 30 94 93,40 50 25 24,5 13 77 141 93,40

25 20 13 8 42 104 93,40 63 25 24,5 16 77 141 93,40

32 20 16 8 53 110 93,40 80 25 34 22 92 160 133,40

40 20 19,5 10 60 114 93,40 100 25 39,5 22 92 160 133,40

G25 || Form || DIN

Spannzangenfutter 2

p g 25000 A 69871
233913... Spannzangenfutter SK40, extraschlank

Eigenschaften: geringe Stérkontur durch ultraschlanke Ausfiihrung, Au-
Benkontur nach dem Hérten Uberdreht, Kegelwinkel-Toleranz AT3 nach
DIN7187, feingewuchtet

Einsatz: HSC-Bearbeitung, Werkzeug- und Formenbau, Medizin- und
Dentaltechnik, Bohren, Reiben und Schlichtbearbeitung

Variante | Spannbereich | L D1 | 533913.. 233913
mm mm mm
1 36 120 | 13 150,40
2 36 160 | 13 162,20

Eylischnell

Lagerhaltige Artikel,

die bis 17.30 Uhr bestellt sind,
verlassen innerhalb der
néchsten 24h unser Haus.

F.-0.-Schimmel-Str. 3 - 09120 Chemnitz - Eylruf: +49 (0)371 5267-0 - Eylmail: info@werkzeug-eylert.de - Eylnet: www.werkzeug-eylert.de

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




DIN

Spannzangenfutter Typ ER SK 40 69871

Einsatz: zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen

234095

|

G6,3 Form || DIN
234095... Spannzangenfutter Typ ER SK 40 :
p 9 yp Eyltool )) | 15000 AD || 6499
Eigenschaften: AuBenkontur nach dem Hérten tberdreht, Kegelwinkel-Toleranz AT3 nach DIN7187
Lieferumfang: mit Spannmutter
Form || DIN
23411... Spannzangenfutter Typ ER SK 40
p g yp AD/B || 6499
Eigenschaften: AuBenkontur nach dem Hérten tberdreht, Kegelwinkel-Toleranz AT3 nach DIN7187,
feingewuchtet
Lieferumfang: mit Spannmutter
23412... Spannzangenfutter Typ ER SK 40 Mini FA%I‘/%’I
Eigenschaften: AuBenkontur nach dem Hérten Uberdreht, geringe Stérkontur durch extra
schlanke Ausfiihrung, Kegelwinkel-Toleranz AT3 nach DIN7187, feingewuchtet
Lieferumfang: mit Spannmutter
Passende Spannzangen finden Sie ab Artikel 239801...!
234095... 23411... 23412... 234095... 23411... 23412...
51'::“)( L SK 40 mDm SK 40 mDm SK 40 Mini :?nx L SK 40 mDm SK 40 mDm SK 40 Mini
G 6,3 15000 G 2,5 25000 G 2,5 25000 G 6,3 15000 G 2,5 25000 G 2,5 25000
11X50 - - - 16 83,80 25X200 - 42 154,70 - -
11X100 - - - 16 96,70 32X70 43,90 50 64,50 - -
11X160 - - - 16 141,80 32X100 58,00 50 81,20 - -
16X70 42,65 32 63,20 22 98,90 32X160 88,90 50 116,00 - -
16X100 51,90 32 74,80 22 118,70 32X200 - 50 162,40 - -
16X160 86,40 32 113,50 22 145,00 40X70 47,75 63 68,40 - -
16X200 - 32 149,60 - - 40X100 64,20 63 89,00 - -
25X70 42,65 42 63,20 35 98,90 40X160 92,60 63 121,20 - -
25X100 58,00 42 81,20 35 114,70 40X200 - 63 171,50 - -
25X160 86,40 42 113,50 35 116,00
Spannzangenfutter Typ ER SK 50 DIN |/ DIN
P 9 yp 69871 || 6499
Einsatz: zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen
Lieferumfang: mit Spannmutter
g
JI—) =
el = . .
h ‘ *‘ 4
234145 234146
L
234145... Spannzangenfutter Typ ER SK 50
Eigenschaften: AuBenkontur nach dem Hérten tberdreht, Kegelwinkel-Toleranz AT3 nach DIN7187
234146..  Spannzangenfutter Typ ER SK 50 i%r/g‘
Eigenschaften: AuBenkontur nach dem Hérten tberdreht, Kegelwinkel-Toleranz AT3 nach DIN7187,
feingewuchtet
ERx L D1 234145... 234146... ERx L D1 234145... 234146... ERx L D1 234145... 234146...
mm mm | G 6,3 15000 | G 2,5 25000 | | mm mm | G 6,3 15000 | G 2,525000 | | mm mm | G 6,3 15000 | G 2,5 25000
16X70 32 63,80 85,90 25X160 42 111,40 136,90 40X80 63 68,50 89,40
16X100 32 81,20 106,80 25X200 42 - 165,90 40X100 63 98,60 124,20
16X160 32 111,40 136,90 32X70 50 68,50 89,40 40X160 63 114,90 140,40
16X200 32 - 165,90 32X100 50 96,30 120,70 40X200 63 - 181,00
25X70 42 66,20 85,90 32X160 50 111,40 136,90
25X100 42 81,20 106,80 32X200 50 - 175,20

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Spannzangenverldngerungen Eli)4|9'\$|9 Mini
23422... ER-Spannzangenverldngerung
Eigenschaften: Zylinderschaft mit Spannflache
Einsatz: zurVerIa"nge_ru_ng in Flachenspannfuttern und Spannzangenfuttern (WPt T h TP TIET LIS D ,;_e:q—;ﬁ i
Lieferumfang: mit Mini-Spannmutter 8 [ - jL["”E! 2
N 1 —
51?1" L rﬁ:ﬂ Dri :16 n';zm Schaft Spa”;brﬁre"’h 23422... R u J e | é
11X100 16 16 22 HA 1-7 99,20 i1 S
11X130 16 16 22 HA 1-7 124,00 ' o %
11X160 16 16 22 HA 1-7 128,70 23422 HA-Schatt N
16X100 22 16 37 HA 1-10 93,00 (- - H
16X130 22 16 37 HA 1-10 100,80
16X160 22 16 37 HA 1-10 116,30 23422 HB-Schaft
20X100 28 20 37 HB 1-13 91,50
20X130 28 20 37 HB 1-13 108,50
20X160 28 20 37 HB 1-13 116,30

T v
Hydro-Dehnspannzangen E HE
ETP Tr ission AB """

23427... Hydro-Dehnspannzange ECOGRIP® ER

Eigenschaften: macht ER-Spannzangenaufnahmen hydraulisch, einfache Handhabung und hohe Genauig-
keit, Rundlauf reproduzierbar einstellbar, mit Reduzierbuchsen kombinierbar

Einsatz: auf ER-Spannzangenaufnahmen und angetriebenen Werkzeugen mit ER-Aufnahme, zum Spannen
von Werkzeugen mit zylindrischem Schaft in Toleranz h6é und h7

a4 &1 Auf Anfrage auch in
anderen Abmessun-
gen lieferbar!

2342720 2342725 2342732

e, I
p | =
= ijus
+ \\__/J 7/ 1
2342716 2342740 2342750
Wir empfehlen den Einsatz von Drehmomentschlisseln!
ER dmt 23427.. | |ER dmt 23427.. | |ER dmt 23427...
mm mm mm
16 6 199,00 25 12 213,00 40 25 213,00
20 12 168,00 32 20 191,00 50 32 250,00
CNC-Prazisions-Bohrfutter DIN
69871

Eigenschaften: hohe Rundlaufgenauigkeit von 0,03 mm bei 35 mm Ausspannlange, héhere Haltemomente
dienen als zusatzliche Sicherheit, drehrichtungsunabhangige Spannsicherheit, seitliche Spannung tiber einen
Kegeltrieb mittels eines Sechskant-Quergriffschlissels

Einsatz: zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft, fiir CNC-Maschinen und Bearbeitungszentren

23441... CNC-Prazisions-Bohrfutter SK 40

23442... CNC-Prézisions-Bohrfutter SK 50 J |
Variante d1 D L L1 23441... L L1 23442... ’ L A |
mm mm mm mm SK 40 mm mm SK 50 L 1 it |
0,5 0,5-13 50 90 96 251,00 106 112 310,00 -
2,5 2,5-16 57 95 101 264,00 111 117 324,00
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CNC-Prazisions-Bohrfutter mit Innenkiihlung

G6,3 Form || DIN
25000 AD/B || 69871

Eigenschaften: hohe Rundlaufgenauigkeit von 0,08 mm bei 35 mm Ausspannldnge, héhere Haltemomente
dienen als zusatzliche Sicherheit, drehrichtungsunabhangige Spannsicherheit, seitliche Spannung tber einen

Kegeltrieb mittels eines Sechskant-Quergriffschliissels {
Einsatz: zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft, fiir CNC-Maschinen und Bearbeitungszentren L

Lieferumfang: inklusive Dichtscheiben

23443... CNC-Prazisions-Bohrfutter SK 40 mit Innenkiihlung

23444... CNC-Prézisions-Bohrfutter SK 50 mit Innenkiihlung J N
iy
Variante d1 D L L1 23443... L 23444... )
mm mm mm mm SK 40 mm SK 50 i L

0,5 0,5-13 50 90 96 300,00 106 361,00 | = ~]
25 25-16 57 95 101 313,00 111 375,00 ik L1 max

— ” .. Form || DIN
CNC-Prazisions-Bohrfutter mit Innenkiihlung A | 69871

Eigenschaften: mit Schllisselbedienung fiir Rechts- und Linkslauf, Schneckenradgetriebe sorgt fiir hohe Hal-
tekréfte, kompakt und stabil durch kurze Bauweise und geringen AuBendurchmesser, Rundlaufgenauigkeit <
0,03 mm, serienmaBig vorgewuchtet bis 7000 U/min, Restunwucht < 40 gmm/kg

Einsatz: zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft, fir CNC-Maschinen und Bearbeitungszentren

Lieferumfang: inklusive Spannschlissel

i h—‘ {’T T T ! v
[ —— ame- " = _—
’ { “ E g . il o a
- 11 18 I B ) A1 Lo SIS T
| A el 2344501/2344511 - A -t
2ok 2344500,5
~{1 |- -

234450... CNC-Prazisions-Bohrfutter SK 40 mit Innenkiihlung

234451... CNC-Prazisions-Bohrfutter SK 50 mit Innenkiihlung

Variante Spannbereich A L1 L2 D1 D2 234450... 234451...
mm mm mm mm mm mm SK 40 SK 50
0,5 0,5-10 69 78 37,5 38 45 253,00 -
1 1-16 80 92 - 50 - 221,00 289,00
NC-Standard-Bohrfutter DIN
69871
23446... NC-Standard-Bohrfutter SK 40
L]

Eigenschaften: Rundlaufgenauigkeit von 0,05 mm bei 35 mm Ausspannlénge, seitliche Spannung ‘
Uber einen Kegeltrieb mittels eines Sechskant-Quergriffschllssels ;
Einsatz: zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft auf NC-Maschinen und konventionellen
Maschinen, bis 7000 U/min einsetzbar

Variante dt D L L1 23446... M= i
mm mm mm mm y e | - )
0,5 0,5-13 50 84 90 206,00 f= =
2,5 2,5-16 57 84 92 212,00 —
L+ max
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ALBRECHT

. G25 Form || DIN
Hochleistungsspannfutter APC ALPREF.(I:IHT 20000 AD || 69871
Eigenschaften: durch das wartungsfreie, schwingungsddmpfend wirkende Schneckenradgetriebe wird das Werkzeug \“
mittels Spannhiilse mit hoher Rundlaufgenauigkeit < 3 um und einem flachen Kegelwinkel gespannt, Spannhtil- g
se mit Langenanschlag zum Voreinstellen, Werkzeug und Spannhtilse sitzen tief und fest eingepresst im Kegelver- & @
bund, durch die Lagerung des Spanngetriebes (gut fiir hohe Zugkrafte) bleibt das Werkzeug bei allen auftretenden 4
Zerspanungskréften sicher gespannt, Kuhimittelzufuhr zentral oder durch Peripheriekiihlung tGber Spannhtilse, durch
Nutzung des Spannschliissels (bitte separat bestellen) ist ein optimales SchlieBen/Handling bei Ubereinstimmung der Der APC-Spannschltssel ist nicht im
Markierungen sichergestellt Lieferumfang enthalten und muss separat c
bestellt werden (Art.-Nr. 234468). [0)
e A | Andere Abmessungen auf Anfrage E
3| lieferbar! 8
o -; A
eV

"‘JHI
e -

T

lt‘-:
h
e
]

I

APC 14 APC20
234460... APC-Hochleistungsspannfutter SK 40

Einsatz: zum Spannen von Werkzeugen mit zylindrischem Schaft in Toleranz h6, Weldon- und Whistle-Notch-Spann-
schaften, durch hohe Haltekrafte vor allem bei HPC-Prozessen

Zubehor: Artikel 234468 auf Seite 388

max. Spann-Q@ Typ Spannbereich D1 D2 L1 L2 L3 234460...
XA mm mm mm mm mm mm mm
20X63 APC20 2-20 40 50 20 28 43 308,00
32X102 APC25 16-32 63 - 83 - - 378,00
2344605 APC-Hochleistungsfutter SK 40, ultraschlank EE_.‘!
Einsatz: zum Spannen von Werkzeugen mit zylindrischem Schaft in Toleranz h6, Weldon- und Whistle-Notch-Spann-
schéften, durch hohe Haltekréfte vor allem bei HPC-Prozessen, besonders flir die 5-Achs-Bearbeitung geeignet
Zubehor: Artikel 234468 auf Seite 388
Art-Nr. Tp Spannbereich D1 D2 D3 A L1 L2 L3 L4 Preis
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
2344605 APC14 2-14 24 30 50 112 38 61 78 93 404,00
234461... APC-Hochleistungsspannfutter SK 50 d
Werk
Einsatz: zum Spannen von Werkzeugen mit zylindrischem Schaft in Toleranz h6, Weldon- und Whistle-Notch-Spann- A
schéften, durch hohe Haltekréfte vor allem bei HPC-Prozessen
Zubehor: Artikel 234468 auf Seite 388
max. Spann-Q@ Typ Spannbereich D1 D2 L1 L2 L3 234461...
x A mm mm mm mm mm mm mm
20X62 APC20 2-20 40 63 18 38 43 379,00
32X102 APC25 16-32 70 - 83 - - 468,00
Spannhiilsen fiir Hochleistungsspannfutter APC ALBRECHT
Priafslons Spannfuler
234462... Spannhiilse APC14 Standard
Eigenschaften: Kihimittelzuflihrung Giber Schlitze der Spannhdilse fir Spanndurchmesser < 14 mm
234463... Spannhiilse APC14 dichtend
Eigenschaften: ideal fir Werkzeuge mit innerer Kiihimittelzufihrung fir Spanndurchmesser > 14 mm
Spann-& fir T 234462... 234463...
mm P Standard dichtend
3 APC14 91,30 104,30
4 APC14 91,30 104,30 234462 234463
5 APC14 91,30 104,30
6 APC14 91,30 104,30
8 APC14 91,30 91,30
10 APC14 91,30 91,30
12 APC14 91,30 91,30
14 APC14 91,30 91,30
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ALBRECHT

234464... Spannhiilse APC20 Standard W
Eigenschaften: Kihimittelzuflihrung Uiber Schlitze der Spannhdilse fiir Spanndurchmesser < 20 mm ,@’@

234465... Spannhiilse APC20 dichtend 7
Eigenschaften: Kihimittelzuflihrung tber die Mitte, ideal fir Werkzeuge mit innerer Kihimittelzu- Artikel 234465_5-~- _an

fiihrung fiir Spanndurchmesser < 20 mm Anfrage auch in dich-

tender Ausfihrung

2344655... Spannhiilse APC20 Pin-Lock erhéltlich!

Eigenschaften: mechanische Auszugssicherung in Verbindung mit Weldonschéften nach DIN 6535 234464 234465 2344655

HB und DIN 1835 B, KuhImittelzufiihrung tber Schlitze der Spannhiilse
Lieferumfang: mit 3 Pins und Montagewerkzeug

Spann-& fir T 234464... 234465... | 2344655... Spann-& fir T 234464... 234465... | 2344655...
mm P Standard dichtend Pin-Lock mm yp Standard dichtend Pin-Lock
3 APC20 91,30 104,30 - 12 APC20 91,30 91,30 156,80
4 APC20 91,30 104,30 - 14 APC20 91,30 91,30 156,80
5 APC20 91,30 104,30 - 16 APC20 91,30 91,30 156,80
6 APC20 91,30 104,30 156,80 18 APC20 91,30 91,30 156,80
8 APC20 91,30 91,30 156,80 20 APC20 91,30 91,30 156,80
10 APC20 91,30 91,30 156,80
234466... Spannhiilse APC25 Standard
Eigenschaften: Kihimittelzuflihrung Uber Schlitze der Spannhiilse, ab Spanndurchmesser > 16 mm X
234467... Spannhiilse APC25 dichtend
Eigenschaften: Kihimittelzufiihrung Uber die Mitte, ideal fir Werkzeuge mit innerer Kiihimittelzuflih- ! it c
rung, ab Spanndurchmesser > 16 mm Anfrage auch in dich-
tender Ausflihrung
2344675... Spannhiilse APC25 Pin-Lock erhdltlich!
Eigenschaften: mechanische Auszugssicherung in Verbindung mit Weldonschéften nach DIN 6535 234466 234467 2344675
HB und DIN 1835 B, Kuhimittelzufiihrung tiber Schlitze der Spannhiilse
Lieferumfang: mit 3 Pins und Montagewerkzeug
Spann-& fir Ty 234466... 234467... | 2344675... Spann-& fir T 234466... 234467... | 2344675...
mm P Standard dichtend Pin-Lock mm P Standard dichtend Pin-Lock
16 APC25 151,10 151,10 190,80 25 APC25 151,10 151,10 190,80
20 APC25 151,10 151,10 190,80 32 APC25 151,10 151,10 190,80
~
234468 Schliissel fiir APC-Spannfutter 25,85
Einsatz: zum Erkennen der optimalen Spannkraft
234468
Hochleistungs-Hydro-Dehnspannfutter E;E 6|€))é|3'>|1
23447..  Hydro-Dehnspannfutter HPH SK 40, kurz und schwer 'Z(’Dr/g‘ HSC || HPC
Eigenschaften: extrem hohe Haltekrafte, schwingungsdampfende Wirkung,
hohe Temperaturbestandigkeit, alle handelstiblichen Werkzeuge spannbar, l
schnelle Rustzeiten durch einfache Handhabung, hohe Ubertragbare Drehmo- ‘!"p-_
mente, mit axialer Lingeneinstellung 2 =] | | ~
Einsatz: zum HPC/HSC-Frasen, Gewindefrasen, Bohren, Reiben und speziell L = - L
fur die Schwerzerspanung [__ﬁd_-—r—“) ol | | - ” |I
T : =i 1
SKx d1 bl 12 13 di1 d2 23447... [ . — T | = Ui L -
mm mm mm mm mm mm Sl = [ ‘ a -
40X12 50 46 10 12 42 204,00 == ; = 23447
40X20 64,5 51 10 20 49 204,00 o
50X12 50 46 10 12 42 292,00 Is
50X20 64,5 51 10 20 49 292,00 Iz
50X32 81 61 10 32 72 292,00
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234514..  Hydro-Dehnspannfutter HYDRO-GRIP® SK40 E I 9556% F%m HSC || HPC

Eigenschaften: hohe Klemmkraft und Rundlaufgenauigkeit, schwingungsdédmpfende issi
Wirkung, kurzer Uberstand, schnelle Ristzeiten durch einfache Handhabung, axiale - =
Langeneinstellung mdéglich (Schraube erforderlich) 21

Einsatz: zum HPC/HSC-Frasen, Gewindefrasen, Bohren und Reiben, zum Spannen -

von Werkzeugen mit zylindrischem Schaft in Toleranz h6 und h7 \“ ‘J '
2 =
dmt x 1 D21 D22 Ic1 122 13 234514... ~ @ s g
mm mm mm mm mm mm @ o e =
12X56 43,5 22 40 18 36,9 339,00 4 - R ' 8
12X100 43,5 22 40 18 80,9 360,00 Auf Anfrage auch in Sonderabmessungen o %
und mit Schnittstelle PSK lieferbar! Q
20X88 52 80 52 30 i 277,00 Wir empfehlen den Einsatz von Drehmoment- 234514 D
20X125 52 30 52 30 105,9 360,00 schliisseln! N

<

\'Z

234517... Hydro-Dehnspannfutter HYDRO-GRIP® SK50 E I

Eigenschaften: hohe Klemmkraft und Rundlaufgenauigkeit, schwingungsdampfende ETP T : AB
Wirkung, kurzer Uberstand, schnelle Riistzeiten durch einfache Handhabung, axiale =
Langeneinstellung méglich (Schraube erforderlich) 21

Einsatz: zum HPC/HSC-Fréasen, Gewindefrasen, Bohren und Reiben, zum Spannen R

Form || G 2,5
a0 | 14000 | HSC | HPC

von Werkzeugen mit zylindrischem Schaft in Toleranz h6 und h7 \\ = b '
~ :
dmt x 1 D21 D22 Ic1 122 13 234517... ’Kﬁ(& MR
mm mm mm mm mm mm g °
20X68 52 30 52 30 48,9 387,00 N )
20X150 52 30 50 30 130,9 503,00 Auf Anfrage auch in Sonderabmessungen
und mit Schnittstelle PSK lieferbar! B
32X77 69,5 42 60 38 57.9 387,00 Wir empfehlen den Einsatz von Drehmoment- 234517
schlisseln!
G25 DIN
Hydro-Dehnspannfutter :
v p 25000 69871

Eigenschaften: hohe Rundlaufgenauigkeit, schwingungsdampfende Wirkung, hohe Radialsteifigkeit, schnelle Ristzeiten
durch einfache Handhabung, mit axialer Lédngeneinstellung

Einsatz: zum HSC-Frasen, Gewindefrdsen, Bohren und Reiben

Ausfiihrung: kurze schlanke Ausfiihrung, mit axialer Langeneinstellung

_ agiiiii
el 23457 ey ‘ i 23452-23453
I
pLES T |
| o]
23457... Hydro-Dehnspannfutter SK 40/SK 50, kurz und schwer HSC
sK d1 d2 N 12 13 9 e
mm mm mm mm mm

40 20 | 495 | 645 | 51 10 | Mi16x1 | 211,00

50 32 72 81 61 10 | Mi16x1 | 262,00
23452... Hydro-Dehnspannfutter SK 40, kurz und schlank HSC
23453... Hydro-Dehnspannfutter SK 50, kurz und schlank HSC J
d1 d2 d3 L2 13 | GréBenbezeichnung | 1 14 23452... 1 14 23453...

mm mm mm mm mm des Gewindes mm mm SK 40 mm mm SK 50

6 26 | 495 | 37 10 M5 80,5 | 29,5 | 363,00 | 805 | 295 | 508,00

8 28 | 495 | 37 10 M6 80,5 | 30 363,00 | 805 | 30 508,00

10 30 | 495 | 41 10 M8 x 1 80,5 | 85 363,00 | 805 | 85 508,00

12 32 | 495 | 46 10 M10 x 1 80,5 | 40 31800 | 80,5 | 40 462,00

14 34 | 495 | 46 10 M10 x 1 80,5 | 40 363,00 | 805 | 40 508,00

16 38 | 495 | 49 10 M12 x 1 80,5 | 45 363,00 | 805 | 45 508,00

18 40 | 495 | 49 10 M12 x 1 80,5 | 46 363,00 | 805 | 46 508,00

20 42 | 495 | 51 10 M16 x 1 80,5 | 47 31800 | 805 | 42 462,00

25 55 63 57 10 M16 x 1 80,5 | 28 363,00 100 48 508,00

32 63 70 61 10 M16 x 1 80,5 | 255 | 363,00 100 61 508,00
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" " 2 ! MAPAL GROUP

Hydro-Dehnspannfutter G25 E;E DIN

25000 69871

234576..  Hydro-Dehnspannfutter HYDRO-GRIP PENCIL® SK40, ultraschlank E I EEE Fcz\rDm HSC

Eigenschaften: reduzierte Stérkonturen durch extra schlankes Design, hohe Klemmekraft, hohe Rundlaufgenau-
igkeit, schwingungsdampfende Wirkung, axiale Ladngeneinstellung méglich (Schraube erforderlich) \“

Einsatz: fir komplexe Werkstiicke und tief liegende Kavitaten im Werkzeug- und Formenbau, zum HSC-Frésen,
Bohren und Reiben, zum Spannen von Werkzeugen mit zylindrischem Schaft in Toleranz h6é und h7

n 5 n

iz IH.; : T Auf Anfrage auch in
L : = . H Sonderabmessungen
. i : o o und mit Schnittstelle
d > ! PSK sowie SK50
» EE - ' = 3E Ve = lieferbar!
= s ' -l ramaae—mrrr o £s Wir empfehlen den
= : : = 5 L W @ Einsatz von Drehmo-
234576 234576 234576 (e TSSE
dmt x I3 D1 D21 D22 bl 121 122 123 124 Ic1 Ic2 234576
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
6X50 40 12 0 87 0 0 67,9 0 40 30 462,00
12X50 40 19,5 0 87 0 0 67,9 0 40 37 394,00
12X100 40 19,5 0 137 0 0 117,9 0 40 37 433,00
12X150 40 19,5 24,5 187 50 75 167,9 0 40 37 506,00
20X110 40 32 0 147 0 0 127,9 60 52 49 430,00
20X190 40 32 0 227 0 0 207,9 60 52 49 521,00
23459... Reduzierbuchse fiir Hydro-Dehnspannfutter, mit Kiihlkanalbohrungen FOé‘m gl%
Eigenschaften: hochwertiger Federstahl, mit Kiihlkanalbohrungen, Rundlaufgenauigkeit < 0,003 mm
Einsatz: fir HPH-und Hydrodehnfutter, fir flexible Durchmesseranwendung
d-dit d2 | I 12 23459... d-dt d2 | il 12 23459...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
12-3 16 40 44 29 114,60 20-14 25 50 54 45 83,50
12-4 16 40 44 29 114,60 20-16 25 50 54 48 83,50
12-5 16 | 40 | 44 | 29 | 114,60 32-6 36 | 60 | 64 | 36 | 106,80 23459
12-6 16 40 44 36 114,60 32-8 36 60 64 36 106,80 s n -
12-8 16 40 44 37 114,60 32-10 36 60 64 40 106,80 | | =l )
20-3 25 | 50 | 54 | 28 106,80 32-12 3 | 60 | 64 | 45 106,80 T M, ?
20-4 25 50 54 28 106,80 32-14 36 60 64 46 106,80 o | —]|- — e —_ . — - — o
20-5 25 50 54 28 106,80 32-16 36 60 64 48 106,80 1 S R A N i
20-6 25 50 54 36 83,50 32-18 36 60 64 49 106,80 \“ 12 = .
20-8 25 50 54 37 83,50 32-20 36 60 64 50 106,80 ==
20-10 25 50 54 40 83,50 32-25 36 60 64 56 106,80
20-12 25 50 54 45 83,50
Andere Abmessungen
auf Anfrage.
G25 Form|| DIN
Schrumpffutter )
p 25000 AD/B ||69871
- I L -
. ) | B ) __1'| '
| —_— et e e v
) ] . = - ; ——":.1:’|; l.__________ T e
23471 —

23472

23471... Schrumpffutter SK 40

Eigenschaften: aus hochfestem Warmarbeitsstahl, schlanke Bauweise, hohe Rundlaufgenauigkeit von
0,003 mm, feingewuchtet, sichere Kraftiibertragung, hohe Drehmomentiibertragung, verzugsfrei durch
optimale Warmebehandlung, hohe Positionier-und Wiederholgenauigkeit, ab Durchmesser 6 mm mit
Langeneinstellschraube

Einsatz: Frasen im Werkzeug- und Formenbau, Schwerzerspannung, Bohren und Reiben

Lieferfahigkeit: jeder Durchmesser in der kiirzesten Lange ab Lager, alle weiteren Ausfiihrungen ab Werk

Die Ausfihrung in SK 50
finden Sie im Eylshop
unter 23473...!

23472... Schrumpffutter SK 40 WTE
MAPAL GROUP

Eigenschaften: aus hochfestem Warmarbeitsstahl, schlanke Bauweise, hohe Rundlaufgenauigkeit von 0,003

mm, feingewuchtet, sichere Kraftlibertragung, hohe Drehmomentlbertragung, verzugsfrei durch optimale War-

mebehandlung, hohe Positionier-und Wiederholgenauigkeit
Einsatz:

Frésen im Werkzeug- und Formenbau, Schwerzerspannung, Bohren und Reiben, ab

Durchmesser 3 mm mit Langeneinstellschraube

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de



23471... 23472...
T o | mm | G Evteol | BB B |G WrE
SK 40 SK40

3X80 10 20 - 124,50 10 17 28 16 M6 143,50

3X120 10 20 - 140,00 - - - - - 2 W,

4X80 15 25 - 122,30 15 22 28 12 M6 139,90 L

5X80 15 25 - 122,30 15 22 30 10 M6 139,90 %

6X80 21 27 M5 82,30 21 27 36 10 M5 121,40 (Ozubehdr: Artikel

6X120 21 27 M5 116,70 21 27 36 10 M5 171,00 53237 auf Seite c
6X160 21 27 M5 136,70 21 27 36 10 M5 198,80 e
8X80 21 27 M6 82,30 21 27 36 10 M6 121,40 &
8X120 21 27 M6 116,70 21 27 36 10 M6 171,00 3
8X160 21 27 M6 136,70 21 27 36 10 M6 198,80 N
10X80 24 31 M8 82,30 24 32 41 10 M8 x 1 121,40

10X120 24 31 M8 116,70 24 32 4 10 M8 x 1 171,00

10X160 24 31 M8 136,70 - - - - - =

12X80 24 31 M10 82,30 24 32 47 10 M10 x 1 121,40

12X120 24 31 M10 | 116,70 24 32 47 10 M10 x 1 171,00

12X160 24 31 M10 | 136,70 24 32 47 10 M10 x 1 198,80

14X80 27 34 | M10 82,30 27 34 47 10 M10 x 1 121,40

14X120 27 34 | M10 | 116,70 27 34 47 10 M10 x 1 171,00

14X160 27 34 | M10 | 136,70 27 34 47 10 M10 x 1 198,80

16X80 27 34 | M2 82,30 27 34 50 10 M12 x 1 121,40 \\

16X120 27 34 | mM12 | 116,70 27 34 50 10 M12 x 1 171,00 A

16X160 27 34 | M12 | 136,70 27 34 50 10 M12 x 1 198,80 X@ O

18X80 33 40 | M12 82,30 33 42 50 10 M12 x 1 121,40 =

18X120 33 40 | M12 | 116,70 33 42 50 10 M12 x 1 171,00 Schrumpffutter auf Anfrage

18X160 33 40 M12 136,70 33 42 50 10 M12 x 1 198,80 auch in anderen Abmessun-

20X80 33 40 | M16 | 8230 33 42 52 10 | Mi6x1 121,40 = ;’é’a‘i,s"’”de’sc””’”Ste”e”

20X120 33 40 | M16 | 116,70 33 42 52 10 M16 x 1 171,00

20X160 33 40 | M1e | 136,70 33 42 52 10 M16 x 1 198,80

25X100 44 53 | M16 82,30 44 53 58 10 M16 x 1 121,40

25X120 44 53 | M16 | 116,70 - - - - - -

25X160 44 53 | M16 | 136,70 44 53 58 10 M16 x 1 198,80

32X100 44 53 | M16 82,30 - - - - - 2

32X120 44 53 | M16 | 116,70 - - - - - 2

32X160 44 53 | M16 | 136,70 - - - - - =

n Form || DIN
Schrumpffutter ,,CoolTool AD/B || 69871 J

ab Werk

23477... Schrumpffutter SK 40 ,,CoolTool*

Eigenschaften: aus hochfestem Warmarbeitsstahl, schlanke Bauweise, hohe
Rundlaufgenauigkeit von 0,003 mm, feingewuchtet, sichere Kraftiibertragung,
hohe Drehmomentibertragung, verzugsfrei durch optimale Warmebehand-
lung, hohe Positionier- und Wiederholgenauigkeit, ab Durchmesser 6 mm mit
Langeneinstellschraube

Einsatz: HSC-Frasen, Frasen im Werkzeug und Formenbau, Schwerzerspanung,
Bohren und Reiben, ideal geeignet flr den Einsatz von Werkzeugen ohne innere
Kihlmittelzufuhr sowie fiir die Bearbeitung an unglinstigen Stellen mit schlechter o IJ“LI
Spanabfuhr - -

Lieferumfang: zwei M3 Schrauben zum VerschlieBen der ,,CoolTool“ Bohrung bei \\\
Bedarf n/_,\

Lieferfahigkeit: jeder Durchmesser in der klrzesten Lange ab Lager, alle weiteren {é
Ausflihrungen ab Werk

23477... 23477... 23731 auf Seite
‘r’nK L r?:n n?rzn Gewinde SK 40 ‘r’nK L r?:n n?rzn Gewinde SK 40 405
CoolTool CoolTool

3X80 21 27 - 150,00 14X120 27 34 M10 x 1 138,90

3X120 21 27 - 157,80 14X160 27 34 M10 x 1 158,90

4X80 21 27 - 150,00 16X80 27 34 M12 x 1 108,90

5X80 21 27 - 150,00 16X120 27 34 M12 x 1 138,90

6X80 21 27 M5 108,90 16X160 27 34 M12 x 1 158,90

6X120 21 27 M5 138,90 18X80 33 42 M12 x 1 108,90 Die Ausfahrung in SK 50
6X160 21 27 M5 158,90 18X120 33 42 M12 x 1 138,90 ZZ?:r"ngg fy Ishop
8X80 21 27 M6 108,90 18X160 33 42 M12 x 1 158,90

8X120 21 27 M6 138,90 20X80 33 42 M16 x 1 108,90

8X160 21 27 M6 158,90 20X120 33 42 M16 x 1 138,90

10X80 24 32 M8 x 1 108,90 20X160 33 42 M8 x 1 158,90

10X120 24 32 M8 x 1 138,90 25X100 44 53 M16 x 1 122,30

10X160 24 32 M8 x 1 158,90 25X120 44 53 M16 x 1 138,90

12X80 24 32 M10 x 1 108,90 25X160 44 53 M16 x 1 158,90

12X120 24 32 M10 x 1 138,90 32X100 44 53 M16 x 1 122,30

12X160 24 32 M10 x 1 158,90 32X120 44 53 M16 x 1 138,90

14X80 27 34 M10 x 1 108,90 32X160 44 53 M16 x 1 158,90

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Einschraubfraseraufnahmen

G25 Form || DIN
25000 ADB || 69871 &

Eigenschaften: AuBenkontur nach dem Harten Uberdreht, Kegelwinkel-Toleranz AT3 nach DIN 7187, feingewuchtet
Einsatz: zur Aufnahme von Einschraubfrasern mit Gewinde
I

Mwumlﬂmm
23480... Einschraubfraseraufnahme SK40, konisch
23481... Einschraubfraseraufnahme SK40, zylindrisch
\l

GxL A Gewinde mdm nl?:n nl?r?n 234.80'" mDm 2?481"' ~ ’@
mm mm fir 23480 | fir 23480 | fur23480 | KOMSCh | gy o34gq | DYlindrisch Q@ >
6X25 44 M6 6,5 10 13 88,20 - - :
6X50 69 M6 6,5 10 20 101,50 - - :‘r‘;;"k/’l’;’;f/;f:r%’; /'3, '33,550
6X75 94 M6 6,5 10 23 111,60 - -

8X25 44 M8 8,5 13 15 85,90 - -

8X50 69 M8 8,5 13 23 98,20 - -

8X75 94 M8 8,5 13 23 108,20 - -

8X100 119 M8 8,5 13 25 121,60 - -

10X25 44 M10 10,5 18 20 85,90 - -

10X50 69 M10 10,5 18 23 93,70 - -

10X75 94 M10 10,5 18 23 108,20 - -

10X100 119 M10 10,5 18 32 125,00 18 146,20

10X150 169 M10 - - - - 18 171,80

12X25 44 M12 12,5 21 24 85,90 - -

12X50 69 M12 12,5 21 24 93,70 - -

12X75 94 M12 12,5 21 31 108,20 - -

12X100 119 M12 12,5 21 33 125,00 21 142,80

12X125 144 M12 12,5 21 36 141,70 21 156,20

12X150 169 M12 - - - - 21 169,60

16X25 44 M16 17 29 29 89,30 - -

16X50 69 M16 17 29 34 98,20 - -

16X75 94 M16 17 29 34 108,20 - -

16X100 119 M16 17 29 36 125,00 29 142,80

16X125 144 M16 17 29 40 145,00 29 162,90

16X150 169 M16 - - - - 29 171,80
Gewindeschneid-Schnellwechselfutter FOArm 62£|3|>|1

Einsatz: zur Aufnahme von Schnellwechsel-Einsatzen fir Gewindebohrer auf Bearbeitungszentren ohne
Synchronspindel
Ausfiithrung: mit Ladngenausgleich auf Druck und Zug, mit Kugelfiihrungsbuchse

234881... Gewindeschneid-Schnellwechselfutter SK 40
234882... Gewindeschneid-Schnellwechselfutter SK 50
Variante Gewinde d D1 L 234881... L 234882...
GroBe/Einsatz mm mm mm SK40 mm SK50
1 M3-M14 19 36 60 156,60 60 209,00
2 M5-M22 31 53 98 174,00 84 221,00
3 M14-M36 48 78 139 267,00 140 325,00
234883... Gewindeschneid-Schnellwechselfutter mit Zylinderschaft

Ausfiithrung: mit Zylinderschaft nach DIN 1835 B+E, mit Langenausgleich auf Druck und Zug,
mit Kugelfuihrungsbuchse

Variante QréBe Gewinde d D1 D2 L 234883...
Einsatz mm mm mm mm
1 1 M3-M14 19 36 20 40 148,80
5 2 M5-M22 31 53 25 63 192,50

] 234883

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de



Gewindeschneidfutter ER fiir Synchronisation

Eigenschaften: mit innerer Kiihimittelzufuhr, Kompensation des Spindelumkehrspiels durch Minimalausgleich (+ 0,5 mm)
Einsatz: fir Gewindebohrerspannzangen ER, zum Gewindeschneiden auf allen CNC-Maschinen und BAZ mit Synchronspindel
Lieferumfang:
* ER-Spannmutter
* ER-Spannmutter abdichtbar

0,50 ENP.

comP.0s0_| 234886 Lieferung ohne Spannzange und
h i B 934885 1 @ o ohne Gewindebohrer
\)\
. . . I~ Form|| DIN r
234885... Gewindeschneidfutter ER fiir Synchronisation, SK 40 2~
AD/B || 69871 {P} a
: : a5 {VZubehor:
flr ) Spannbereich Spannzange D1 L 234885... ab Artikel 239872
Gewindebohrer mm mm mm bis Artikel 239874
M3-M16 3,5-10 ER 20 35 80 291,00 auf Seite 413
M4-M27 3,5-20 ER 32 50 95 291,00
Y DIN)| Y DIN )
234886... Gewindeschneidfutter ER fiir Synchronisation, mit Zylinderschaft vt | e B
- - Andere GréBen auf
fur Spannbereich D1 L2 D
Gewindebohrer mm Spannzange mm mm mm 234886 Anfrage!
M3-M16 3,5-10 ER 20 35 61 25 273,00
M4-M27 3,5-20 ER 32 50 69 25 273,00
Anzugsbolzen
e . Form || DIN
234992... Anzugsbolzen mit Kiihimittelbohrung und O-Ring A 69872

Eigenschaften: im Einsatz gehartet (58+/- 2 HRC Eht 0,5-0,8), Gewinde weich, gerollt, nach

DIN parallel geschliffen und bruniert

E 234992
| 5 L -
SK Gewinde D1 D2 D3 D4 L L1 L2 B d 234992...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

40 M16 23 19 14 17 54 26 20 19 7 6,90

50 M24 36 28 21 25 74 34 25 30 15 9,70
234993..  Anzugsbolzen ohne Kiihimittelbohrung, mit O-Ring FoEgm
Eigenschaften: im Einsatz gehartet (58+/- 2 HRC Eht 0,5-0,8), Gewinde weich, gerollt, nach

DIN parallel geschliffen und briiniert N ‘&

588 =3
T
B3 e 234993
SK Gewinde D1 D2 D3 D4 L Lt L2 B 234993...
mm mm mm mm mm mm mm mm

40 M16 23 19 14 17 54 26 20 19 7,60

50 M24 36 28 21 25 74 34 25 30 9,70
234994...  Anzugsbolzen mit Kithimittelbohrung und O-Ring fiir Hurco Fﬁer %lsl\é

Eigenschaften: im Einsatz gehartet (58+/- 2 HRC Eht 0,5-0,8), Gewinde weich, gerollt, nach

DIN parallel geschliffen und briniert

le- Lt = o) 234994
SK Gewinde D1 D2 D3 D4 L L B d 234994...
mm mm mm mm mm mm mm mm
40 M16 22,5 18,9 12,9 17 44,5 16,4 18 7,3 6,90
50 M24 37 29,1 19,6 25 65,5 25,5 30 11,5 9,70

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de

2 Spannen



2349945... Anzugsbolzen ohne Kiihimittelbohrung, mit O-Ring fiir Hurco Fﬁer P?JEIS\EIS
Eigenschaften: im Einsatz gehartet (58+/- 2 HRC Eht 0,5-0,8), Gewinde weich, gerollt,
nach DIN parallel geschliffen und briiniert \_t'"'/_- -
" - me
N = 3|
|
- L -
L | 2349945
SK Gewinde D1 D2 D3 D4 L1 L 2349945...
mm mm mm mm mm mm
40 M16 22,5 18,9 12,9 17 16,4 44,5 9,10
50 M24 37 29,1 19,6 25 25,5 65,5 10,80
234996... Anzugsbolzen mit Ringnut

Eigenschaften: im Einsatz gehartet (58+/- 2 HRC Eht 0,5-0,8), Gewinde weich, gerollt,

nach DIN parallel geschliffen und briiniert
Einsatz: zur Umristung von DIN 69871-Werkzeugaufnahmen in DIN
2080-Werkzeugaufnahmen

L 234996
SK Gewinde d D D1 L L 234996...
mm mm mm mm mm
40 M16 M16 25,3 17 53 25 7,90
50 M24 M24 39,6 25 65 25 13,60

Werkzeugaufnahmen DIN 2080

DIN

Zylinderschaftaufnahmen Form A Weldon 2080

=k

Eigenschaften: einsatzgehértet, Kegelwinkel-Toleranz AT3 nach DIN 7178, ab Aufnahmedurchmesser d = 25 mm
mit 2 Spannschrauben
Einsatz: zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835 B

23501... Zylinderschaftaufnahme SK 40 Weldon
¥
8|
23502... Zylinderschaftaufnahme SK 50 Weldon
!
d D1 L 23501... L 23502... d D1 L 23501... L 23502...
mm mm mm SK 40 mm SK 50 mm mm mm SK 40 mm SK 50
6 25 50 38,00 50 55,90 18 50 63 35,90 63 52,80
8 28 50 35,90 50 52,80 20 52 63 35,90 63 52,80
10 35 50 35,90 63 52,80 25 65 90 40,15 80 59,10
12 42 50 35,90 63 52,80 32 72 90 46,40 85 63,30
14 44 50 35,90 63 52,80 40 80 90 53,80 95 65,40
16 48 63 35,90 63 52,80
Zwischenhiilsen fiir MK mit Austreiblappen O Eyltool FOA‘m IIZJOIé!\(I)

Eigenschaften: einsatzgehartet, briiniert und geschliffen, Kegelwinkel-Toleranz AT3 nach DIN 7178
Einsatz: fir Werkzeuge mit Morsekegelschaft und Austreiblappen nach DIN 228-B

23511... Zwischenhiilse SK 40

23512... Zwischenhiilse SK 50

MK x L D1 23511... 23512... MK x L D1 23511... 23512...

mm mm SK 40 SK 50 mm mm SK 40 SK 50
1X50 25 33,35 - 4X70 48 - 51,60
2X50 32 36,65 - 4X95 48 39,85 -
2X60 32 - 51,60 5X105 63 - 58,00
3X65 40 36,65 51,60

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Kombi-Aufsteckfraserdorne fiir Fraser mit Ladngs- oder Quernut

Eigenschaften: einsatzgehartet, briiniert und geschliffen, Kegelwinkel-Toleranz AT3 nach DIN 7178
Einsatz: zur Aufnahme von Frasern mit Langs- oder Quernut
Lieferumfang: mit Frdseranzugsschraube, Mitnehmerring und Passfeder

23521... Kombi-Aufsteckfraserdorn SK 40

23522... Kombi-Aufsteckfraserdorn SK 50

D L1 L2 L3 D 23521... A 23522...
mm mm mm mm mm SK 40 mm SK 50
16 52 17 27 32 46,40 55 62,30
22 52 19 31 40 46,40 55 62,30
27 52 21 33 48 46,40 55 63,30
32 52 24 38 58 50,70 55 65,40
40 52 27 41 70 52,80 55 72,80

Aufsteckfraserdorne fiir Fraser mit Quernut

Eigenschaften: mit vergréBertem Bund, einsatzgehértet, briiniert und geschliffen, Kegelwinkel-Toleranz AT3
nach DIN 7178

Einsatz: zur Aufnahme von Frésern mit Quernut

Lieferumfang: mit Fraseranzugsschraube

23523... Aufsteckfraserdorn SK 40

23524... Aufsteckfraserdorn SK 50

D L2 D1 L1 23523... L1 23524...
mm mm mm mm SK 40 mm SK 50
16 17 38 45 45,40 - -

22 19 48 45 45,40 45 60,20
27 21 58 45 46,40 45 60,20
32 24 78 50 49,65 50 64,40
40 27 88 55 60,20 50 72,80
Spannzangenfutter

Eigenschaften: einsatzgehartet, briiniert und geschliffen, Kegelwinkel-Toleranz AT3 nach DIN 7178
Einsatz: zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen
Lieferumfang: mit gewuchteter Spannmutter

23531... Spannzangenfutter Typ ER SK 40
23533... Spannzangenfutter Typ ER SK 50
ER D1 L 23531... L 23533...
mm mm SK 40 mm SK 50
25 42 70 47,50 - -
32 50 70 49,65 80 77,00
40 63 70 52,80 80 77,00

CNC-Prazisions-Bohrfutter

Eigenschaften: hohe Rundlaufgenauigkeit von 0,03 mm bei 35 mm Ausspannldnge, héhere Haltemomente
dienen als zusatzliche Sicherheit, drehrichtungsunabhéngige Spannsicherheit, seitliche Spannung tiber einen
Kegeltrieb mittels eines Sechskant-Quergriffschliissels

Einsatz: zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft

23541... CNC-Prazisions-Bohrfutter SK 40
23542... CNC-Prazisions-Bohrfutter SK 50
Variante d1 D L L1 23541... L L1 23542...
mm mm mm mm SK 40 mm mm SK 50
0,5 0,5-13 50 83 89 265,00 100 106 326,00
2,5 2,5-16 57 88 94 278,00 105 111 342,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Gewindeschneid-Schnellwechselfutter

Form || DIN
A || 2080 d

Einsatz: zum prazisen Gewindebohren
Ausfiihrung: mit Ladngenausgleich auf Druck und Zug, mit Kugelflihrungsbuchse

23551... Gewindeschneid-Schnellwechselfutter SK 40

23553... Gewindeschneid-Schnellwechselfutter SK 50

GroBe Gewinde d D1 L 23551... L 23553...

Einsatz mm mm mm mm SK40 mm SK50
1 M3-M14 19 36 50 191,20 59 241,00
2 M5-M22 31 53 78 202,00 80 254,00 L
3 M14-M36 48 78 117 279,00 130 348,00

Werkzeugaufnahmen DIN 69893

Form || DIN

Zylinderschaftaufnahmen Form A Weldon A 69893

Eigenschaften: HSK-Innenkontur und die Mitnehmernuten hart nachbearbeitet, dadurch bester Rundlauf der
Spannschulter, hdchste Rundlaufgenauigkeit, feingewuchtet, max. Spannkréfte, 100%-ige Mittenlage der
Mitnehmernuten

Einsatz: zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB

23600... Zylinderschaftaufnahme HSK 63-A Weldon
23601... Zylinderschaftaufnahme HSK 63-A Weldon
dxL D1 M 23600... 23601... dxL D1 M 23600... 23601...
mm mm G6,3 20000 | G2,5 25000 | | mm mm G6,3 20000 | G2,5 25000
6X65 25 M6 87,00 103,30 16X100 48 M14 103,30 116,00
6X100 25 M6 104,40 117,20 16X160 48 M14 138,10 143,80
6X160 25 M6 139,20 145,00 16X200 48 M14 - 155,50
6X200 25 M6 - 155,50 18X80 50 M14 87,00 99,80
8X65 28 M8 87,00 99,80 18X100 50 M14 103,30 116,00
8X100 28 M8 103,30 116,00 18X160 50 M14 138,10 143,80
8X160 28 M8 138,10 143,80 18X200 50 M14 - 155,50
8X200 28 M8 - 155,50 20X80 52 M20 87,00 99,80
10X65 35 M10 87,00 99,80 20X100 52 M16 103,30 116,00
10X100 35 M10 103,30 116,00 20X160 52 M16 138,10 138,10
10X160 35 M10 138,10 143,80 20X200 52 M16 - 155,50
10X200 35 M10 - 155,50 25X110 65 | M18x2 90,50 103,30
12X80 42 M12 87,00 99,80 25X160 65 | M18x2 | 143,90 149,90
12X100 42 M12 103,30 116,00 25X200 65 | M18x2 - 162,40
12X160 42 M12 138,10 143,80 32X110 72 | M20x 2 97,50 110,20
12X200 42 M12 - 155,50 32X160 72 | M20x 2 - 126,90
14X80 44 M12 87,00 99,80 32X200 72 | M20x 2 - 162,40
14X100 44 M12 103,30 116,00 40X125 80 | M20x2 | 121,80 136,90
14X160 44 M12 138,10 143,80 40X160 80 | M20x2 - 126,90
14X200 44 M12 - 155,50 40X200 80 | M20x2 - 168,20
16X80 48 M14 87,00 99,80
236016... Zylinderschaftaufnahme HSK 100-A Weldon
236017... Zylinderschaftaufnahme HSK 100-A Weldon
dxL D1 L M 236016... | 236017.. | |dxL D1 L M 236016... | 236017...
mm mm mm G6,3 2000 | G2,5 25000 mm mm mm G6,3 2000 | G2,5 25000
6X80 25 80 M6 105,50 130,00 18X100 50 100 M14 105,50 130,00
6X160 25 160 M6 145,60 160,10 18X160 50 160 M14 144,50 159,00
8X80 28 80 M8 105,50 130,00 20X100 52 100 M16 105,50 130,00
8X160 28 160 M8 144,50 159,00 20X160 52 160 M16 144,50 159,00
10X80 35 80 M10 105,50 130,00 25X100 65 100 | M18x2 | 116,00 141,60
10X160 35 160 M10 144,50 159,00 25X160 65 160 | M18x2 | 150,80 165,90
12X100 42 100 M12 105,50 130,00 32X120 72 120 | M20x2 | 121,30 147,40
12X160 42 160 M12 144,50 159,00 32X160 72 160 | M20x2 | 168,80 185,60
14X100 44 100 M12 105,50 130,00 40X120 90 120 | M20x2 | 137,10 167,10
14X160 44 160 M12 144,50 159,00 40X160 90 160 | M20x2 | 179,30 205,00
16X100 48 100 M14 105,50 130,00 50X130 100 130 | M24x2 | 189,90 226,00
16X160 48 160 M14 144,50 159,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




T s

G25 Form || DIN

Zylinderschaftaufnahmen ,,CoolTool“ 25000 A 69893

Eigenschaften: HSK-Innenkontur und die Mitnehmernuten hart nachbearbeitet, dadurch bester Rundlauf der
Spannschulter, hdchste Rundlaufgenauigkeit, feingewuchtet, max. Spannkréfte, 100 %-ige Mittenlage der
Mitnehmernuten, zwei Bohrungen in der Wandung der Weldonaufnahme leiten das Kuhimittel direkt an die
Werkzeugschneide

Einsatz: ideal geeignet fur den Einsatz von Werkzeugen ohne innere Kuihimittelzufuhr sowie flir die Bearbeitung
an ungunstigen Stellen mit schlechter Spanabfuhr L

Lieferumfang: inklusive zwei Schrauben zum VerschlieBen der Kiihimittelbohrungen c
T 1 g
23602... Zylinderschaftaufnahme HSK63-A Weldon ,,CoolTool* ¥ ;5;_
- (] ~
236027... Zylinderschaftaufnahme HSK100-A Weldon ,,CoolTool“ 1
HSK-A &
dxL D1 23602... 236027... dxL D1 23602... 236027... dxL D1 23602... 236027...
mm mm | HSK 63-A | HSK 100-A | | mm mm | HSK 63-A | HSK 100-A | | mm mm | HSK 63-A | HSK 100-A
6X65 25 102,10 - 12X120 42 136,90 - 20X80 52 101,00 -
6X80 25 - 148,50 12X160 42 - 190,30 20X100 52 - 147,40
6X120 25 141,60 - 14X80 44 101,00 - 20X120 52 136,90 -
6X160 25 - 196,10 14X100 44 - 147,40 20X160 52 - 190,30
8X65 28 101,00 - 14X120 44 136,90 - 25X100 65 - 170,60
8X80 28 - 147,40 14X160 44 - 190,30 25X110 65 117,20 -
8X120 28 136,90 - 16X80 48 101,00 - 25X160 65 - 196,10
8X160 28 - 190,30 16X100 48 - 147,40 32X110 72 121,80 -
10X65 35 101,00 - 16X120 48 136,90 - 32X120 72 - 179,80
10X80 35 - 147,40 16X160 48 - 190,30 32X160 72 - 214,00
10X120 35 136,90 - 18X80 48 101,00 - 40X120 80 - 191,40
10X160 35 - 190,30 18X100 48 - 147,40 40X125 80 132,30 -
12X80 42 101,00 - 18X120 48 136,90 -
12X100 42 - 147,40 18X160 48 - 190,30
Zylinderschaftaufnahmen, extraschlank Form A Weldon FOAI’m 62!3'5\313

Einsatz: fir NC-Maschinen und Bearbeitungszentren mit zentraler Kiihimittelzufuhr, fir Werkzeuge mit Zylinder-
schaft nach DIN 1835-B

23606... Zylinderschaftaufnahme HSK 63-A, extraschlank

23607... Zylinderschaftaufnahme HSK 100-A, extraschlank

d1 x x1 d2 d3 23606... d3 23607... d1 x x1 d2 d3 23606... d3 23607...

mm mm mm HSK 63-A mm | HSK 100-A mm mm mm HSK 63-A mm | HSK 100-A
6X65 17 17 163,10 - - 14X200 29 - - 49 263,00
6X100 17 23 188,90 - - 16X80 33 33 163,10 - -
6X130 17 28 197,50 26 214,00 16X100 33 39 188,90 - -
6X160 17 29 215,00 27 239,00 16X130 33 44 197,50 43 214,00
6X200 17 - - 37 263,00 16X160 33 45 215,00 44 239,00
8X65 21 21 163,10 - - 16X200 33 - - 53 263,00
8X100 21 27 188,90 - - 18X80 35 35 163,10 - -
8X130 21 32 197,50 30 214,00 18X100 35 41 188,90 - -
8X160 21 33 215,00 32 239,00 18X130 35 46 197,50 45 214,00
8X200 21 - - 41 263,00 18X160 35 47 215,00 46 239,00
10X65 24 24 163,10 - - 18X200 35 - - 55 263,00
10X100 24 30 188,90 - - 20X80 39 39 163,10 - -
10X130 24 35 197,50 33 214,00 20X100 39 45 188,90 - -
10X160 24 36 215,00 35 239,00 20X130 39 50 197,50 49 214,00
10X200 24 - - 44 263,00 20X160 39 51 215,00 50 239,00
12X80 27 27 163,10 - - 20X200 39 - - 59 263,00
12X100 27 33 188,90 - - 25X100 47 47 197,50 - -
12X130 27 38 197,50 37 214,00 25X130 47 47 206,00 57 214,00
12X160 27 39 215,00 38 239,00 25X160 47 47 224,00 58 239,00
12X200 27 - - 47 263,00 25X200 47 - - 67 263,00
14X80 29 29 163,10 - - 32X110 57 57 206,00 - -
14X100 29 35 188,90 - - 32X130 57 - - 67 214,00
14X130 29 40 197,50 39 214,00 32X160 57 57 232,00 68 239,00
14X160 29 41 215,00 40 239,00 32X200 57 - - 70 263,00
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Werkzeughalter fiir Wendeplatten-Vollbohrer A 69893

23608... Bohrerhalter HSK 63-A @ G6,3

Eigenschaften: einsatzgehartet, AuBenkontur noch dem Hérten iberdreht, Kegelwinkel-Toleranz AT3
nach DIN 7178, plangeschliffene Anlageflache
Einsatz: zur Aufnahme von allen nach DIN 6595 genormten Vollbohrern mit Zylinderschaft

23609..  Bohrerhalter HSK 100-A Eyltool )) | 563
Eigenschaften: einsatzgehartet, AuBenkontur noch dem Hérten Uiberdreht, Kegelwinkel-Toleranz AT3
nach DIN 7178, plangeschliffene Anlageflache i
Einsatz: zur Aufnahme von allen nach DIN 6595 genormten Vollbohrern mit Zylinderschaft i
d D A 23608... A 23609... 2 ‘D'
mm mm mm HSK 63-A mm | HSK 100-A !
20 40 80 117,20 90 160,30
25 45 90 117,20 95 160,30
32 52 90 117,20 100 160,30
40 60 110 128,30 110 160,30
50 75 - - 130 174,00

23611... Verstellvorrichtung Wendeplatten-Vollbohrer HSK 63-A

Eigenschaften: zur ufnahme von Wendeplatten-Vollbohrern mit Zylinderschaft (Schaftdurchmesser
20 bis 40 mm), sehr groBer Verstellbereich: -0,6 bis 2,4 mm im Durchmesser (abhéngig vom
Vollbohrer-Typ), z. B. Bohrerdurchmesser 22 mm auf min. 21,7 mm / max. 24,4 mm verstellbar,
Feinverstellung: 0,01 mm pro Teilstrich im Durchmesser!

Einsatz: zum Bohren von Durchmesser-ZwischengréBen mit Wendeplatten-Vollbohrern auf

Bearbeitungszentren
Lieferumfang: mit ausfiihrlicher Bedienungsanleitung
D2 D1 A | 2g611..
mm mm mm
20 63 94 461,00 r : -
25 63 94 461,00
32 63 94 461,00

Zwischenhiilsen fiir MK mit Austreiblappen

Eigenschaften: HSK-Innenkontur und die Mitnehmernuten hart nachbearbeitet, dadurch bester Rundlauf der
Spannschulter, hochste Rundlaufgenauigkeit, feingewuchtet, max. Spannkrafte, 100 %-ige Mittenlage der
Mitnehmernuten

Einsatz: zur Aufnahme von Morsekegelwerkzeugen mit Austreiblappen

236135... Zwischenhiilse HSK 63-A
236145... Zwischenhiilse HSK 100-A
MK D1 L 236135... L 236145...
mm mm HSK 63-A mm HSK 100-A
1 25 100 79,10 110 103,40
2 32 115 79,10 120 103,40
3 40 135 81,20 150 103,40
4 48 160 84,40 170 105,50
5 63 - - 200 120,30
Aufsteckfraserdorne fiir Fraser mit Quernut @ gog(’)% FOA‘m 6BE|3'§\)|3

Eigenschaften: HSK-Innenkontur und die Mitnehmernuten hart nachbearbeitet, dadurch bester Rundlauf der
Spannschulter, hochste Rundlaufgenauigkeit, feingewuchtet, max. Spannkréfte, 100 %-ige Mittenlage der Mit-
nehmernuten, mit vergréBerter Anlageflache [

Einsatz: zur Aufnahme von Frasern mit Quernut

Lieferumfang: Fraseranzugsschraube und festen Mitnehmersteinen

23621... Aufsteckfraserdorn HSK 63-A
23622... Aufsteckfraserdorn HSK100-A
Dx L1 D1 L2 23621... 23622... DxL1 D1 L2 23621... 23622...
mm mm mm HSK 63-A | HSK 100-A mm mm mm HSK 63-A | HSK 100-A
16X45 38 17 104,40 - 27X100 58 21 133,40 145,00
16X55 38 17 - 140,40 27X160 58 21 139,20 194,90
16X100 38 17 127,60 145,00 32X60 78 24 106,80 146,20
16X160 38 17 133,40 188,00 32X100 78 24 138,10 150,80
22X50 48 19 104,40 = 32X160 78 24 145,00 201,00
22X55 48 19 - 140,40 40X65 88 27 133,40 167,10 Durch Verwendung der Frdseranzugs-
22X100 48 19 127,60 145,00 40X100 88 27 139,20 174,00 schraube Art.-Nr. 239959... kann die
22X160 48 19 133,40 188,00 40X160 88 27 156,60 220,00 A O e e L O o g
umgertstet werden.
27X55 58 21 104,40 140,40
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Aufsteckfraserdorne ,,CoolTool A 69893

Eigenschaften: HSK-Innenkontur und die Mitnehmernuten hart nachbearbeitet, dadurch bester Rundlauf der
Spannschulter, héchste Rundlaufgenauigkeit, feingewuchtet, max. Spannkréfte, 100 %-ige Mittenlage der Mit-
nehmernuten, mit vergroBerter Anlagefldche, Bohrungen fiir Kiihimittelaustritt an der Planflache

Einsatz: zur Aufnahme von Frésern mit Quernut

Lieferumfang: mit Frdseranzugsschraube und festen Mitnehmersteinen

23623... Aufsteckfraserdorn HSK 63-A ,,CoolTool* I
al &
23624... Aufsteckfraserdorn HSK 100-A ,,CoolTool“ !
Dx L1 D1 L2 23623... 23624... Dx L1 D1 L2 23623... 23624... J 2
mm mm mm | HSK 63-A | HSK 100-A | | mm mm mm | HSK 63-A | HSK 100-A | HSKA/ E il Ll o
16X45 38 17 110,20 - 27X100 58 21 140,40 157,80
16X55 38 17 - 146,20 27X160 58 21 139,20 181,00
16X100 38 17 140,40 157,80 27X200 58 21 192,60 203,00
16X160 38 17 175,20 181,00 32X60 78 24 112,60 152,00
16X200 38 17 192,60 203,00 32X100 78 24 145,00 163,60
22X50 48 19 110,20 - 32X160 78 24 181,00 185,60
22X55 48 19 - 146,20 32X200 78 24 197,20 209,00
22X100 48 19 140,40 157,80 40X65 88 27 133,40 172,90
22X160 48 19 175,20 181,00 40X100 88 27 185,60 184,50
22X200 48 19 192,60 203,00 40X160 88 27 202,00 209,00
27X55 58 21 110,20 146,20 40X200 88 27 219,00 232,00
Kombi-Aufsteckfraserdorne fiir Fraser mit Langs- oder Quernut 68!3'5\13
Eigenschaften: HSK-Innenkontur und die Mitnehmernuten hart nachbearbeitet, dadurch bester Rundlauf der -
Spannschulter, hochste Rundlaufgenauigkeit, feingewuchtet, max. Spannkrafte, 100 %-ige Mittenlage der Mit- =l ——a
nehmernuten, mit vergréBerter Anlageflache 5
Einsatz: zur Aufnahme von Frasern mit Langs- oder Quernut
Lieferumfang: mit Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und Passfeder "
i
23631... Kombi-Aufsteckfraserdorn HSK 63-A el g
|
23632... Kombi-Aufsteckfraserdorn HSK 100-A :
Dx L1 L2 L3 D1 23631... 23632... DxL1 L2 L3 D1 23631... 23632...
mm mm mm mm HSK 63-A | HSK 100-A mm mm mm mm HSK 63-A | HSK 100-A
16X60 17 27 32 107,00 - 27X100 21 33 48 118,60 174,00
16X65 17 27 32 - 133,40 27X160 21 33 48 127,60 217,00 \
16X100 17 27 32 116,00 168,80 27X200 21 33 48 171,50 217,00 ~
16X160 17 27 32 125,10 211,00 32X65 24 38 58 117,30 - @ )
16X200 17 27 32 161,20 211,00 32X70 24 38 58 - 146,20 7
22X60 19 31 40 107,00 - 32X100 24 38 58 126,40 179,30 Durch Verwendung
22X65 19 31 40 - 133,40 32X160 24 38 58 138,00 227,00 der Fréseranzugs-
schraube Art.-Nr.
22X100 19 31 40 116,00 168,80 32X200 24 38 58 179,20 227,00 239959... kann die
22X160 19 31 40 125,10 211,00 40X70 27 41 70 127,60 159,00 Aufnahme auf direkte
22X200 19 31 40 161,20 211,00 40X100 27 41 70 138,00 195,10 Innenkiihlung umge-
27X60 21 33 48 109,60 - 40X160 27 41 70 150,80 238,00 (i e
27X65 21 33 48 - 123,40 40X200 27 41 70 179,20 238,00
U||G25| Form|| DIN
Spannzangenfutter EE., 25000 A 69893
23648... Spannzangenfutter HSK 63-A, extraschlank

Eigenschaften: geringe Storkontur durch ultraschlanke Ausflihrung, AuBenkontur nach
dem Harten Uberdreht, feingewuchtet

Einsatz: HSC-Bearbeitung, Werkzeug- und Formenbau, Medizin- und Dentaltechnik, Boh-
ren, Reiben und Schlichtbearbeitung

ALLEN KEY

Variante Spannbereich | - L D1 23648...
mm mm mm
HSK-A i
36 120 13 207,00 - -
2 36 160 13 248,00
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Spannzangenfutter 69893

Eigenschaften: HSK-Innenkontur und die Mitnehmernuten hart nachbearbeitet, dadurch bester Rundlauf der
Spannschulter, héchste Rundlaufgenauigkeit, feingewuchtet, max. Spannkréfte, 100 %-ige Mittenlage der Mit-
nehmernuten, mit vergréBerter Anlagefldche

Einsatz: zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen

Lieferumfang: mit Spannmutter, GréBe M mit Minimutter

23654... Spannzangenfutter HSK 63-A
23656... Spannzangenfutter HSK 100-A
(]

ERxL D1 23654... D1 23656... ERxL D1 23654... D1 23656... 2
mm mm HSK 63-A mm | HSK 100-A | | mm mm HSK 63-A mm | HSK 100-A )

11X100M 16 154,70 - - 25X160 42 128,90 42 180,50

11X160M 16 193,40 - - 25X160M 35 175,30 35 203,00

16X100 32 101,90 32 143,10 25X200 42 176,60 42 238,00 Abb. zeigt Ausfiihrung mit Minimutter

16X100M 22 105,90 22 135,40 32X100 50 113,50 50 147,00

16X160 32 132,80 32 156,00 32X160 50 143,10 50 198,50

16X160M 22 141,80 22 180,50 32X200 50 176,60 50 238,00

16X200 32 176,60 32 238,00 40X120 63 121,20 63 150,80

25X100 42 98,00 42 147,00 40X160 63 149,60 63 205,00

25X100M 35 141,80 - - 40X200 63 183,10 63 238,00

CNC-Prazisions-Bohrfutter mit Innenkiihlung Form

DIN
69893

Eigenschaften: mit Schlisselbedienung fir Rechts- und Linkslauf, Schneckenradgetriebe sorgt fiir hohe Haltekrafte,
kompakt und stabil durch kurze Bauweise und geringen AuBendurchmesser, Rundlaufgenauigkeit < 0,03 mm, serien-
maBig vorgewuchtet bis 7000 U/min, Restunwucht < 40 gmm/kg

Einsatz: zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft, fir CNC-Maschinen und Bearbeitungszentren

Lieferumfang: inklusive Spannschlissel

T
" _n,_q. | |— B o
- || [ e
[ | [T i
o L
- s - 2367001/2367011 2367000,5
. ~L1 1 - o
236700... CNC-Prazisions-Bohrfutter HSK 63-A mit Innenkiihlung

236701... CNC-Prazisions-Bohrfutter HSK 100-A mit Innenkiihlung
Variant Spannbereich | D1 D2 L2 A L1 236700... A L1 236701...
ariante mm mm mm mm mm mm HSK 63 mm mm HSK 100
0,5 0,5-10 38 45 38 85 94 315,00 - - -
1 1-16 50 - - 98 110 287,00 104 116
CNC-Prazisions-Bohrfutter DIN J
69893

Eigenschaften: hohe Rundlaufgenauigkeit von 0,083 mm bei 35 mm Ausspannldnge, héhere Haltemomente

dienen als zusatzliche Sicherheit, drehrichtungsunabhéngige Spannsicherheit, seitliche Spannung tber einen
Kegeltrieb mittels eines Sechskant-Quergriffschlissels

Einsatz: zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft, fir CNC-Maschinen und Bearbeitungszentren

23680... CNC-Prézisions-Bohrfutter HSK 63-A g‘ a
23682... CNC-Prazisions-Bohrfutter HSK 100-A e ¥y ‘
. W | ‘
d D L L1 23680... L L1 23682... : ‘ =1 B |
mm mm mm mm | HSK63-A | mm mm | HSK 100-A = ‘ - | 15' ‘
0,5-13 50 104 | 110 | 289,00 111 | 117 | 356,00 — i =2
2,5-16 57 109 115 302,00 116 122 364,00 ‘
i
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CNC-Prazisions-Bohrfutter mit Innenkiihlun :
9 25000 A 69893
Eigenschaften: hohe Rundlaufgenauigkeit von 0,08 mm bei 35 mm Ausspannldnge, héhere Haltemomente -
dienen als zusatzliche Sicherheit, drehrichtungsunabhangige Spannsicherheit, seitliche Spannung tber einen ,
Kegeltrieb mittels eines Sechskant-Quergriffschliissels . @
Einsatz: zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft, fiir CNC-Maschinen und Bearbeitungszentren | \i .

Lieferumfang: inklusive Dichscheiben l Y

23684... CNC-Prazisions-Bohrfutter HSK 63-A =
)
- C
23685... CNC-Prézisions-Bohrfutter HSK 100-A o S
= ‘ o Q
d D L L1 23684... L L1 23685... = ; 2
mm mm mm mm HSK 63-A mm mm | HSK 100-A
0,5-13 50 104 110 322,00 111 117 389,00
2,5-16 57 109 115 332,00 116 122 399,00 . A
Andere GréBen auf 55 |L. L, max _
Anfrage!
: G25 Form || DIN
Hochleistungsspannfutter APC ALPRE(.:.H.T 20000 AD || 69893

Eigenschaften: durch das wartungsfreie, schwingungsddmpfend wirkende Schneckenradgetriebe wird das Werkzeug mittels Spannhilse mit hoher Rundlaufgenauig-
keit < 3 ym und einem flachen Kegelwinkel gespannt, Spannhiilse mit L4ngenanschlag zum Voreinstellen, Werkzeug und Spannhiilse sitzen tief und fest eingepresst
im Kegelverbund, durch die Lagerung des Spanngetriebes (gut fiir hohe Zugkrafte) bleibt das Werkzeug bei allen auftretenden Zerspanungskréften sicher gespannt,
Kihlmittelzufuhr zentral oder durch Peripheriekiihlung Uber Spannhtilse, durch Nutzung des Spannschliissels (bitte separat bestellen) ist ein optimales SchlieBen/
Handling bei Ubereinstimmung der Markierungen sichergestellt

H

f ) —
| = T —; | | . il o
»;.] e | | U
X @ o o ____._ -
- . - -
_ B
APC14 APC20 APC25
23701... APC-Hochleistungsspannfutter HSK 63-A
Einsatz: zum Spannen von Werkzeugen mit zylindrischem Schaft in Toleranz h6, Weldon- und \“
Whistle-Notch-Spannschéften, durch hohe Haltekrafte vor allem bei HPC-Prozessen =
=
max. Spann-J Spannbereich D1 D2 L1 L2 L3 @@
XA mm Typ mm mm mm mm mm mm 2OES 4
20X92 APC20 2-20 40 53 20 31 66 350,00 Der APC-Spannschltissel ist
32X132 APC25 16-32 63 - 90 106 - 445,00 nicht im Lieferumfang enthal-
ten und muss separat bestellt
u werden (Art.-Nr. 234468).
237015... APC-Hochleistungsspannfutter HSK 63-A, ultraschlank NE Andere Abmessungen auf
- Anfrage lieferbar!

Einsatz: zum Spannen von Werkzeugen mit zylindrischem Schaft in Toleranz h6, Weldon- und
Whistle-Notch-Spannschéften, durch hohe Haltekréfte vor allem bei HPC-Prozessen, besonders
fur die 5-Achs-Bearbeitung geeignet

max. Spann-@ o Spannbereich D1 D2 D3 A L1 L2 L3 L4 237015...
x A mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

14x142 APC14 2-14 24 30 53 142 38 61 78 116 474,00
23702... APC-Hochleistungsspannfutter HSK 100-A J

Einsatz: zum Spannen von Werkzeugen mit zylindrischem Schaft in Toleranz h6, Weldon- und
Whistle-Notch-Spannschéften, durch hohe Haltekrafte vor allem bei HPC-Prozessen

max. Spann-J Typ Spannbereich D1 D2 D3 L1 L2 L3 L4 23702...
x A mm mm mm mm mm mm mm mm mm
20X100 APC20 2-20 40 63 70 18 38 43 71 470,00
32X139 APC25 16-32 70 - - 110 - - - 586,00
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Hochleistungs-Hydro-Dehnspannfutter HPH HSK 25000 A 69893

Eigenschaften: extrem hohe Haltekrafte, schwingungsdampfende Wirkung, hohe Temperaturbestandigkeit, alle
handelsiiblichen Werkzeuge spannbar, schnelle Ristzeiten durch einfache Handhabung, hohe Ubertragbare
Drehmomente, mit axialer Langeneinstellung

Einsatz: zum HPC/HSC-Frasen, Gewindefrésen, Bohren, Reiben und speziell fiir die Schwerzerspanung

23704... Hydro-Dehnspannfutter HPH HSK 63-A, kurz und schwer
237045... Hydro-Dehnpannfutter HPH, HSK 100-A, kurz und schwer
d1 Verflgbar- d2 d3 12 13 14 1 23704... 11 237045...
mm keit mm mm mm mm mm mm HSK 63-A mm | HSK 100-A e
-
12 d 42 52,5 46 10 34 80 205,00 85 283,00
20 ﬁﬁ 49 52,5 51 10 36 80 205,00 85 283,00
Iieferhar‘
-
: T v G25 Form || DIN
Hochleistungs-Hydro-Dehnspannfutter HYDRO-GRIP® E NE 2
gs-Hy: P == HSC | HPC 1 55500 A |]69893
ETP Tr ion AB
Eigenschaften: hohe Klemmkraft und Rundlaufgenauigkeit, schwingungsgedampfte Wirkung, kurzer Uberstand, 3
schnelle Rustzeiten durch einfache Handhabung, axiale Langeneinstellung méglich (Schraube erforderlich) S5 [T -
Einsatz: zum HPC/HSC Frasen, Gewindefrésen, Bohren und Reiben, zum Spannen von Werkzeugen mit zylind-
rischem Schaft in Toleranz h6 und h7 ~.3 'I
237065... Hydro-Dehnspannfutter HYDRO-GRIP® HSK 63-A
5 5§ 8
dmt x 11 D21 D22 13 121 122 Ic1 237065...
mm mm mm mm mm mm mm adl
12X76 43,5 22 50 0 18 40 321,00 %
12X100 43,5 22 74 0 18 40 417,00 i
20X88 52 30 62 0 30 52 321,00
20X150 52 30 124 0 30 52 433,00 \“
32X105 69,5 42 79 25 38 60 321,00 g ,@
237068... Hydro-Dehnspannfutter HYDRO-GRIP® HSK 100-A =
Auf Anfrage auch in Son-
dmt x 1 D21 D22 13 122 Ic1 237068... derabmessungen und mit
mm mm mm mm mm mm Schnittstelle PSK lieferbar!
12X79 43,5 22 50 18 40 425,00 Wir empfehlen den Einsatz
12X100 435 20 74 18 40 552,00 von Drehmomentschliisseln!
20X91 52 30 62 18 52 425,00
20X150 52 30 121 30 52 552,00
32X99 69,5 42 70 18 60 425,00
. G25 Form || DIN
Hochleistungs-Hydro-Dehnspannfutter HSK 2
gs-Hy P HSC 25000 A 69893
Eigenschaften: hohe Rundlaufgenauigkeit, schwingungsgedampfende Wirkung, hohe Radialsteifig- %
keit, schnelle Ristzeiten durch einfache Handhabung, mit axialer Langeneinstellung L ~
Einsatz: zum HSC-Frasen, Gewindefrdsen, Bohren und Reiben
Ausfiihrung: kurze, schlanke Ausflihrung, mit Innenkihlung und axialer Langeneinstellung i l |!
|
23714... Hydro-Dehnspannfutter HSK 63-A ‘ - - .
23716... Hydro-Dehnspannfutter HSK 100-A I
di d2 12 13 g bl 14 d3 23714... il 14 d3 23716... LT L%
mm mm | mm | mm mm mm | mm | mm | HSK63-A | mm | mm | mm | HSK 100-A ( l','
6 26 37 10 M5 70 24 50 396,00 75 26 50 517,00
8 28 37 10 M6 70 25 50 396,00 75 26 50 517,00
10 30 41 10 M8 x 1 80 35 50 396,00 90 42 50 517,00 el
12 32 46 10 M10x 1 85 40 50 363,00 95 47 50 517,00 —Lp | o
14 34 46 10 | M10x1 | 85 40 50 396,00 95 47 50 517,00 E
16 38 49 10 | M12x1 | 90 46 50 396,00 100 | 53 50 517,00
18 40 49 10 M12 x 1 90 47 50 396,00 100 53 50 517,00
20 42 51 10 | M16x1 90 48 50 363,00 105 59 50 517,00
25 57 57 10 M16x1 | 120 63 53 396,00 110 62 63 517,00
32 63 61 10 | M16x1 | 125 | 61 59 396,00 110 | 60 67 517,00
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23717... Hydro-Dehnspannfutter HYDRO-GRIP PENCIL HSK 63-A, ultraschlank ’@@ 2]
N
Eigenschaften: reduzierte Stérkontur durch extra schlankes Design, hohe Klemmkraft, hohe Rundlaufgenauig- 4
keit, schwingungsdédmpfende Wirkung, axiale Léngeneinstellung mdglich (Schraube erforderlich) Auf Anfrage auch in Sonderabmessungen
Einsatz: fur komplexe Werkstlicke und tief liegende Kavitaten im Werkzeug- und Formenbau, zum HSC-Frésen, und mit Schnittstelle PSK sowie HSK 100-A
Bohren und Reiben, zum Spannen von Werkzeugen mit zylindrischem Schaft in Toleranz h6 und h7 lieferbar!
dmt x 13 D5m D1 D21 D22 " Ic1 1c2 23717 Wir empfghlen clien Einsatz von Drehmo-
mm mm mm mm mm mm mm mm mentschitisseln!
6X50 63 40 12 0 96,5 40 30 491,00
12X100 63 40 19,5 0 146,5 40 37 443,00
12X150 63 40 19,5 24,5 | 196,5 40 37 499,00
20X110 63 40 32 0 156,5 52 49 499,00
20X190 63 40 32 0 236,5 52 49 579,00
G25 Form || DIN
Schrumpffutter >
p 25000 A | 69893 || S

Eigenschaften: aus hochfestem Warmarbeitsstahl, schlanke Bauweise, hohe Rundlaufgenauigkeit von
0,003 mm, feingewuchtet, sichere Kraftlibertragung, hohe Drehmomentiibertragung, verzugsfrei durch
optimale Warmebehandlung, hohe Positionier- und Wiederholgenauigkeit, ab Durchmesser 6 mm mit
Langeneinstellschraube

Einsatz: HSC-Frasen, Frasen im Werkzeug- und Formenbau, Schwerzerspanung, Bohren und Reiben

23721... Schrumpffutter HSK 63-A a8
Lieferfahigkeit: jeder Durchmesser in der kilrzesten Lange ab Lager, alle weiteren Ausfiihrungen ab Werk .

23722... Schrumpffutter HSK 100-A

dxL D1 D2 I 23721... 23722... dxL D1 D2 IS 23721... 23722...

mm mm mm HSK 63-A | HSK 100-A | | mm mm mm HSK 63-A | HSK 100-A
3X80 10 20 - 151,20 - 12X120 24 31 M10 147,70 212,00
3X120 10 20 - 165,20 - 12X160 24 31 M10 162,80 228,00
3X160 10 20 - 183,80 - 14X90 27 34 M10 109,40 -
4X80 15 22 - 151,20 - 14X95 27 34 M10 - 194,50
4X120 15 22 - 162,80 - 14X120 27 34 M10 147,70 212,00
4X160 15 22 - 183,80 - 14X160 27 34 M10 162,80 228,00
5X80 15 22 - 151,20 - 16X95 27 34 M12 109,40 -
5X120 15 22 - 158,20 - 16X100 27 34 M12 - 194,50
5X160 15 22 - 183,80 - 16X120 27 34 M12 147,70 212,00
6X80 21 27 M5 109,40 - 16X160 27 34 M12 162,80 228,00
6X85 21 27 M5 - 194,50 18X95 33 40 M12 109,40 -
6X120 21 27 M5 147,70 212,00 18X100 33 40 M12 - 194,50
6X160 21 27 M5 162,80 228,00 18X120 33 40 M12 147,70 212,00
8X80 21 27 M6 109,40 - 18X160 33 40 M12 162,80 228,00
8X85 21 27 M6 - 194,50 20X100 33 40 M16 109,40 -
8X120 21 27 M6 147,70 212,00 20X105 33 40 M16 - 194,50
8X160 21 27 M6 162,80 228,00 20X120 33 40 M16 147,70 212,00
10X85 24 31 M8 109,40 - 20X160 33 40 M16 162,80 228,00
10X90 24 31 M8 - 194,50 25X115 44 53 M16 114,00 197,80
10X120 24 31 M8 147,70 212,00 25X120 44 53 M16 147,70 212,00
10X160 24 31 M8 162,80 228,00 25X160 44 53 M16 162,80 228,00
12X90 24 31 M10 109,40 - 32X120 44 53 M16 137,30 212,00
12X95 24 31 M10 - 194,50 32X160 44 53 M16 162,80 228,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




WTE

MAPAL GROUF

Schrumpffutter WTE WTE

MAPAL GROUP

Eigenschaften: aus hochfestem Warmarbeitsstahl, schlanke Bauweise, hohe Rundlaufgenauigkeit von
0,003 mm, feingewuchtet, sichere Kraftliibertragung, hohe Drehmomentiibertragung, verzugsfrei durch
optimale Warmebehandlung, hohe Positionier- und Wiederholgenauigkeit, ab Durchmesser 3 mm mit
Langeneinstellschraube

Einsatz: HSC-Frasen, Frasen im Werkzeug und Formenbau, Schwerzerspannung, Bohren und Reiben

G25 Form || DIN
25000 A |169893 J

23723... Schrumpffutter HSK 63-A 23724... Schrumpffutter HSK 100-A
- | ! -

d1 x 11 d2 | d3 | 12 | 1B 6 23723.. | 23724...

mm mm | mm | mm | mm HSK 63-A | HSK 100-A in

3X80 10 | 15 | 28 | 16 M6 169,90 - = =
4Xx80 15 | 22 | 28 | 12 M6 165,60 - :_ L =t=l =
5X80 15 | 22 | 30 | 10 M6 165,60 - 11l L vy
6X80 21 | 27 | 36 | 10 M5 148,50 - ol

6X85 21 | 27 | 36 | 10 M5 - 241,00 e

6X120 21 | 27 | 36 | 10 M5 203,00 260,00 S

6X160 21 | 27 | 36 | 10 M5 229,00 283,00 d1x d2 [ d3 | 12 | 13 23723.. | 23724...

8X80 21 | 27 | 36 | 10 M6 148,50 - mm mm | mm | mm | mm G HSK 63-A | HSK 100-A
8X85 21 | 27 | 36 | 10 M6 - 241,00 16X95 27 | 34 | 50 | 10 | M12x1 | 148,50 -

8X120 21 | 27 | 36 | 10 M6 203,00 260,00 16X100 27 | 34 | 50 | 10 | M12x1 - 241,00
8X160 21 | 27 | 36 | 10 M6 229,00 283,00 16X120 27 | 34 | 50 | 10 | M12x1 | 203,00 260,00

10X85 24 | 32 | 41 | 10 | M8x1 148,50 - 16X160 27 | 34 | 50 | 10 | M12x1 | 229,00 283,00

10X90 24 | 32 | 41 | 10 | M8x1 - 241,00 18X95 33 | 42 | 50 | 10 | M12x1 | 148,50 -

10X120 24 | 32 | 41 | 10 | M8x1 203,00 260,00 18X100 33 | 42 | 50 | 10 | M12x1 - 241,00
10X160 24 | 32 | 41 | 10 | M8x1 | 229,00 283,00 18X120 33 | 42 | 50 | 10 | M12x1 | 203,00 260,00

12X90 24 | 32 | 47 | 10 | M10x1 | 148,50 - 18X160 33 | 42 | 50 | 10 | M12x1 | 229,00 283,00

12X95 24 | 32 | 47 | 10 | M10x1 - 241,00 20X100 33 | 42 | 52 | 10 | M16x1 | 148,50 -

12X120 24 | 32 | 47 | 10 | M10x1 | 203,00 260,00 20X105 33 | 42 | 52 | 10 | M16x1 - 241,00
12X160 24 | 32 | 47 | 10 | M10x1 | 229,00 283,00 20X160 33 | 42 | 52 | 10 | M16x1 | 229,00 283,00

14X90 27 | 34 | 47 | 10 | M10x1 | 148,50 - 25X115 44 | 53 | 58 | 10 | M16x1 | 148,50 241,00

14X95 27 | 34 | 47 | 10 | M10x1 - 241,00 25X160 44 | 53 | 62 | 10 | M16x1 | 229,00 283,00
14X120 27 | 34 | 47 | 10 | M10x1 | 203,00 260,00 32X120 44 | 53 | 62 | 10 | M16x1 | 180,60 241,00
14X160 27 | 34 | 47 | 10 | M10x1 | 229,00 283,00 32X160 44 | 53 | 62 | 10 | M16x1 | 229,00 283,00

G25 Form || DIN "&

Schrumpfaufnahmen CoolTool 25000 A 6003 |

Eigenschaften: aus hochfestem Warmarbeitsstahl, schlanke Bauweise, hohe Rundlaufgenauigkeit von
0,003 mm, feingewuchtet, sichere Kraftiibertragung, hohe Drehmomentiibertragung, verzugsfrei durch
optimale Warmebehandlung, hohe Positionier- und Wiederholgenauigkeit, ab Durchmesser 6 mm mit
Langeneinstellschraube

Einsatz: HSC-Frasen, Frasen im Werkzeug- und Formenbau, Schwerzerspanung, Bohren und Reiben, ideal ge-
eignet fiir den Einsatz von Werkzeugen ohne innere Kihimittelzufuhr sowie fir die Bearbeitung an ungiinstigen
Stellen mit schlechter Spanabfuhr

23726... Schrumpffutter HSK 63-A ,,CoolTool“
Lieferfahigkeit: jeder Durchmesser in der kiirzesten Lange ab Lager, alle weiteren Ausfiihrungen ab Werk

23727... Schrumpffutter HSK 100-A ,,CoolTool“

dxL D1 | D2 I 23726... 23727... dxL D1 | D2 G 23726... 23727...

mm mm | mm HSK 63-A | HSK 100-A mm mm | mm HSK 63-A | HSK 100-A
3X80 10 | 20 - 166,70 - 12X120 | 24 | 31 | M10 162,30 235,00
3X120 10 | 20 - 178,90 - 12X160 | 24 | 31 | M10 178,90 254,00
3X160 10 | 20 - 197,80 - 14X90 27 | 34 | M10 124,50 -
4X80 15 | 22 - 166,70 - 14X95 27 | 34 | M10 - 219,00
4X120 15 | 22 - 175,60 - 14X120 | 27 | 34 | M10 162,30 235,00
4X160 15 | 22 - 194,50 - 14X160 | 27 | 34 | M10 178,90 254,00
5X80 15 | 22 - 166,70 - 16X95 27 | 34 | M12 104,50 -
5X120 15 | 22 - 175,60 - 16X100 | 27 | 34 | M12 - 219,00
5X160 15 | 22 - 194,50 - 16X120 | 27 | 34 | M12 162,30 235,00
6X80 21 27 | M5 124,50 - 16X160 | 27 | 34 | M12 178,90 254,00
6X85 21 27 | M5 - 219,00 18X95 33 | 40 | M12 124,50 -
6X120 21 27 | M5 162,30 235,00 18X100 | 33 | 40 | M12 - 219,00
6X160 21 27 | M5 178,90 254,00 18X120 | 33 | 40 | M12 162,30 235,00
8X80 21 27 | M6 124,50 - 18X160 | 33 | 40 | M12 178,90 254,00
8X85 21 27 | M6 - 219,00 20X100 | 33 | 40 | M16 124,50 -
8X120 21 27 | M6 162,30 235,00 20X105 | 33 | 40 | M16 - 219,00
8X160 21 27 | M8 178,90 254,00 20X120 | 33 | 40 | M16 162,30 235,00
10X85 24 | 3 M8 104,50 - 20X160 | 33 | 40 | M16 178,90 254,00
10X90 24 | 31 M8 - 219,00 25X115 | 44 | 53 | M16 138,90 219,00
10X120 | 24 | 31 M8 162,30 235,00 25X120 | 44 | 53 | M16 162,30 235,00
10X160 | 24 | 31 M8 178,90 254,00 25X160 | 44 | 53 | M16 178,90 254,00
12X90 24 | 31 | M10 124,50 - 32X120 | 44 | 53 | M16 155,60 235,00
12X95 24 | 31 | M10 - 219,00 32X160 | 44 | 53 | M16 178,90 254,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Schrumpfverldangerungen

23731... Schrumpfverlangerung

Einsatz: zum Verlangern und Reduzieren auf kleine Durchmesser besonders bei engen Platzverhaltnissen,
kann im Schrumpf-, Hydrodehn- oder Spannzangenfutter gespannt werden

Ausfiithrung: ab d1=6mm mit innerer Langenverstellung f 5|
Lieferfahigkeit: bis einschlieBlich Durchmesser 20 x 12 mm ab Lager, alle weiteren Ausfiihrungen ab Werk 8 = 5.
1

L %

. - =

Sfmx d n'?:n m"m G 23731... azmx d HE’:n m"m G 23731... Efn xd n'f:ﬂ m"m G 23731... §_

12X3 8 150 - 93,00 20X5 10 | 150 - 93,00 25X12 21 | 150 | M10 | 86,00 o
12X4 8 150 - 93,00 20X6 10 | 150 | Ms 86,00 25X14 21 | 150 | M10 | 86,00
12X5 10 | 150 - 93,00 20X8 12 | 150 | ™s 86,00 25X16 22 | 150 | M10 | 86,00
12X6 10 | 150 | Ms 93,00 20X10 14 | 150 | ™s 86,00 32X6 20 | 150 | M5 93,00
16X3 10 | 150 - 93,00 20X12 16 | 150 | M10 | 86,00 32x8 20 | 150 | M6 93,00
16X4 10 | 150 - 93,00 25X3 10 | 150 - 93,00 32X10 24 | 150 | M6 93,00
16X5 10 | 150 - 93,00 25X4 10 | 150 - 93,00 32X12 24 | 150 | M0 | 93,00
16X6 10 | 150 | ™s 86,00 25X5 15 | 150 - 93,00 32X14 27 | 150 | mi0 | 93,00
16X8 12 | 150 | ™s 86,00 25X6 20 | 150 | M5 86,00 32X16 27 | 150 | mio | 93,00
20X3 10 | 150 - 93,00 25X8 21 | 150 | Me 86,00 32x18 27 | 150 | mio | 93,00
20X4 10 | 150 - 93,00 25X10 21 | 150 | Me 86,00 32X20 27 | 150 | Mi0 | 93,00

Verlangerung fiir Einschraubfraser

23734... VHM-Einschraubfraser-Verlangerung =

Eigenschaften: Vollhartmetall fiir besonders gute Schwingungsdampfung, Schafttoleranz hé )
Einsatz: zur Aufnahme von Einschraubfrésern mit Gewinde, auch zum Einschrumpfen geeignet rloot|ab s T

t =g 4 | -
o | om | om | om | mm | omm | © | 274 R
12X60 65 | 97 15 5 8 19 M6 330,00
12X80 6,5 9,7 15 5 8 19 M6 442,00
12X100 6,5 9,7 15 5 8 19 M6 465,00 MOFIA T -
12X150 6,5 97 15 5 8 19 M6 540,00
16X80 85 | 127 | 15 6 9 20 M8 483,00
16X100 85 | 127 | 15 6 9 20 M8 510,00
16X120 85 | 127 | 15 6 9 20 M8 615,00
16X150 85 | 127 | 15 6 9 20 M8 650,00
16X200 85 | 127 | 15 6 9 20 M8 727,00
20X100 105 | 17,7 | 20 10 13 26 | M10 | 809,00
20X140 105 | 17,7 | 20 10 13 26 | M10 | 849,00
20X200 105 | 17,7 | 20 10 13 26 | M10 | 1253,00
25X100 125 | 20,7 | 30 10 13 26 | M12 | 1048,00 Auf Anfrage auch in
25X150 12,5 | 20,7 | 30 10 13 26 | M12 | 1278,00 zylindrischer Ausfih-
25X200 | 125 | 207 | 30 10 13 26 | M12 | 1360,00 rung erhéltlich!
25X250 125 | 207 | 30 10 13 26 | M12 | 1653,00
32X100 17 | 287 | 30 10 14 30 | M16 | 1449,00
32X150 17 | 287 | 30 10 14 30 | M16 | 2018,00

Bei uns sind Sie
in guten Handen

Egal ob fir robuste
oder feinfiihlige Arbeiten -

Wir fiihren ein reichhaltiges
Sortiment am Lager

F.-0.-Schimmel-StraBe 14
RUF: 0371/90949-50
MAIL: info@eyltex.de
NET: www.eyltex.de

Das-
‘reehnllmenlrun?

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Einschraubfraseraufnahmen

G25 Form || DIN
25000 A |169893 &

Eigenschaften: HSK-Innenkontur und die Mitnehmernuten hart nachgearbeitet, dadurch bester Rundlauf der Spannschulter, héchste Rundlaufgenauigkeit, feingewuch-
tet, max. Spannkrafte, 100 %-ige Mittenlage der Mitnehmernuten
Einsatz: zur Aufnahme von Einschraubfrasern mit Gewinde

= -
af
5
23736
HIK -4
Wl
] ~
MODULAR MILLING CUTTER & @
23735... Einschraubfraseraufnahme HSK 63-A, konisch <
éAuf Anfrage auch in
. . . . - Altlich!
23736... Einschraubfriaseraufnahme HSK 63-A, zylindrisch HSK 100-A erhaltlich!
GxL A d D1 D2 23735... 23736... GxL A d D1 D2 23735... 23736...
G 3 s G . s
mm mm mm mm mm konisch | zylindrisch mm mm mm mm mm konisch | zylindrisch
6X25 51 M6 6,5 10 13 184,10 - 12X25 51 M12 12,5 21 24 186,70 -
8X25 51 M8 8,5 13 15 177,80 - 12X50 76 M12 | 12,5 21 24 195,50 -
8X50 76 M8 8,5 13 23 195,50 - 12X75 101 M12 | 12,5 21 31 222,00 243,00
8X75 101 M8 8,5 13 23 214,00 - 12X100 126 M12 12,5 21 33 245,00 267,00
8X100 126 M8 8,5 13 23 245,00 - 12X150 176 M12 12,5 21 40 293,00 314,00
10X25 51 M10 10,5 18 23 186,70 - 16X25 51 M16 17 29 29 186,70 -
10X50 76 M10 | 10,5 18 23 195,50 - 16X50 76 M16 17 29 34 195,50 -
10X75 101 M10 | 10,5 18 28 222,00 - 16X75 101 M16 17 29 34 222,00 243,00
10X100 126 M10 10,5 18 32 245,00 267,00 16X100 126 M16 17 29 36 245,00 267,00
10X150 176 M10 10,5 18 36,5 293,00 314,00 16X150 176 M16 17 293,00 314,00

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter

Form || DIN
A |169893 &

Einsatz: zur Aufnahme von Schnellwechsel-Einsatzen fir Gewindebohrer auf Bearbeitungszentren ohne
Synchronspindel
Ausfiihrung: mit Ladngenausgleich auf Druck und Zug, mit Kugelflihrungsbuchse

23738... Gewindeschneid-Schnellwechselfutter HSK 63-A
23739... Gewindeschneid-Schnellwechselfutter HSK 100-A
Variante d D1 G L 23738... L 23739...
mm mm mm HSK 63-A mm | HSK 100-A
1 19 36 M3-M12 81 296,00 90 380,00 . ’
2 31 53 M6-M20 119 317,00 138 422,00 | i "
3 48 78 M14-M33 | 176 417,00 190 486,00

Form || DIN

Gewindeschneidfutter ER fiir Synchronisation A 69893

Eigenschaften: mit innerer Kiihimittelzufuhr, Kompensation des Spindelumkehrspiels durch Minimalausgleich (= 0,5 mm)
Einsatz: fir Gewindebohrerspannzangen ER, zum Gewindeschneiden auf allen CNC-Maschinen und BAZ mit

Synchronspindel
Lieferumfang:

e ER-Spannmutter

e ER-Spannmutter abdichtbar

23742... Gewindeschneidfutter ER fiir Synchronisation, HSK 63-A
23744... Gewindeschneidfutter ER fiir Synchronisation, HSK 100-A
flir Spannbereich Spannzan D1 L 23742... L 23744... _i._o.m..-m
Gewindebohrer mm pannzangeé |\, | mm | HSK63-A | mm | HSK 100-A towrs somen ],
L
M3-M16 3,5-10 ER 20 35 90 400,00 97 489,00 -
M4-M27 3,5-16 ER 32 50 105 400,00 110 489,00

Andere GréBen auf
Anfrage!

/.\\\

-~ o~
{2
a5 (VZubehér: ab Artikel 239872 bis
Artikel 239874 auf Seite 413
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L Form || DIN
Kiihimitteliibergabe A 69893
23760... Kiihimittelrohr fiir HSK-Aufnahmen
23761... Kiihimittelrohrschliissel

23760... 23761...

HSK Rohr Schliissel %
63 9,00 26,85 =
100 11,50 30,45 S
%)
(aV]

DIN

Werkzeugaufnahmen DIN 228 208

23840... Kombi-Aufsteckfraserdorn mit MK-Schaft

Eigenschaften: einsatzgehartet, briiniert und geschliffen
Einsatz: zur Aufnahme von Frasern mit Langs- oder Quernut
Lieferumfang: mit Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und Passfeder

GroBe D L2 A GroBe D L2 A
MK x d mm mm mm mm 238305 MK x d mm mm mm mm 236802
MK2X16 32 17 43 82,80 MK3X32 58 24 48 112,80
MK2X22 40 19 43 89,20 MK4X16 32 17 55 105,30
MK3X16 32 17 48 82,80 MK4X22 40 19 55 108,50
MK3X22 40 19 48 89,20 MK4X27 48 21 55 112,80
MK3X27 48 21 48 104,20 MK4X32 58 24 55 131,10
23842... Spannzangenfutter Typ ER mit Morsekegel und Anzugsgewinde DIN
ER MK A D Spannbereich AnZl:JgS- 23842...
mm mm mm gewinde
16 MK2 45 32 1-10 M10 112,80
25 MK3 56 42 1-16 M12 149,30
32 MK3 70 50 2-20 M12 149,30
23842
. ; Form
23844... Gewindeschneid-Schnellwechselfutter B

Einsatz: zur Aufnahme von Schnellwechsel-Einsatzen fiir Gewindebohrer
Ausfiithrung: mit Langenausgleich auf Druck und Zug, mit Kugelfiihrungsbuchse

Variante MK GroBe Gewinde d D A 23844...
Schnellwechseleinsatz mm mm mm
1 MK2 1 M3-M14 19 36 47 135,30
3 MK3 2 M5-M22 31 53 7 180,40
23844
23845... Zylinderschaftaufnahme Weldon mit MK-Schaft J FOAI’m
Eigenschaften: einsatzgehartet, briiniert und geschliffen
Einsatz: zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft DIN 1835 B
23845
MK x d 23845... | |MKxd 23845... | | MKxd 23845... | | MKxd 23845... | | MKxd 23845...
mm mm mm mm mm
2X4 35,40 2X16 35,40 3X10 42,00 3X25 42,00 4X16 53,10
2X6 35,40 2X18 35,40 3X12 42,00 4X6 53,10 4X18 53,10
2X8 35,40 2X20 35,40 3X14 42,00 4X8 53,10 4X20 53,10
2X10 35,40 3X4 42,00 3X16 42,00 4X10 53,10 4X25 53,10
2X12 35,40 3X6 42,00 3X18 42,00 4X12 53,10 4X32 53,10
2X14 35,40 3X8 42,00 3X20 42,00 4X14 53,10 4X40 53,10

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




ZOLLER

ZOLLER ist heute weltweit Experte und Marktfiihrer im Bereich
Messtechnik und werkzeugbasierter Fertigungsorganisation.
Seit mehr als 70 Jahren entwickelt ZOLLER innovative Einstell-
und Messgerate und Software zur Messung, Inspektion und
Verwaltung von Zerspanungswerkzeugen.

EINSTELLEN & MESSEN SOFTWARE LOSUNGEN

PRUFEN & MESSEN AUTOMATIONS LOSUNGEN

USGANG QUAL
NG\ LITjrs
A\ Sicy,
S\
()

Eine zentrale Werkzeug-
Datenbank - iiber alle
Fertigungsschritte hinweg

9NN9ILY34
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q ZOLLER Einstell- und Messgerate

»smile / pilot 2 mT« Touch the —

Champion!

Der Einstieg in die professionelle
Werkzeugeinstellung und -vermessung

Moderne Touch-Screen-Bedientechnologie
ZOLLER myTouch »pilot 2 mT«
Hochwertige und langlebige Qualitdt —
Made in Germany

Anwenderspezifische Anpassung der
Oberflache bei bleibend klarer Struktur

»venturion / pilot 3.0«

Die modulare Premiumklasse »venturion«
- einzigartige Ergonomie und hochste
Flexibilitat

Fir héchste Prazisionsanforderungen
Ergonomisch optimiertes Geratedesign fiir
eine leichte Bedienung und Wartung
Modulare Bauweise fiir optimale Anpassung
an lhren individuellen Produktionsablauf

p TMS Tool Management Solutions

Drei aufeinander abgestimmte Software-Pakete
fur effiziente Werkzeugdatenverwaltung.
Modular aufgebaut, beliebig erweiterbar —
auf diese Software kénnen Sie aufbauen.

" b
2] — o
w) B

coLo@ siverE |

(SRR

TMS Tool TMS Tool
Management Management
Solutions Solutions

Sie mochten mehr erfahren? Z@lﬂlEm

. B ®
www.zoller.info Erfolg ist messbar

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Gewindeschneidapparate

23855... Gewindeschneidapparat

Eigenschaften: mit automatischem Vorschub, Eilrlicklauf und Sicherheits-Rutsch-
kupplung, eingebauter Schnellriicklauf 1,75:1, einstellbare Sicherheits-Rutsch- -
kupplung schitzt den Gewindebohrer vor Bruch, Ladngenausgleich auf Druckund =
Zug gleicht die Differenz zwischen Maschinenvorschub und Gewindesteigung adixl "D"

aus, Tiefenkontrolle bis + 0,1 mm (x 0,004 inch) ry
Lieferumfang: inklusive 2 Mehrbereichsspannzangen B
J {a
Gewinde- inkl. D d L1 L2 L3 | Anschluss- max.
. . ) 23855...
bereich Spannzangen mm | mm | mm | mm | mm gréBe U/min
M2-M7 M2-M3 / M4-M7 55 23 130 | 42 88 B16 1500 332,00
M5-M12 M5-M10/ M12 75 28 156 | 59 97 B16 1000 404,00
M8-M20 M8-M14 /M16-M20 | 91 40 | 204 | 84 55 M20 600 477,00
238552... Mehrbereichsspannzange gummiert
Einsatz: fir Gewindeschneidapparat (Art.-Nr. 23855...)
Gewindebereich | 238552... Gewindebereich | 238552...
M2-M3 31,00 M10-M20 35,00
M4-M7 31,00 M8-M14 35,00
M5-M8 31,00 M16-M20 35,00 238552

23857... Gewindeschneidapparat TAPMATIC mit Rutschkupplung und Schnellriicklauf J

Eigenschaften: auswechselbare Kegeldorne, Ladngenausgleich, An-
schnittfederung, Rechtslauf, Schnellriicklauf 1,75:1, automatische
Drehrichtungsumkehr

Einsatz: auf allen Tisch- und Standerbohrmaschinen, fir Mehrbereich-
spannzangen Rubber-Flex®

Lieferumfang: 2 Spannschlissel, alle notwendigen Sechskant-Stiftschlis-
sel, 1 Haltearm \“ it |

-3
&@4

Mehrbereichsspannzange und Ein-
steckkegel bitte separat bestellen! e R

Gew_lnde— Spannzangen D d L AnschlussgréBe S Langenauszug max. U/min | 23857...
bereich mm mm mm mm
M1,4-M7 M1,4-M3/M4-M7 48 19 113 B12 3,5 2000 585,00
M3-M12 M3-M8/M10-M12 70 27 153 B16 6 1500 875,00
M5-M18 M5-M14/M16-M18 76 36 176 B18 9 1200 1185,00
M10-M30 | M10-M20/M20-M30 105 57 219 JT4 13 600 1920,00
23858... Mehrbereichsspannzange Rubber-Flex® orHieb
Einsatz: fir Gewindeschneidapparat (Art.-Nr. 23857...)
Gewindebereich | 23858... Gewindebereich | 23858... Gewindebereich | 23858...
M1,4-M3 36,25 M5-M14 40,35 M16-M18 40,35
M4-M7 36,25 M10-M12 36,90 M20-M30 94,50
M3-M8 36,90 M10-M20 94,50 23858
Montagesysteme
23890 Grundgerét fiir Montagesystem 189,30

Eigenschaften: Grundgerat, 4 x 90° schwenkbar, Aluminiumgeh&use, schneller, einfacher Austausch
der Werkzeugaufnahme, geringer Platzbedarf
Einsatz: zur Montage von Werkzeugen

23892... Adapter

Eigenschaften: Stahlkdrper mit formschlussiger Fixierung, schneller Austausch uber einfaches
Klemmsystem

Einsatz: in Verbindung mit Grundgerat zum Montieren von Zerspanungswerkzeugen in allen handels-
Ublichen SK-, HSK- und VDI-Aufnahmen

Fur Variante PSC63 gilt: Lieferung ab Werk!

GroBe VDI20 VDI30 VDI40 VDI50 SK30 SK40 SK50 HSK50A HSK63A | HSK100A PSC63
23892... 169,20 169,20 188,70 188,70 162,80 162,80 210,00 169,20 169,20 218,00 363,00
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23894... Montageblock, schwenkbar
Einsatz: schwenkbare Montagevorrichtung fiir Werkzeugaufnahmen, 360° drehbarer Kopf, arretierbar in e
verschiedene Positionen
GroBe SK40 SK50 HSK63 HSK100
23894... 179,40 215,00 229,00 253,00
c
23894 (7]
=
Zubehér und Ersatzteile =
w
eV
. Form || DIN
ER-Spannzangen-Satze
o] g B 6499

239801...

Eigenschaften: ER11 0,5 mm steigend, ab ER16 1 mm steigend
Einsatz: fir Spannfutter-System ER, zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft
Rundlaufgenauigkeit: < 0,005 mm

Spannzangen-Satz Prazision

Spannbereich Spannzange Satz b:j;ehend 239801...
mm Typ Stiick Préazision
1-7 ER 11 (4008 E) 13 117,60
1-10 ER 16 (426 E) 10 168,00
2-16 ER 25 (430 E) 15 243,00
3-20 ER 32 (470 E) 18 306,00
4-26 ER 40 (472 E) 23 433,00

239802... Spannzangen-Satz

Eigenschaften: 1 mm steigend
Einsatz: fir Spannfutter-System ER, zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft
Rundlaufgenauigkeit: 0,015 - 0,02 mm

Spannbereich Spannzange Durchmesser Lénge Satz b:jéehend 239802...
mm Typ mm mm Stiick Standard
1-10 ER 16 (426 E) 17 27,5 10 155,90
2-16 ER 25 (430 E) 26 34 15 248,00
3-20 ER 32 (470 E) 33 40 18 250,00
4-26 ER 40 (472 E) 41 46 23 433,00

239802

Werkzeugmanagement vom Profi \\NERKZEUG-EVVLERT

- Unsere Entnhahmesysteme -

Ihre Vorteile auf einen Blick

Kostenreduzierung: Logistik-Optimierung:

rfligbarkeit der ebsmittel
ittel direkt am Ein

m Beschaffung

rtigung:
ntral

e e Betriebsmittelkoste
Zugriff auf Betriebsmittel- und

m Disposition

Lassen Sie sich von uns beraten: Eylruf: 0371 / 5267-0 - Eylmail: info@werkzeug-eylert.de

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




T s

- Form || DIN
ER-Spannzangen B 6499

Einsatz: fir Spannfutter-System ER, zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft
Ausfiihrung:

* ER 11 Préazisionsausfuhrung: Durchmesser 11,5 mm, L&nge 18 mm

* ER 16 Normalausfiihrung: Durchmesser 17 mm, Lange 27,5 mm

* ER 16 Prazisionsausfihrung: Durchmesser 17 mm, Lange 27 mm

* ER 20 Normalausfiihrung: Durchmesser 21 mm, Lange 31,5 mm

* ER 20 Prazisionsausfuhrung: Durchmesser 21 mm, Lange 31,5 mm

* ER 25 Normalausfiihrung: Durchmesser 26 mm, Lange 34 mm

* ER 25 Prézisionsausfiihrung: Durchmesser 26 mm, Lange 34 mm

® ER 32 Normalausfiihrung: Durchmesser 33 mm, Lange 40 mm

* ER 32 Prézisionsausfiihrung: Durchmesser 33 mm, Lange 40 mm

* ER 40 Normalausfiihrung: Durchmesser 41 mm, Lange 46 mm

* ER 40 Prazisionsausfiihrung: Durchmesser 41 mm, Lange 46 mm
Rundlaufgenauigkeit:

* Normalausfiihrung: @ 1-10 mm = 0,015 mm, @ 11-40 mm = 0,02 mm

e Prazisionsausfiihrung < 0,005 mm

239805-239855

239805... Spannzange ER 11, Préazision
23981... Spannzange ER 16 239815... Spannzange ER 16, Préazision
23982... Spannzange ER 20 239825... Spannzange ER 20, Prazision
23983... Spannzange ER 25 239835... Spannzange ER 25, Prazision
23984... Spannzange ER 32 239845... Spannzange ER 32, Préazision
23985... Spannzange ER 40 239855... Spannzange ER 40, Préazision
gjﬂ)’;messer 229:(:?" 23081... 2:?;{‘;1156"' 23982... 2::59:222"' 23983... 229:22'" 23984... 22:8152'" 23985... zflfi%"
mm Prazision =RAIC Prazision =120 Prazision ERI2S Prazision ER2 Prazision HReY Prazision
1 15,60 9,00 15,40 9,30 15,40 9,70 15,85 - - - -
1,5 15,60 - 15,40 - - - - - - - -
2 15,60 9,00 15,40 9,30 15,40 9,70 15,85 10,40 17,00 - -
2,5 15,60 - 15,40 - - - - - - - -
3 15,60 9,00 15,40 9,30 15,40 9,70 15,85 10,40 17,00 11,70 21,25
3,5 15,60 - 15,40 - - - - - - - -
4 15,60 9,00 15,40 9,30 15,40 9,70 15,85 10,40 17,00 11,70 21,25
5 15,60 9,00 15,40 9,30 15,40 9,70 15,85 10,40 17,00 11,70 21,25
6 15,60 - - - - - - - - - -
7 15,60 - - - - - - - - - -
6 - 9,00 15,40 9,30 15,40 9,70 15,85 10,40 17,00 11,70 21,25
7 - 9,00 15,40 9,30 15,40 9,70 15,85 10,40 17,00 11,70 21,25
8 - 9,00 15,40 9,30 15,40 9,70 15,85 10,40 17,00 11,70 21,25
9 - 9,00 15,40 9,30 15,40 9,70 15,85 10,40 17,00 11,70 21,25
10 - 9,00 15,40 9,30 15,40 9,70 15,85 10,40 17,00 11,70 21,25
11 - - - 9,30 15,40 9,70 15,85 10,40 17,00 11,70 21,25
12 - - - 9,30 15,40 9,70 15,85 10,40 17,00 11,70 21,25
13 - - - 9,30 15,40 9,70 15,85 10,40 17,00 11,70 21,25
14 - - - - - 9,70 15,85 10,40 17,00 11,70 21,25
15 - - - - - 9,70 15,85 10,40 17,00 11,70 21,25
16 - - - - - 9,70 15,85 10,40 17,00 11,70 21,25
17 - - - - - - - 10,40 17,00 11,70 21,25
18 - - - - - - - 10,40 17,00 11,70 21,25
19 - - - - - - - 10,40 17,00 11,70 21,25
20 - - - - - - - 10,40 17,00 11,70 21,25
21 - - - - - - - - - 11,70 21,25
22 - - - - - - - - - 11,70 21,25
23 - - - - - - - - 5 11,70 21,25
24 - - - - - - - - - 11,70 21,25
25 - - - - - - - - - 11,70 21,25
26 - - - - - - - - - 11,70 21,25
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ER-Spannzangen mit Innenvierkant

Einsatz: fir Spannfutter System ER, zur Aufnahme von Gewindebohrern

Ausfiihrung:

® ER 16: Durchmesser 16,8 mm, Lange 27,5 mm

* ER 20: Durchmesser 20,8 mm, Lédnge 31,5 mm

e ER 25: Durchmesser 25,8 mm, Lange 34 mm

e ER 32: Durchmesser 32,8 mm, Lange 40 mm

® ER 40: Durchmesser 40,8 mm, Lange 46 mm
Rundlaufgenauigkeit: @ 4,5-10 mm = 0,015 mm, @ 11-20 mm = 0,02 mm

-

239871-239875

239871... Spannzange ER 16 mit Innenvierkant
239872... Spannzange ER 20 mit Innenvierkant 239874... Spannzange ER 32 mit Innenvierkant
239873... Spannzange ER 25 mit Innenvierkant 239875... Spannzange ER 40 mit Innenvierkant
Spanndurchmesser Vierkant Gewindebohrer | Gewindebohrer | 239871... | 239872... | 239873.. | 239874.. | 239875...
mm mm DIN 371 DIN 374/376 ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
4,5 3,4 M4 M6 26,25 26,25 27,35 31,50 -

6 4,9 M4,5/M5/M6 M8 26,25 26,25 27,35 31,50 36,75

7 5,5 M7 M9/M10 26,25 26,25 27,35 31,50 36,75

8 6,2 M8 M11 26,25 26,25 27,35 31,50 36,75

9 7 M9 M12 35,90 26,25 27,35 31,50 36,75
10 8 M10 - - 26,25 27,35 31,50 36,75

11 9 - M14 - 38,75 27,35 31,50 36,75

12 9 - M16 - 38,75 27,35 31,50 36,75

14 11 - M18 - - 39,40 31,50 36,75

16 12 - M20 - - 39,40 31,50 36,75
18 14,5 - M22/M24 - - - 40,00 36,75
20 16 - M27 - - - 40,00 36,75

ER-Spannzangen mit Innenvierkant und Schnellwechselsystem

Eigenschaften: ER-Spannzange mit Schnellwechselsystem zum einfachen Wechseln der Gewindebohrer in der
Aufnahme bzw. Maschine, mit Innenvierkant
Einsatz: zur Aufnahme von Gewindebohrern mit Zylinderschaft und AuBenvierkant

Ausfiihrung:

ohne KuhImittelbohrung, Innenkiihlung daher nicht méglich
* ER 16: Durchmesser 16,8 mm
* ER 20: Durchmesser 20,8 mm
* ER 25: Durchmesser 25,8 mm
* ER 32: Durchmesser 32,8 mm
* ER 40: Durchmesser 40,8 mm

1. Spannzange in Mutter einsetzen (rastet nicht wie gewdhnlich ein)
2. Mutter mit Spannzange (nach oben gerichtet) in Futter drehen

Form || DIN
A || 6499
o

v
nEU

Form

DIN
6499

239876... Spannzange ER 16 mit Innenvierkant und Schnellwechselsystem

239877... Spannzange ER 20 mit Innenvierkant und Schnellwechselsystem

239878... Spannzange ER 25 mit Innenvierkant und Schnellwechselsystem

239879... Spannzange ER 32 mit Innenvierkant und Schnellwechselsystem

239880... Spannzange ER 40 mit Innenvierkant und Schnellwechselsystem

Spanndurchmesser Vierkant Gewindebohrer | Gewindebohrer | 239876... 239877... 239878... 239879... 239880...
mm mm DIN 371 DIN 374/376 ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
3,5 2,7 M3 - 40,25 40,25 41,40 43,75 46,00
4 3 M3,5 - 40,25 40,25 41,40 43,75 46,00
45 3,4 M4 M6 40,25 40,25 41,40 43,75 46,00
6 4,9 M4,5/M5/M6 M8 40,25 40,25 41,40 43,75 46,00
7 55 M7 M9/M10 - 40,25 41,40 43,75 46,00
8 6,2 M8 M11 - - 41,40 43,75 46,00
9 7 M9 M12 - - 41,40 43,75 46,00
10 8 M10 - - - 41,40 43,75 46,00
11 9 - M14 - - - 43,75 46,00
12 9 - M16 - - - 43,75 46,00
14 11 - M18 - - - 43,75 46,00
16 12 - M20 - - - - 46,00
18 14 - M22/M24 - - - - 46,00
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ER-Spannzangen abgedichtet A 6499

Einsatz: fir Spannfutter System ER, zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft und Innenkihlung

Ausfiihrung: \\
® ER 11: Durchmesser 11,5 mm, Ldnge 18 mm —~
* ER 16: Durchmesser 17 mm, Lange 27,5 mm ’@@
® ER 20: Durchmesser 21 mm, Lénge 31,5 mm 4
® ER 25: Durchmesser 26 mm, Lédnge 34 mm
* ER 32: Durchmesser 33 mm, Lange 40 mm Abdichtung bis max.
© ER 40: Durchmesser 41 mm, L&nge 46 mm 40 bar Kihilmitteldruck
Rundlaufgenauigkeit: @ 3-10 mm = 0,015 mm, @ 11-26 mm = 0,02 mm
239881-239884
2398805... Spannzange ER11, abgedichtet 239883... Spannzange ER 32, abgedichtet
A Rundlaufgenauigkeit: < 0,01 mm
239881..  Spannzange ER 16, abgedichtet undlautgenauigiett: <
239884... Spannzange ER 40, abgedichtet
239882... Spannzange ER 25, abgedichtet o
Rundlaufgenauigkeit: < 0,01 mm
ESanhr;esser 2308805... | 239881.. | 239882.. | 239883.. | 239884... ESmeesser 2308805... | 239881.. | 239882.. | 239883.. | 239884..
mm ER 11 ER 16 ER 25 ER 32 ER 40 mm ER 11 ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
3 21,45 28,25 29,15 30,85 - 15 - - 29,15 30,85 32,75
4 21,45 28,25 29,15 30,85 32,75 16 - - 29,15 30,85 32,75
5 21,45 28,25 29,15 30,85 32,75 17 - - - 30,85 32,75
6 21,45 28,25 29,15 30,85 32,75 18 - - - 30,85 32,75
7 21,45 28,25 29,15 30,85 32,75 19 = = - 30,85 32,75
8 - 28,25 29,15 30,85 32,75 20 - - - 30,85 32,75
9 - 28,25 29,15 30,85 32,75 21 - - - - 32,75
10 - 28,25 29,15 30,85 32,75 22 - - - - 32,75
11 - - 29,15 30,85 32,75 23 - - - - 32,75
12 = = 29,15 30,85 32,75 24 = = = - 32,75
13 - - 29,15 30,85 32,75 25 - - - - 32,75
14 - - 29,15 30,85 32,75 26 - - - - 32,75
Spannschliissel und Spannmuttern Standard
239911... Spannschliissel fiir Spannmutter ER Standard
fur GroBe ER 16 20 25 32 40
239911... 11,70 15,90 12,20 13,90 18,25
239911
239912... Spannschliissel fiir Spannmutter ER Mini Mini
fur GroBe ER Mini 11 16 25
239912... 11,00 16,00 18,25
239912
239914... DMC-Spannzange - E
Einsatz: fir Spannfutter extraschlank System DMC, zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft 239914
d o1 L 239914... d D1 L 239914...
mm mm mm mm mm mm
2 9,6 36 54,20 5 9,6 36 49,65
3 9,6 36 49,65 6 9,6 36 49,65 L
4 9,6 36 49,65
239921... ER-Spannmutter Mini gllé\é Mini
Einsatz: fir ER-Spannzangenfutter Mini
fur GroBe AuBendurchmesser Lange Gewinde 239921...
ER mm mm mm
11 16 12 M13 x 0,75 16,75
16 22 18 M19 x 1 16,75
25 35 20 M30 x 1 22,15

239921
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239922... ER-Spannmutter Standard 6499
Einsatz: fir ER-Spannzangenfutter
flr GroBe AuBendurchmesser Lange Gewinde 239922...
ER mm mm mm
16 32 17 M22 x 1,5 16,75
25 42 20 M32 x 1,5 17,15
32 50 22,5 M40 x 1,5 18,45 239922 -
40 63 25,5 M50 x 1,5 23,95 g
g
DIN =
239923... Kugelgelagerte Spannmutter Standard 6499 n
o\
Eigenschaften: hohere Rundlaufgenauigkeit durch Kugellager
Einsatz: fir ER-Spannzangenfutter
flr GroBe AuBendurchmesser Lange Gewinde 239923...
ER mm mm mm
16 28 18 M22 x 1,5 46,40 ’
25 42 20 M32 x 1,5 47,50 4
32 50 23 M40 x 1,5 58,00 239923
40 63 29 M50 x 1,5 68,50
239924... ER-Spannmutter mit Sechskant glISIJ\SIJ
Einsatz: fur ER-Spannzangenfutter
flr GroBe AuBendurchmesser Lange Gewinde 239924...
ER mm mm mm
16 28 17,5 M22 x 1,5 17,45
239926... ER-Spannmutter, abdichtbar 6499 |[p— 239004

Einsatz: zum Abdichten der Spannzange in Kombination mit einer Dichtscheibe, fir
Werkzeuge mit Innenkiihlung

EUF: GroBe AuBendLr:ﬁmesser L;nge Ger\:]vmde 239926...

16 32 22,5 M22 x 1,5 24,85

16M 22 22 M19x 1 24,85

25 42 25 M32x 1,5 28,65

25M 35 25 M30 x 1 28,65

32 50 275 M40 x 1,5 29,85

40 63 30,5 M50 x 1,5 34,85

239926

Dichtscheiben J

Einsatz: zum Abdichten von ER-Spannzangen in Kombination mit einer Dichtscheibe bis 120 bar, fir Werkzeuge
mit Innenkiihlung

239935... Dichtscheiben fiir ER 16-Spannmutter \( =
e
7
239936... Dichtscheiben fiir ER 25-Spannmutter ZwischengréBen auf
Anfrage lieferbar!
239935

239937... Dichtscheiben fiir ER 32-Spannmutter
239938... Dichtscheiben fiir ER 40-Spannmutter

Durchmesser 239935... | 239936... | 239937.. | 239938... | | Durchmesser 239935... | 239936.. | 239937.. | 239938...
mm ER 16 ER 25 ER 32 ER 40 mm ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
3 13,50 13,50 13,50 13,50 15 - 13,50 13,50 13,50
4 13,50 13,50 13,50 13,50 16 - 13,50 13,50 13,50
5 13,50 13,50 13,50 13,50 17 - - 13,50 13,50
6 13,50 13,50 13,50 13,50 18 - - 13,50 13,50
7 13,50 13,50 13,50 13,50 19 - - 13,50 13,50
8 13,50 13,50 13,50 13,50 20 - - 13,50 13,50
9 13,50 13,50 13,50 13,50 21 - - - 13,50
10 13,50 13,50 13,50 13,50 22 - - - 13,50
11 - 13,50 13,50 13,50 23 - - - 13,50
12 - 13,50 13,50 13,50 24 - - - 13,50
13 - 13,50 13,50 13,50 25 - - - 13,50
14 - 13,50 13,50 13,50 26 - - - 13,50
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Fraserdornringe 2084

Ausfiihrung:
® Breite 0,5 mm und 1,0 mm in Form A: aus federhartem Spezialstahl gestanzt und entgratet
 Breite 2,0 mm bis 20,00 mm in Form B: aus Stahl gedreht, gehértet, planparallel geschliffen und geléppt

239951... Fraserdornring - Innendurchmesser 16 mm
239952... Fraserdornring - Innendurchmesser 22 mm
239953... Fraserdornring - Innendurchmesser 27 mm
239954...  Friaserdornring - Innendurchmesser 32 mm 239951-230955
239955... Fraserdornring - Innendurchmesser 40 mm
Breite AuBeng | 239951 | a0 | 289952.. | o | 289953.. | o o | 289954. | , o o | 239955.
mm mm Innen-@ mm Innen-@ mm Innen-@ mm Innen-@ mm Innen-@
16 mm 22 mm 27 mm 32 mm 40 mm
0,5 25 1,00 33 1,40 39 1,70 45 2,00 54 3,30
1 25 1,50 33 2,00 39 2,60 45 3,20 54 5,50
2 27 7,00 34 7,10 41 7,80 47 8,70 55 10,90
3 27 7,00 34 7,50 41 8,20 47 9,40 55 11,40
4 27 7,10 34 8,10 41 9,10 47 10,70 55 13,60
5 27 7,50 34 8,50 41 9,70 47 11,30 55 14,40
6 27 7,80 34 9,10 41 10,50 47 12,00 55 15,20
10 27 11,00 34 12,20 M 14,30 47 15,80 55 20,20
20 27 13,70 34 16,00 41 17,65 47 22,50 55 26,45
Fraseranzugsschrauben und Zubehor
239961... Fraseranzugschraube
Einsatz: Spannschraube fiir Kombi-Aufsteckfraserdorne
Ausfiihrung: Typ A - ohne Innenkihlung
239958... Fraseranzugsschraube mit Innensechskant = 939061
Eigenschaften: erhohte Spankraft und durch aufgeschraubten Ring universell nutzbar fur
Aufsteckfraser, die eine breite Spannflache (z. B. DIN 1880) bendtigen und fiir Aufsteckfra-
ser, die mit einer Innensechskantschraube gespannt werden mussen
Einsatz: Spannschraube fiir Aufsteckfrésdorne
239959... Fraseranzugsschraube mit Innensechskant und IK EEI.,
Eigenschaften: zum Nutzen der Innenkiihlung wenn der Aufsteckfrasdorn planseitig keinen 239958
KuhImittelaustritt (Bohrungen) besitzt, erhdhte Spannkraft und durch aufgeschraubten Ring
universell nutzbar fir Aufsteckfraser, die eine breite Spannflache (z. B. DIN 1880) bend&tigen
und fur Aufsteckfréser, die mit einer Innensechskantschraube gespannt werden miissen
Einsatz: Spannschraube fiir Aufsteckfrésdorne
" 239959...
fiir Zapfen- Gewinde D L 239958... mit Innen- 230061...
durchmesser mit Innen-
mm mm mm sechskant Standard
mm sechskant und IK
239959
16 M8 20 16 5,60 12,40 5,80
22 M10 28 18 7,50 13,70 5,80
27 M12 35 22 9,35 14,90 8,20
32 M16 42 26 11,20 17,45 10,50
40 M20 52 30 14,90 19,95 15,10
239962... Mitnehmerrin DIN
: 6366
Einsatz: fir Kombi-Aufsteckfraserdorne
Variante dxL 239062... Variante dxL 239962...
mm mm
16 16x 10 13,10 32 32x 14 20,35
x x 239962
22 22x12 16,00 40 40 x 14 23,20
27 27 x12 16,00
239963... Spannschliissel
Einsatz: fir Fraseranzugsschrauben 239963
Variante o L 239963... Variante D L 239963...
mm mm mm mm
16 22 180 12,20 32 42 250 20,65
22 28 200 13,90 40 52 280 20,95
27 35 225 17,00
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Ersatzschrauben fiir Weldonaufnahmen

239964...

Spannschraube

Einsatz: Ersatzschraube fiir Weldonaufnahmen, extraschlank

239965...

Spannschraube

239964-239965

Einsatz: Ersatzschraube fur Weldonaufnahmen c
[}
d1 Mx L 239964... MxL 239965... d1 Mx L 239964... Mx L 239965... g
mm mm extraschlank mm normal mm mm extraschlank mm normal 8
6 M6 x 6 3,10 M6 x 10 1,50 18 M14 x 8,5 4,70 M14 x 16 2,90 w
8 M8 x 7,5 3,10 M8 x 10 1,50 20 M16 x 10 4,70 M16 x 16 2,90 &J
10 M10x 8 3,10 M10 x 12 1,50 25 M18 x 11,5 6,20 M18 x 20 4,40
12 M12 x 8 3,10 M12 x 16 1,50 32 M20 x 13 6,20 M20 x 20 4,40
14 M12 x 8,5 3,10 M12 x 16 1,50 40 - - M20 x 25 4,40
16 M14 x 8,5 4,70 M14 x 16 2,90
239966... Kugeldruckschraube
Einsatz: Ersatzschraube fiir Weldonaufnahmen, zum Spannen von Werkzeugen mit
Spannflache nach DIN 6535 HE (Whistle-Notch) 239966
Variante | GeWwindegroBexLange | - pag066 | | variante | GeWindearoBexlange | 59966 | | variante | GeWindegroBexlange | 39966
mm mm mm
6 M6 x 10 6,50 12 M12 x 16 9,00 20 M16 x 16 11,30
8 M8 x 10 7,40 14 M12 x 16 9,00 25 M18 x 20 12,40
10 M10 x 12 8,20 16 M14 x 16 10,30 32 M20 x 20 13,50
Austreiber
239973... Austreiber fiir Kegelschafte 21"?
GroBe ﬁ
MK 1+2 3 4
Lange 140 190 205 239973
mm
239973... 3,80 5,20 7,00
239974... Austreiber, halbautomatisch
e o .
MK 1-3 4-6
Lange 317 380 239974
mm
239974... 40,65 50,60

Kegelwischer in Kunststoffausfiihrung

Eigenschaften: formbestandiger Kunststoffkorper, groBe Zwischenrdume fir Spane und Schmutz,
Vliesstreifen zusatzlich eingenutet, Vlies resistent gegen Ol und Emulsionen
Einsatz: zum Reinigen der Aufnahmekegel an Maschinenspindeln, Hilsen und Werkzeugaufnahmen

—

239975... Kegelwischer MK 239975
MK-GréBe MK1 MK2 MK3 MK4 MK5 MK6 o

239975... 9,85 12,40 15,85 19,65 27,40 59,60
239976... Kegelwischer SK/ISO

239976

SK-GroBe SK30 SK40 SK50

239976... 14,20 19,00 32,80 :
239977... Kegelwischer HSK A/C

HSK-GroBe | HSK32 HSK40 HSK50 HSK100

Vorigbar | logglh | aat | |aad = «

keit 239977
239977... 57,00 59,80 63,00 84,00
239978... Kegelwischer ER

ER-GroBe ER11 ER16 ER20 ER25 ER32

239978... 44,25 45,40 49,80 51,00 56,00

Kegelwischer in Aus-
fihrung HSK-E auf
Anfrage lieferbar!

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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Werkzeugkennung EYL-KLICK

Eigenschaften: aus stabilem Kunststoff, zur Vorauswahl flir bestimmte Prozesse oder Werkzeuge, Halter mit
EYL-KLICK-System zum Bekleben mit beschrifteten Werkzeugdaten-Etiketten (ca. 30 mm x 65 mm)

Einsatz: zum Einsetzen in die Werkzeuggreiferrille, passend fir alle normgerechten Werkzeugaufnahmen

Vorteile: Ubersichtliche Zuordnung und saubere Werkzeugaufbewahrung, Fehlervermeidung bei der Werkzeug-
auswahl, Ristzeitminimierung

239980... Werkzeug-Datenclip EYL-KLICK SK 40/HSK 63

Andere GréBen und
Farben sowie Mag-
nethalter auf Anfrage!

239981... Werkzeug-Datenclip EYL-KLICK SK 50/HSK 80/HSK 100

Farbe Bestellmenge/VPE BRI P e
SK 40/HSK 63 | SK 50/HSK 100 ‘m T1NYE U‘
GELB 10 Stiick / 10 Stiick 2,30 2,80 syl Al T,
ROT 10 Stiick / 10 Stiick 2,30 2,80 - -~
GRUEN | 10 Stiick / 10 Stiick 2,30 2,80
Werkzeugvermessung

239991... Werkzeugvoreinstellgerat MERY E [,{//%ﬁm EE,I-—’ WN J

Eigenschaften: Sylvac-Messsystem, drehbare Werkzeugaufnahme, Prézisionsmessuhr

als Nullindikator fiir X- und Z-Achse, Schnellverstellung tiber Druckknopf am Geh&use \\
fur X- und Z-Achse, Feineinstellung mit Handrad, Fiihrungselemente mit Faltenbal ge- o~
schtzt, konstanter Messdruck von < 1 N zum Schutz der Schneide @ @
Ablesung: 0,01 mm 4
Anzeige: LCD-Display
Datenausgang: Opto RS 232 Andere Werkzeugauf-
Elektronische Funktionen: Ein/Aus, mm/inch, Nullpunktsetzung an jeder Stelle, PRESET nahmen auf Anfrage!
Lieferumfang: inkl. Holzetui ohne Messuhr
Variante Werkzeug- | X-Achse X-Achse Z-Achse | Genauigkeit | Ldnge | Hohe | Gewicht 239991...
aufnahme mm g mm mm mm mm mm kg
1 SK 40 160 320 320 0,02 584 520 25 3133,00
2 SK 40 260 520 520 0,03 684 848 30 3730,00

239991

Schrumpfgeréate und Zubehor

239992 Schrumpfgerat ISG 1000 3343,00 ':E,I-—’

Eigenschaften: kleines, leichtes Schrumpfgerét, ausgelegt fir einfache und schnelle Bedienbarkeit,
geeignet fur alle gdngigen Werkzeugspindeln bei einer maximalen Werkzeuglédnge von 290 mm ab
Kegelnulllinie, flexibel und standortunabhéngig, Spannbereich Durchmesser 3 - 16 mm, Kihlzeit
300 Sekunden, Leistung 6,5 kW, Stromversorgung 400 V/16 A/50 Hz, RAL9016 (verkehrsweiB)

AuBenmaBe B x T x H: 390 mm x 310 mm x 640 mm

Lieferumfang: 1 Wechselscheibe 6 - 16 mm, Klemmring, Schutzhandschuhe, Bedienungsanlei-

tung, ohne Werkzeugtréger Fiir eine schnellere
. . . Abklihlung sind
2399925... Werkzeugtréager fiir Schrumpfgerét ISG 1000 Luftkiihler auf Anfrage
lieferbar!
Einsatz: zur Arretierung der Werkzeugaufnahme im Schrumpfgerat (unbedingt erforderlich)
Aufnahme 2399925... Aufnahme 2399925... Aufnahme 2399925...
SK30 112,40 HSK32 112,40 HSK63 112,40
SK40 112,40 HSK40 112,40 HSK80 112,40 239992
SK50 112,40 HSK50 112,40 HSK100 132,10
239993... Wechselscheibe fiir ISG 1000 ,
geréte auf Anfrage
Einsatz: passend firr den jeweiligen Werkzeugdurchmesser-Spannbereich lieferbar! Werkzeug-

- - aufnahme durch sehr
Spannbereich 239993... Spannbereich 239993... kurze Kihlzeit sofort
mm mm einsatzbereit!

3-5,9 66,10 6-16 84,20
239994 Schrumpfgerat ISG 3410 TWK 9931,00

Eigenschaften: Schrumpfgerat ,allround” mit Standard Bedienfeld, zum Schrumpfen von Werkzeu-
gen mit VHM- und HSS-Schaft in h6 Toleranz, fir VHM-Werkzeuge @ 3-32 mm, fir HSS-Werkzeu-
ge @ 6-32 mm, feste Spule mit 4 Wechselscheiben, inklusive konturunabhangiger Flissigkeits-
kUhlung, max. Werkzeuglange 400 mm, max. Kuhllange 160 mm, Kihlzeit nur 30 Sekunden, max.
Werkzeugaufnahme HSK-A 100/SK 50, Leistung 11 kW, Stromversorgung 400 V/16 A/50 Hz

AuBenmaBe B x T x H: 800 mm x 560 mm x 1130 mm

Lieferumfang: Schutzhandschuhe, Bedienungsanleitung, 1 Liter Kiihimittelkonzentrat, ohne
Werkzeugtréger

239996... Werkzeugtrager fiir Schrumpfgerat ISG 3400 TWK 239994
Einsatz: zur Arretierung der Werkzeugaufnahme im Schrumpfgerat (unbedingt erforderlich)
Aufnahme 239996... Aufnahme 239996... Aufnahme 239996... Aufnahme 239996...
SK40 155,00 SK50 154,00 HSK63 155,00 HSK100 154,00 239994

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de



fresmak

Hydraulische und mechanische Hochdruck- und Prazisionsspanner

Hochdruckspanner, hydraulisch

Eigenschaften: in vier Ebenen aufspannbar: grundseitig, 2 x seitlich und vertikal in Verbindung mit
Stirnplatte, alle Seiten parallel und lotgerecht 0,02 mm geschliffen, Wiederholgenauigkeit bei Span-
nung 0,01 mm, hydraulischer Hochdruckverstarker, Niederzug-Spannsystem, Monoblockkonstrukti-
on, Seitenfenster zur leichteren Reinigung

Einsatz: fUr horizontale und vertikale Bearbeitung, fir NC-, CNC- und konventionelle Maschinen

Lieferumfang: Grundkorper, hydraulische Spindel, 1 Satz glatte Spannbacken, 1 Handkurbel, Bedie-

=
nungshandbuch, 4 Spannpratzen 8
| =
H c ol
= N
o o o (aV]
& I (@]
ol E‘l* o} w []-
1 0
- | ) o o o (@)
1 i_ M F G
K Fi A
B
Backenbreite 90 125 160 200
Spannfeld 1 in mm 0-135 0-200 0-310 0-302
Spannfeld 2 in mm 76-211 80-285 106-416 114-416 Spanneld 1 Spannfeld 2 Spannfeld 3
Spannfeld 3 in mm 1565-355 174-484 182-484
240000... Hochdruckspanner, hydraulisch mit Spannkraftregulator
Winkelantrieb fiir Hand-
i kurbel auf Anfrage!
240001... Hochdruckspanner, hydraulisch ohne Spannkraftregulator
Backen- Spannkraft A B B mit G002 D £ MH7 N 240000... | 240001...
breite Regulator mit ohne
kN mm mm mm mm mm mm mm
mm mm Regulator | Regulator
90 25 300 360 - 75 115 91 20 40 - 2351,00
125 40 410 468 528 100 140 126 20 40 2635,00 2558,00
160 50 570 628 687 110 160 161 20 50 3499,00 3434,00
200 50 570 628 687 110 173 201 20 63 4082,00 3876,00
Hochdruckspanner, mechanisch fresmak &
ARNOLD

Eigenschaften: in vier Ebenen aufspannbar: grundseitig, 2 x seitlich und vertikal in Verbindung mit
Stirnplatte, alle Seiten parallel und lotgerecht 0,02 mm geschliffen, Wiederholgenauigkeit bei Span- .
nung 0,01 mm, mechanischer Hochdruckverstérker, Niederzug-Spannsystem, Monoblockkonstrukti- \
on, Seitenfenster zur leichteren Reinigung

Einsatz: fir horizontale und vertikale Bearbeitung, fiir NC-, CNC- und konventionelle Maschinen

Lieferumfang: Grundkérper, mechanische Spindel, 1 Satz glatte Spannbacken, 1 Handkurbel, Bedie-
nungshandbuch, 4 Spannpratzen

T EE

Backenbreite 90 125 160 200

Spannfeld 1 in mm 0-128 0-200 0-310 0-302

Spannfeld 2 in mm 76-204 80-285 106-416 114-416 Spannfeld 1 Spannfeld 2 Spannfeld 3

Spannfeld 3 in mm 155-355 174-484 182-484

Spannfeld 4 in mm 118-172 122-191 165-334 169-334

Spannfeld 5 in mm 192-261 233-402 237-402
240002... Hochdruckspanner, mechanisch mit Spannkraftregulator W Spannfeld 4 Spannfeld 5
Zubehor: Artikel 264 auf Seite 444, Artikel 26455 auf Seite 446

Winkeltrieb fir Hand-

240003... Hochdruckspanner, mechanisch ohne Spannkraftregulator kurbel auf Anfrage!

Ef;‘;e”' Spannkraft A B ReZlTaittor C-0,02 D E M H7 N 242232"' 243:::"'
mm kN mm mm mm mm mm mm mm mm Regulator | Regulator
90 25 300 387 - 75 115 91 20 40 - 2351,00
125 40 410 524 551 100 140 126 20 40 2674,00 2558,00
160 50 570 679 706 110 160 161 20 50 3639,00 3434,00
200 50 570 679 706 110 173 201 20 63 4082,00 3876,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




fresmak

Spezifisches Zubehor fiir mechanische und hydraulische Hochdruckspanner

240004...
Einsatz: fir Art.-Nr. 240000, 240001, 240002 und 240003

Backen

Weitere Backen
finden Sie unter Stan-

dardzubehér!
geriffelt glatt
fur Backen-
Variante Backentyp breite A B c D E Verfugbarkeit 240004...
mm mm mm mm mm mm
1 Spannbacke 90 90 17 20 - - d 129,00
glatt
2 Spannbacke 125 125 17 24 - - gﬁ 147,60
glatt lieferbar 4
3 Spannbacke 160 160 17 24 - - & 173,60
glatt
4 Spannbacke 200 200 17 24 - - & 206,00
glatt
5 Wendebacke % 90 16,8 30 20 11 & 213,00
glatt/geriffelt
6 Wendebacke 125 125 16,8 40 24 11 gﬁ 318,00
glatt/geriffelt ligferbar 4
7 Wendebacke 160 160 16,8 40 24 11 ﬂ 339,00
glatt/geriffelt
8 Wendebacke 200 200 16,8 40 24 11 & 340,00
glatt/geriffelt
240007... Hochdruckspanner MB2, mechanisch mit Spannkraftregulator fresmak
Eigenschaften: Spindelschutz, Spindel austausch- AR"OLD
bar, Wiederholgenauigkeit bei Spannung 0,01 mm,
mechanischer Hochdruckverstarker, Seitenfenster zur 1 °l I ]—l
leichten Reinigung J:s\—‘ I 2 :
Einsatz: fUr vertikale Bearbeitung, geeignet fir NC-, 8 ' =
CNC- und konventionelle Maschinen L =
Lieferumfang: Grundkorper, mechanische Spindel, 1 L A — L
Satz glatte Spannbacken, 1 Handkurbel, Bedienungs- —L i
handbuch, inkl. Spannpratzen
¥ 240007
|1}
4 ,\7 . .
VA2
)
) ~ Winkelantrieb fiir
h Handkurbel auf
Anfrage! Spannfeld 1 Spannfeld 2
Backen- Spann- . Spann- Spann- .
breite kraft A B €-0,02 D E J+0,02 M N feld 01 | feld02 | YorUS- | 240007...
mm mm mm mm mm mm mm mm barkeit
mm kN mm mm
125 40 410 524 100 140 126 115 20 40 0-254 80-334 sofort ‘< 2199,00
ieferbar
160 50 530 639 115 165 161 123 20 50 0-310 120-430 “ 3258,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




Standardzubehor - passend fiir alle Hochdruckspanner

fresmak

fresmak

ARNOLD
240015... Glatte Spannbacke
. fiur Backen- A B c 240015...
Variante breite o
mm mm mm Stiick
mm
1 90 39,5 90 12 55,20
2 125 39,5 125 12 61,40 S
3 160 49,5 160 16 80,10 g
4 200 62,5 200 20 107,20 L(/// ‘%
o\
240017... Riffelbacke
. fiar Backen- A B c 240017...
Variante breite o
mm mm mm Stiick
mm
1 90 39,5 90 12 82,20
2 125 39,5 125 12 93,60
3 160 49,5 160 16 119,60
4 200 62,5 200 20 150,80
240017
240018... Prismenbacke
. fiir Backen- A B F D min. D max. 240018...
Variante breite -
mm mm mm mm mm Stiick
mm
1 90 90 39,5 28 11 40 173,70
2 125 125 39,5 28 15 40 202,00
3 160 160 49,5 33 16 50 216,00
4 200 200 62,5 48 35 62 276,00
240018
240020... Prazisions-Niederzugbacke
. fiar Backen- A B c 240020...
Variante breite o
mm mm mm Stiick
mm
1 125 125 39,5 27 293,00
2 160 160 49,5 30 329,00
3 200 200 62,5 33 402,00
240020
240026... Krallenbacke
) fur Backen- A B c D E 240026...
Variante breite %
mm mm mm mm mm Stiick
mm
1 90 90 39,5 14 37 11 219,00
2 125 125 39,5 16 37 13 251,00
3 160 160 49,5 18 47 15 302,00
4 200 200 62,5 20 60 17 394,00

Eyischnell

Lagerhaltige Artikel,
die bis 17.30 Uhr bestellt sind,
verlassen innerhalb der

néchsten 24h unser Haus.

240026

F.-O.-Schimmel-Str. 3 - 09120 Chemnitz - Eylruf: +49 (0)371 5267-0 - Eylmail: info@werkzeug-eylert.de - Eylnet: www.werkzeug-eylert.de
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ROHM

driven by technology

a
NC-Kompaktspanner RKE basic R\O’Hm J

driven by technology IEEREEES

240051... NC-Kompaktspanner RKE basic

Eigenschaften: stabiler Stahlgrundkorper, Fihrungen allseitig gehartet und geschliffen, langer Spannschie-
ber mit Quernuten, allseitig gehartet, Funktionsflachen geschliffen, Antriebsspindel mit Spannkraftvorein-
stellung, Spannpratzen in vorgesehenen Spannflachen einsetzbar, mit zentralem Schmiernippel zur einfa-
chen Schmierung von Fiihrungen und Spindelgewinde, stabiler Spaneschutz verhindert das Eindringen von
Spanen in den Innenraum des Kérpers, Gewindebohrungen zur Aufnahme aller R6hm-Flachspannbacken,
Gewinde fiir Winkeltriebbefestigung

Einsatz: besonders geeignet flr den Einsatz auf Bearbeitungszentren, horizontal, seitlich und in Verbindung
mit einer Grundplatte vertikal aufspannbar, z. B. als Duo-Aufspannturm (Rilcken an Ricken)

Ausfiihrung:

* GroBe 92: Spannsystem mechanisch-hydraulisch mit Kraftlibersetzer, manuell betétigt 240051
* GroBen 125/160/200: Spannsystem mechanisch-mechanisch mit Kraftlibersetzer, manuell betatigt
Lieferumfang: inklusive Stufenbacken

Backenbreite A 92 125 160 200 Backenbreite A 92 125 160 200
Backenausfiihrung Stufen- Stufen- Stufen- Stufen- L2 64 94 98 103

backen backen backen backen M 25 20 34 a9
B2 0-138 0-216 0-320 0-315 -~ 25 20 325 325
B3 71-208 97-312 131-451 131-451 N 16 0 o5 5
9 32 40 50 60 w 68 1x108 2x1025 | 2x1025
D 346 479 634 634 - 10 0 0 0
E 112 140 165 175 - 70 109 117 117
F 276 400 530 530 a 3 80 100 125
G-0,02 80 100 115 115 o 156 156 196 246
H2 80 1125 130 135 ci M6 x 14 M8 x 14 M8x14 | M10x15
aE 4 56,5 64 64 c2 M5x9 M5x10 M5x9 M5x 10
J1 - - - - c3 M10x16 | M10x18 | M10x18 | M14x20
J2 56 70 o7 o7 d 48 60 80 110
K 94 126 162 162 . 8 12 12 12
L2 64 94 98 103 " 8 20 5
M 25 40 34 39 9 72 100 135 135
i 25 30 825 82.5 h 20 25 17,5 17,5
N 16 20 25 25 i 40 45 80 80
w 68 1x108 | 2x1025 | 2x1025 k M10x12 M12x22 M16x25 M16x25
X 10 10 10 10 | 140 240 200 200
2 70 109 nr 7 Spannkraft kN 25 40 60 60
a 63 80 100 128 Gewicht 15 41 79 85

1 A ,. ! ol

&

Backenbreite A Spannweite B2 | Spannweite B3 Spanfn backen- | Lange geoffnet Hoéhe E Spannkraft Gewicht
héhe C D 240051...
mm mm mm mm kN kg
mm mm
92 0-138 71-208 32 346 112 25 15 2197,00
125 0-216 97-312 40 479 140 40 41 2516,00
160 0-320 131-451 50 634 165 60 79 3905,00
200 0-315 131-451 60 634 175 60 85 4290,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de




WERKZEUG-EVVLERT [GEICiL)

Die besten Zentrischspanner
fiir moderne Fertigungsaufgaben

Mechanische Zentrischspanner MZR Mechanische Zentrischspanner MZU Mechanische Zentrischspanner MZC

2 Spannen

Kosteneffektiv und kraftvoll Spannen mit maximaler Zuganglichkeit  Flexibel Spannen mit hochster
Rohteile spannen, ohne Vorpragen. und groBer Spannweite. Genauigkeit, 100 % gekapselt.

Machanischer Zentrischspanner MZR — Wendebacken mit Grip Mechanischer Zentrischspanner MZU auf Nullpunktspannsystem Mechanischer Zentrischspanner MZC auf Paleffiersystem
und glatier 2 )

Hochste Zuverlassigkeit, robuste Technik
fiir die 24/7-Produktion.

Automatischer Palettenwechsler SP-APC Bei diesen extrem kompakten Automationssystemen handelt es sich um
benutzerfreundliche Palettenwechsler zum automatischen Einwechseln
von Spannmitteln oder Paletten auf den Maschinentisch.

- B = o Der Palettenwechsler SP-APC 1 bendétigt ein Minimum an Stellflache vor
der Maschine. Der SP-APC 2 erméglicht durch seinen modularen Aufbau,
dass die Magazinkapazitat auBerst flexibel ist und an die Bedlirfnisse des
Kunden angepasst werden kann. Beide Systeme eignen sich fur unter-
schiedliche Bearbeitungsmaschinen und sind gleichermaBen effizient, in
der Einzelteil- wie auch Serienproduktion. Die Systeme sind einfach zu
installieren und zeichnen sich durch einen schnellen

Return on Investment aus.

1T

+ Ho6here Produktivitat

+ Maximale Flexibilitat
+ Schnellerer Return on Investment

+ Kompatibel mit allen gangigen CNC-Steuerungen

+ Bestiickt mit leistungsfahigen Automationsspannern

' Fragen Sie einfach bei uns an! Eylruf: 0371/5267-72

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de



Zentrischspanner Spreitzer 95| SPREITZER| EE’I! J

240056... Mechanischer Zentrischspanner MZR

Eigenschaften: vergiteter Werkzeugstahl, oberflachengehértet, Funktionsflachen Mub ks
prazisionsgeschliffen, gehartete Spindel, eingepasste Grundbacken, offene Bau- - - - - -
weise flr maximalen Spéneabfluss, Wendebacke fiir maximalen Spannbereich, [P A oy,

Wiederholgenauigkeit 0,01 mm, Paarungsgenauigkeit 0,03 mm Y2 gk Tl

Einsatz: % g | =
* kosteneffektives Spannmittel fir Rohteile auf Mehrachsen-Bearbeitungszentren - |
und Automationssystemen

e kraftvolle, formschlissige Rohteilspannung ohne Vorpragen T ATI T 1
Lieferumfang: B ' LI B
1 Zentrischspanner mit Bedienungsanleitung [m— il Il ¥ 1
2 Wendebacken mit Grip == 1 240056
Variante L B H H1 Spannweite | Spannkraft SwW 240056...
mm mm mm mm mm N
80-36 80 36 52 48 59 16000 8 397,00
120-60 120 60 84 80 86 30000 12 608,00
150-80 150 80 94 90 108 40000 15 750,00
170-60 170 60 84 80 136 30000 12 665,00
220-80 220 80 94 90 178 40000 15 819,00
220-125 220 125 94 90 178 40000 15 822,00
240057... Mechanischer Zentrischspanner MZU
Eigenschaften: vergiteter Werkzeugstahl, oberflachengehértet, Funktionsflachen Wb Pl .
prazisionsgeschliffen, gehartete Spindel, eingeschliffene Grundbacken, offene = —— el
Bauweise flir maximalen Spaneabfluss, Wendebacken fir maximalen Spann- [ | [ ! R —
bereich, Zentriergenauigkeit + 0,015 mm, Wiederholgenauigkeit 0,01 mm, Paa- PN N L 1 |
rungsgenauigkeit 0,02 mm 7 B | -3 F
Einsatz: = = e

¢ Umfangreiches Spannbackenprogramm bietet hochste Flexibilitat auf Mehr-
achsen-Bearbeitungszentren und Automationssystemen
o kraftvolle, formschliissige Rohteilspannung ohne Vorpragen
Lieferumfang:
1 Zentrischspanner mit Bedienungsanleitung

Aufsatzwendebacken optional erhéltlich - 240057
Variante m"m mBm mHm n"::n r;'rzn n';'; Spa“m”n‘ﬁ’e'te Spa”,: kraft swW 240057...
80-36 80 36 59 39 54 56 78/70 16000 8 419,00
120-60 120 60 104 70 90 100 80/110 30000 12 794,00
170-60 170 60 104 70 90 100 130/ 160 30000 12 768,00
220-80 220 80 115 75 100 111 180/210 40000 15 1018,00
360-125 360 125 170 115 140 165 310/350 70000 18 1757,00

240058... Mechanischer Zentrischspanner MZC

Eigenschaften: vergiteter Werkzeugstahl, oberflachengehértet, Funktionsflachen Huty
prazisionsgeschliffen, gehartete Spindel (Ausfiihrung E), gehéartete Spindel und e
geschliffene Spindel (Ausfiihrung S), eingeschliffene Grundbacken, massive, ver-
windungssteife und vollgekapselte Bauweise, Zentriergenauigkeit + 0,015 mm
(Ausfiihrung E), + 0,005 mm (Ausflihrung S), Wiederholgenauigkeit 0,01 mm (Aus-
fuhrung E), + 0,008 mm (Ausfihrung S), Paarungsgenauigkeit 0,01 mm

Einsatz:
 universeller und flexibler Einsatz auf Mehrachsen-Bearbeitungszentren und Au-
tomationssystemen

* Rohteile und vorbereitete Werkstiicke
* Prazisionsspannung, besonders geeignet flir Genauigkeits- und HPC-Frésen ..,.__.fl:,. 240058
Lieferumfang: mieillizlli=] \\I
1 Zentrischspanner mit Bedienungsanleitung ~ 2
Aufsatz-Wendebacken optional erhéltlich @ @
Variante L B H Spannweite | Spannkrat sw 240058... , -
mm mm mm mm N Weitere Ausfiihrungen
280-100E 280 100 100 245-298 50000 15 1741,00 auf Anfrage lieferbar!
280-100S 280 100 100 245-298 50000 15 2246,00
Spannbacken fiir Spreitzer Zentrischspanner |9F| SPREITZER | !“'E,I.—, &
240062... Weiche Blockspannbacken
Eigenschaften: Einsatzstahl, weich, vorbearbeitet
Einsatz: zur Selbstanfertigung von Formbacken bzw. zum Spannen von Formteilen
Lieferumfang: 2 weiche Blockspannbacken
Variante mLm mBm mHm passend fiir 240062... \
! 240062
1 32 36 15 MZU 80-36 62,90 L B
MZU 120-60
2 50 60 30 MZU 170-60 87,60
3 50 80 36 MZU 220-80 108,70 Weit?re Backen- ‘ ‘ ‘ | \ ‘
4 100 125 50 MZU 360-125 237,00 Ausflihrungen auf R ‘ :
Anfrage lieferbar! | | | | ‘ |
5 114 100 44 MzC 280-100 E/S 176,20 y y T T T T
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240063...

Eigenschaften: Stahl, gehartet und geschliffen

Stufen-Wendebacken

Einsatz: Wendebacken werden zum Spannen von Fertigteilen oder in der zweiten Aufspannung verwendet

Lieferumfang: 2 Stufen-Wendebacken

Variante L B H H2 passend fur 240063...
mm mm mm mm
1 36 27 17 20 MZU 80-36 152,50
MZU 120-60

2 60 43 30 34 MZU 170-60 272,00
3 80 50 36 40 MzU 220-80 253,00
4 125 80 50 55 MzU 360-125 392,00
5 60 70 40 44 MZC 280-100 E/S 285,00
240064... Stufen-Gripbacken

Eigenschaften: Stahl, gehartet, beschichtet

Einsatz: zum Spannen von Rohmaterial ohne Vorpragen

Lieferumfang: 2 Stufen-Gripbacken

Variante L B H1 H2 passend flr 240064...

mm mm mm mm
1 36 27 16 20 MzU 80-36 170,00
MzU 120-60

2 60 44 20 24 MZU 170-60 231,00
3 80 50 20 24 MZzU 220-80 281,00
4 125 80 40 44 MZU 360-125 476,00
5 100 48 18 26 MzC 280-100 E/S 197,80
240065... Stufen-Wendebacken mit Gripleiste

Eigenschaften: Stahl, gehartet, geschliffen und beschichtet (Gripleiste)

Einsatz: zum Spannen von Rohmaterial ohne Vorpragen und zum Spannen auf glatten Spannstufen, Gripleisten

austauschbar
Lieferumfang: 2 Stufen-Wendebacken mit Gripleisten
Variante L B Hi H2 passend fir | 240065...
mm mm mm mm
MZU 120-60
1 60 43 30 34 MZU 170-60 361,00
2 80 48 36 40 MzU 220-80 356,00
3 125 80 51 55 MzU 360-125 578,00
4 100 70 40 44 MZC 280-100 E/S 443,00
240066... Gripleisten
Eigenschaften: Stahl, gehartet und beschichtet
Einsatz: zum Spannen von Rohmaterial ohne Vorpréagen
Lieferumfang: 2 Gripleisten
L B Spanntiefe passend flr 240066...
mm mm mm
60 19 4 Stufen-Wendebacke mit Gripleiste Art.-Nr. 2400651 133,90
80 18 4 Stufen-Wendebacke mit Gripleiste Art.-Nr. 2400652 137,60
100 22 4 Stufen-Wendebacke mit Gripleiste Art.-Nr. 2400654 170,00
125 26 4 Stufen-Wendebacke mit Gripleiste Art.-Nr. 2400653 223,00
240067... Spannleisten mit HM-Beschichtung
Eigenschaften: Stahl, gehdrtet und HM-beschichtet
Einsatz:
hohe Haltekraft durch erhdhten Reibfaktor, keine Beschéadigung der Werkstlickoberflache
1. Seite: zum Spannen von hartem Rohmaterial
2. Seite: zum Spannen von bearbeitetem Material (Finishflachen)
Lieferumfang: 2 Spannleisten mit HM-Beschichtung
L B Spanntiefe passend flr 240067...
mm mm mm
60 19 4 Stufen-Wendebacke mit Gripleiste Art.-Nr. 2400651 97,90
80 18 4 Stufen-Wendebacke mit Gripleiste Art.-Nr. 2400652 110,80
100 22 4 Stufen-Wendebacke mit Gripleiste Art.-Nr. 2400654 131,90
125 26 4 Stufen-Wendebacke mit Gripleiste Art.-Nr. 2400653 139,60
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RGHM

driven by technology

Maschinenschraubstécke und Zubehor

-
241030... Maschinenschraubstock RB, mit manueller Kraftverstarkung R\O’Hm J

. . . . " . . driven by technolo
Eigenschaften: mit stufenweiser Spannkraftvoreinstellung fiir sensibles Spannen auch ohne Kraftverstarkung ven by 9y

moglich, hohe Genauigkeit und VerschleiBfestigkeit durch prézise gehéartete Backenfiihrung, Bolzensystem fir
schnelle Spannbereichsverstellung, Grundflache mit Ladngsnuten 20H7, gekapselte Spindel gegen Verschmut-
zung sowie flr optimalen KuhImittel- und Spéaneabfluss durch abgerundetes Design

Einsatz: zur Senkrechtbearbeitung direkt Giber Spannpratzen auf dem Maschinentisch oder auf Drehplatte mit
Gradeinteilung

Backenbreite | Backenhohe Breite Gewicht Spannweite I;?jr;f%eet Spannkraft 241030... 241030
mm mm mm kg mm 9 kN
mm
92 31,6 160 15,5 0-100 490 25 1298,00
113 31,6 160 24 0-170 583 30 1407,00
135 39,6 200 39 0-220 679 40 1731,00
160 49,6 240 60 0-310 817 50 2163,00
200 66,6 280 112 0-350 1022 100 2920,00
o
Spannbacken fiir ROHM Kompaktspanner und Maschinenschraubstécke R\O’Hm A
driven by technology
2410350... Einteilige Stahlbacke
Eigenschaften: weiche Stahlbacken
Einsatz: zur Selbstanfertigung von Formbacken, zum Spannen von Formteilen
. Breite Héhe passend fur
GroBe mm mm Schraubstock-Typ Bestellmenge/VPE | 2410350...
125 125 60 RKE basic, Art.-Nr. 240051125 1 Stiick / 1 Stlick 223,00
160 160 70 RKE basic, Art.-Nr. 240051160 1 Stick / 1 Stlick 354,00 2410350
2410351... Stufenbacke RKE basic
Eigenschaften: umkehrbar
Einsatz: dient zur Aufnahme der Backen
. Breite Héhe passend fur 2410351...
GroBe mm mm Schraubstock-Typ Bestellmenge/VPE Pack
92 92 32 RKE basic, Art.-Nr. 24005192 1 Pack / 2 Stiick 326,00
125 125 40 RKE basic, Art.-Nr. 240051125 1 Pack / 2 Stiick 542,00
160 160 50 RKE basic, Art.-Nr. 240051160 1 Pack / 2 Stiick 866,00 2410351
200 200 60 RKE basic, Art.-Nr. 240051200 1 Pack / 2 Stiick 1298,00
2410352... Grundbacke RNG
Eigenschaften: mit zwei Dauermagneten
Einsatz: zur Aufnahme der Backen-Einsétze
. Breite Hohe passend flr 2410352...
GroBe mm mm Schraubstock-Typ Bestellmenge/VPE Pack
92 92 31,5 RKE basic, Art.-Nr. 24005192 1 Pack / 2 Stlick 299,00
125 125 40 RKE basic, Art.-Nr. 240051125 1 Pack / 2 Stiick 373,00
160 160 49,5 RKE basic, Art.-Nr. 240051160 1 Pack / 2 Stiick 415,00
200 200 60 RKE basic, Art.-Nr. 240051200 1 Pack / 2 Stiick 451,00 2410352
2410353... Standardeinsatz RNS
Eigenschaften: gehalten von zwei Dauermagneten
Einsatz: in Verwendung mit Grundbacken RNG (2410352....)
.. Breite Hoéhe passend fur 2410353...
GroBe mm mm Schraubstock-Typ Bestellmenge/VPE Pack
92 92 32 RKE basic, Art.-Nr. 24005192 1 Pack / 2 Stiick 299,00
125 125 40 RKE basic, Art.-Nr. 240051125 1 Pack / 2 Stiick 452,00
160 160 50 RKE basic, Art.-Nr. 240051160 1 Pack / 2 Stiick 379,00
200 200 60 RKE basic, Art.-Nr. 240051200 1 Pack / 2 Stiick 451,00 2410353
2410354... Standardeinsatz feingeriffelt RNSf
Eigenschaften: gehalten von zwei Dauermagneten
Einsatz: in Verwendung mit Grundbacken RNG (2410352....)
. Breite Héhe passend fur 2410354...
GroBe mm mm Schraubstock-Typ Bestellmenge/VPE Pack
92 92 32 RKE basic, Art.-Nr. 24005192 1 Pack / 2 Stiick 299,00
125 125 40 RKE basic, Art.-Nr. 240051125 1 Pack / 2 Stiick 533,00
160 160 50 RKE basic, Art.-Nr. 240051160 1 Pack / 2 Stiick 379,00
200 200 60 RKE basic, Art.-Nr. 240051200 1 Pack / 2 Stiick 451,00 2410354
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2410355...

ROHM

driven by technology

Normalbacke SGN

Eigenschaften: eine Seite glatt, eine Seite gerillt, beide Seiten geschliffen

. Breite Hoéhe passend fur
GroBe mm mm Schraubstock-Typ Bestellmenge/VPE | 2410355...
- RKE basic, Art.-Nr. 24005192 . .
22 92 31,6 - RB mit Kraftverstérkung, Art.-Nr. 24103092 | | Stick/1 Sttck | 43,35
113 113 31,6 - RB mit Kraftverstarkung, Art.-Nr. 241030113 1 Sttick / 1 Stlick 48,85
125 125 39,7 - RKE basic, Art.-Nr. 240051125 1 Stiick / 1 Stuck 54,20
135 135 39,6 - RB mit Kraftverstarkung, Art.-Nr. 241030113 1 Stlick / 1 Stick 59,60 %
- RKE basic, Art.-Nr. 240051160 . . c
) c
ey 160 49.6 - RB mit Kraftverstérkung, Art.-Nr. 241030160 | | Stuck/1 Stick | 75,80 2410355 g
200 200 64,6 - RB mit Kraftverstarkung, Art.-Nr. 241030200 1 Stick / 1 Stiick 97,50 n
200/1 200 62,6 RKE basic, Art.-Nr. 240051200 1 Stiick / 1 Stuck 97,50 &J
2410356... Normalbacke SGNf
Eigenschaften: umkehrbar, zur Erhdhung der spezifischen Flachenpressung, eine Seite feingeriffelt, eine Seite
langsgerillt
. Breite Hoéhe passend fur
GroBe mm mm Schraubstock-Typ Bestellmenge/VPE | 2410356...
- RKE basic, Art.-Nr. 24005192 . .
22 92 31,6 - RB mit Kraftverstérkung, Art.-Nr. 24103092 | | Stick/1 Stlck | 54,20
113 113 31,6 - RB mit Kraftverstarkung, Art.-Nr. 241030113 1 Sttick / 1 Stlick 61,10
125 125 39,7 - RKE basic, Art.-Nr. 240051125 1 Stiick / 1 Stuck 67,60
135 135 39,6 - RB mit Kraftverstarkung, Art.-Nr. 241030135 1 Stlick / 1 Stick 74,80
- RKE basic, Art.-Nr. 240051160 . .
ey 160 49.6 - RB mit Kraftverstérkung, Art.-Nr. 241030160 | | Stuck/1 Stck | 94,70 2410356
200 200 64,6 - RB mit Kraftverstarkung, Art.-Nr. 241030200 1 Stiick / 1 Stiick 122,30
200/1 200 62,6 RKE basic, Art.-Nr. 240051200 1 Stiick / 1 Stlick 122,30
2410357... Niederzugbacke SNF
Eigenschaften: mit Federblatt, gehartet und geschliffen
.. Breite Hoéhe passend flr 2410357...
GroBe mm mm Schraubstock-Typ Bestellmenge/VPE Pack
113 113 31,6 - RB mit Kraftverstarkung, Art.-Nr. 241030113 1 Pack / 2 Stiick 170,70
- RKE basic, Art.-Nr. 240051125 .
125/135 | 125-135 89,6 - RB mit Kraftverstirkung, Art.-Nr. 241030135 | | Pack/2Stick | 209,00
- RKE basic, Art.-Nr. 240051160 .
50 160 50 - RB mit Kraftverstrkung, Art.-Nr. 241030160 | | ack/2Stiick | 304,00 10357
200 200 64,6 - RB mit Kraftverstarkung, Art.-Nr. 241030200 1 Pack / 2 Stlick 304,00
200/1 200 62,6 RKE basic, Art.-Nr. 240051200 1 Pack / 2 Stiick 477,00
2410358... Prismenbacke SPR
Eigenschaften: mit senkrecht und waagerecht eingeschliffenen Prismen, gehértet, zur Kombination mit Backe
SGN, nur fir Doppelspannung geeignet
. .. Spannbereich | Spannbereich .
GroBe Breite Hohe horizontal vertikal passend flir 2410358...
mm mm Schraubstock-Typ
mm mm
- RB mit Kraftverstéarkung, Art.-Nr. 24103092
92 92 316 313 582 - RKE basic, Art.-Nr. 24005192 75,80
113 113 31,6 3-13 5-32 - RB mit Kraftverstarkung, Art.-Nr. 241030113 85,50
- RKE basic, Art.-Nr. 240051125
125/135 135 39,6 4-20 6-40 - RZM, Art.-Nr. 2400583... 104,40
- RB mit Kraftverstarkung, Art.-Nr. 241030135
- 2410358
- RKE basic, Art.-Nr. 240051160
e 160 496 5-29 7-48 - RB mit Kraftverstarkung, Art.-Nr. 241030160 s
200 200 64,6 6-37 8-56 - RB mit Kraftverstérkung, Art.-Nr. 241030200 170,70
200/1 200 62,6 6-37 8-56 RKE basic, Art.-Nr. 240051200 170,70
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240080... Krallenbacke SKB mit Feinstufe &

Eigenschaften: formschlissige Spannung durch Eindringen der gehérteten Krallenspitzen, hohe
Haltekréfte
Ausfiihrung: 2,5 mm Spanntiefe

240082... Krallenbacke SKB ohne Feinstufe A
|_abWork_|

Eigenschaften: formschliissige Spannung durch Eindringen der geharteten Krallenspitzen, hohe
Haltekréafte
Ausfiihrung: universell fir Spanntiefe > 2,5 mm

240080
Breite Héhe assend flr 240080... | 240082...
GroéBe P Bestellmenge/VPE | mit Stufe | ohne Stufe
mm mm Schraubstock-Typ
Pack Pack
092 92 32 RKE basic, Art.-Nr. 24005192 1 Pack / 2 Stiick 368,00 304,00
125 125 40 - RKE basic, Art.-Nr. 240051125 1 Pack / 2 Stiick 455,00 380,00
160 160 50 - RKE basic, Art.-Nr. 240051160 1 Pack / 2 Stiick 639,00 532,00
240085... Einfach-Spannpratze SPE &
Ausfiihrung: fir stirn- und grundseitige Befestigung 240082
Einsatz: fUr stirn- und grundseitige Befestigung an NC-Lompaktspannern, Maschinenschraubstécken und
Zentrischspannern
T-Nut Gewinde 240085... T-Nut Gewinde 240085...
mm mm mm mm
12 M10 x 50 33,00 18 M16 x 60 39,65 y
14 M12 x 55 35,40 20 M16 x 65 39,65 S’
16 M12 x 60 35,40 22 M16 x 65 39,65 240085
24106... Maschinenschraubstock, mechanisch

Eigenschaften: Stahigrundkérper 60 HRC, mit Niederzugbacken, Spannwiederhol-
genauigkeit 0,02 mm
Lieferumfang: Spannschlissel, Werkstiickanschlag und Spannpratzen

. . . Lange .
Backenbreite | Spannweite | Backenhohe gedffnet Spannkraft Gewicht 24106...
mm mm mm kN kg
mm
125 0-150 40 410 30 13 565,00
150 0-200 50 500 50 26 643,00
150/3 0-300 50 600 50 29 784,00 24106
175 0-400 60 730 60 47 1085,00
241072... Rillenbacke
Einsatz: fir Art.-Nr. 24106
241074... Glatte Backe
Einsatz: fir Art.-Nr. 24106 241072
241074
241076... Weiche Backe
Einsatz: fir Art.-Nr. 24106 n
241009... Drehplatte
Einsatz: fir Art.-Nr. 24106... 241076
aanfke”b'e”e 241072... 241074... 241076... 24109...
125 71,30 71,30 71,30 345,00
150 85,60 85,60 85,60 367,00
175 107,60 107,60 107,60 383,00 24109
24114... Prazisionsschraubstock mit Gewindespindel

Eigenschaften: aus legiertem Werkzeugstahl, gehéartet und geschliffen, mit waage-
recht und senkrecht geschliffenem Prisma, Parallelitdt 0,005/100 mm, Rechtwink-
ligkeit 0,005/100 mm

Backenbreite | Spannweite | Backenhdhe Lange 24114...
mm mm mm mm
50 0-65 25 155 109,80
63 0-85 32 190 160,30
73 0-100 35 210 179,30
88 0-125 40 250 236,00 24114
100 0-125 45 260 310,00
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24116...

Préazisionsmaschinenschraubstock mit Niederzugbacken

Eigenschaften: Schnellverstellung, aus legiertem Werkzeugstahl, gehartet und geschliffen, mit waagerecht

und senkrecht eingeschliffenem Prisma, Parallelitat 0,01/100 mm, Rechtwinkligkeit 0,01/100 mm

Backenbreite Spannweite Backenh&he Lange 24116...

mm mm mm mm
25 0-32 12 75 102,80
50 0-65 25 140 140,10
63 0-85 32 175 180,60 S
73 0-100 35 190 189,90 %
100 0-125 45 245 309,00 Q
125 0-160 50 285 508,00 2

24116
24117... Sinus-Schraubstock

Eigenschaften: mit Schwenkachse vorn, aus legiertem Werkzeugstahl,
gehértet und geschliffen, mit waagerecht und senkrecht eingeschliffe-
nem Prisma, Parallelitat 0,01/100 mm, Rollenabstand 100 mm, prazise

Winkeleinstellung durch EndmaBe, max. 46°

Backenbreite Spannweite Backenhéhe Lange 24117...
mm mm mm mm
50 0-65 25 150 240,00
63 0-85 32 185 296,00
73 0-100 35 205 337,00

Maschinenschraubstécke fiir Bohrmaschinen

24132... Maschinenschraubstock, schwer
Eigenschaften: duBerst robust, hochfester Gusskorper, gehértete und geschliffene Backen, kréftige
Spindel
Einsatz: in Produktion und Handwerk
Backen- . N ’ . Schlitzab- .
breite Spannweite | L&nge x Breite x Hohe stand Nut far Gewicht 24132...
mm mm kg
mm mm
80 80 200 x 140 x 60 100 M10 5 101,00
100 90 220x175x 75 125 M12 7,5 155,00
120 120 260 x 215 x 86 160 M16 11,5 192,10
140 155 300 x 220 x 86 165 M16 13 225,00
24134... Maschinenschraubstock, mittelschwer

Eigenschaften: leichte, handliche Ausfiihrung, Spannbacken gehartet und geschliffen, eine Backe mit Horizon-
tal- und Vertikalprisma fir Rundmaterial, andere Backe glatt, beide Backen oben abgesetzt, offene Grundplatte
mit 6 Spannnuten

Einsatz: fir Bohrmaschinen und Bohrstander

Backen- . u . .. Schlitzab- .
breite Spannweite | Lénge x Breite x Hohe stand Nut far Gewicht 24134...
mm mm kg

mm mm

80 65 255 x 142 x 64 111 M10 3 59,20
100 90 287 x 150 x 65 124 M12 4,5 74,00
120 110 368 x 176 x 63 148 M12 6,8 97,70

24136... Maschinenschraubstock, universell

Eigenschaften: mit genauer AuBenfiihrung, im ergonomischen Hohlgriff 1auft die verdeckte Spindel,
exakt gefréste Auflageflache, hochgenaue Backenfiihrung mit drei plangefrésten Auflageflachen

Einsatz: zum Bearbeiten von Teilen in zwei oder drei senkrecht zueinander stehenden Ebenen in einer

Spannung
Backen- . N ’ . Schlitz- )
breite Spannweite | Lange x Breite x Hohe abstand let Gewicht 24136...
mm mm fur kg
mm mm
100 85 185 x 154 x 64 125 M12 4,9 123,60
24138... Maschinenschraubstock, leicht %
Eigenschaften: aus Maschinenguss, Backen und Spindel aus Stahl
Backen- . x . . Schlitz- . .
breite Spannweite | Lange x Breite x Hohe abstand fur Gewicht 24138...
mm mm Nut kg
mm mm
80 85 150 x 130 x 45 100 M10 1,7 46,75
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Haltemagnete

2520... Briickenformmagnet

Eigenschaften: mit hoher Haftkraft und Durchgangsbohrung
Einsatz: zum Halten, Anheben, Sortieren und Positionieren, max. Einsatztemperatur: Magnet 450°C, Lackie-
rung 300°C

Variante 6 mit 2 Durchgangsbohrungen

« . . Bohrungs-
Variante Lange Breite Hohe durchmesser Haftkraft 2520...
mm mm mm N
mm
2 40 25 25 5 90 19,75
4 45 30 30 5 118 28,65
6 57,2 445 34,9 7,9 235 63,70 2520
2521... Topfmagnet

Eigenschaften: stahlummantelt, mit Gewindesacklochbohrung
Einsatz: fir Haltevorrichtungen, Montage- und SchweiBarbeiten, max. Einsatztemperatur: Magnet 450°C,
Lackierung 300°C

N Bohrungs-
Variante Durchmesser Hohe durchmesser Haftkraft 2521...
mm mm N
mm
0 17,5 16 M6 26 4,90
2 20,6 19 M6 40 5,70
4 27 25 M6 61 10,20
6 35 30 M6 147 16,95 2521
8 65 43 M12 400 78,70
2522... Flachtopfmagnet
Eigenschaften: stahlummantelt, mit Durchgangsbohrung und Ansenkung auf der Haftflache
Einsatz: zum Einbau in Vorrichtungen und zum Halten, max. Einsatztemperatur: Magnet 450°C, Lackierung
300°C
Durchmesser Hoéhe Bohrungs- Haftkraft
Variante durchmesser 2522...
mm mm N
mm
2 19,1 7,5 3,7 30 4,60 .
4 28,6 8,5 4,8 50 7,40
6 38,1 10,4 4,8 130 11,80 2522

25240... Magnetflachgreifer ohne Gewindebuchse

Eigenschaften: Stahlgehduse verzinkt
Einsatz: zum Einpressen oder Einkleben, max. Einsatztemperatur 200 °C, empfohlene Einsatztemperatur

100 °C
Durchmesser Héhe Haftkraft 25240...
mm mm N \“
10 4,5 4 1,60
13 45 10 1L \a

16 4,5 18 1,90

20 6 30 2,00 Mit Bohrung und 25240
25 7 40 2,20 Senkung auf Anfrage

32 7 80 2,45 lieferbar!

40 8 125 3,10

25250... Magnetflachgreifer mit Gewindebuchse

Eigenschaften: Stahlgehduse verzinkt
Einsatz: zur einfachen Montage mit Einschrauben, max. Einsatztemperatur 200 °C, empfohlene Einsatztem-
peratur 100 °C

Durchmesser
Durchmesser | Gewinde- Gewinde Magnethéhe | Gesamthdhe Haftkraft
25250...
mm buchse mm mm mm N
mm
16 6 M3 4,5 11,5 18 2,20
20 6 M3 6 13 30 2,30
25 8 M4 7 15 40 2,50
32 8 M4 7 15 80 2,80
40 10 M5 8 18 125 3,60
50 12 M6 10 22 220 4,50 25230
63 15 M8 14 30 350 8,40
80 20 M10 18 34 600 14,20
100 22 M12 22 43 900 37,40
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25260...

Eigenschaften: in glatter Ausfiihrung mit Passungstoleranz h6, Oberflache verzinkt, abgeschirmt, die Gesamt-
lange kann um das MaB h gekdirzt werden, ohne dass die Haftkraft dabei vermindert wird
Einsatz: zum Einpressen und Einkleben, max. Einsatztemperatur 450 °C

Magnetstabgreifer

at:;chmesser L?nnn%e Hn?rne Haﬂ,\l‘«af‘t 25260...

6 10 2 2 4,20

10 16 6 8,5 5,10

16 20 6 20 7,10

25 30 7 60 16,50

32 35 4 160 33,00

25265 Haftmagnet-Satz, extrastark 4,20

Eigenschaften: Organisationstalent mit héchster Haftkraft
Bestellmenge/VPE: 1 Pack / 4 Stiick, Preis pro Pack

Mehrfachwinkelmagnete

25298

Eigenschaften: feste Winkel

Einsatz: zum Schweif3en, fur die Montage von flachen und runden Werkstlicken
Abmessungen: 96 x 15 x 64 mm

Ausfiihrung: 30°, 45°, 60°, 75° und 90°

25300... Mehrfach-Winkelmagnet 45° und 90°

Eigenschaften: feste Winkel
Einsatz: zum SchweiBen, Montage von flachen und runden Werkstiicken

Mehrfach-Winkelmagnet 10,00

Lange Breite Héhe

o o o 25300...

120 15 82 12,10

160 20 100 21,85
SchweiBwinkelmagnete

25310... SchweiBwinkelmagnet Serie SWM-2, 45°/90°

Eigenschaften: mit hoher magnetischer Haltekraft fir professionelle Anwendungen, Magnet per Kippschalter
an- und ausschaltbar, im ausgeschalteten Zustand einfach abwischbar
Einsatz: SchweiBwinkelmagnet zum Fixieren von Blechen, runden und quadratischen Werkstlicken und Rohren

25320... SchweiBwinkelmagnet Serie SWM, 90°

Eigenschaften: mit hoher magnetischer Haltekraft fiir professionelle Anwendungen, Magnet per Kippschalter
an- und ausschaltbar, im ausgeschalteten Zustand einfach abwischbar, Polschuhe mit Prisma, daher fur Flach-
und Rundmaterial geeignet, zwei unabhénging voneinander funktionierende An- und Aus-Schalter

Einsatz: SchweiBwinkelmagnet zum Fixieren von Blechen, runden und quadratischen Werkstlicken und Rohren

25330... SchweiBwinkelmagnet Serie VSWM, 30°-275°

Eigenschaften: mit hoher magnetischer Haltekraft fiir professionelle Anwendungen, Polschuhe mit Prisma, da-
her fuir Flach- und Rundmaterial geeignet, gewiinschter Winkel zwischen 30° bis 275° bequem einstellbar und
mit praktischem Hebel leicht zu fixieren

Einsatz: SchweiBwinkelmagnet fiir stufenloses Einstellen des Winkels von 30° bis 275°

25300

Angabe Haltekraft
basierend auf An-

Stahlplatte

wendung mit 10 mm

25330
Variante Abmessung Haltekraft 25310... Abmessung Haltekraft 25320... Abmessung Haltekraft 25330...
mm kg mm kg mm kg
1 111 x95x 29 40 47,35 152 x 152 x 38 55 152,30 197 x 197 x 95 50 310,00
2 1562 x 130 x 35 75 87,10 197 x 197 x 48 120 262,00 - - -
25340... Mini-SchweiBwinkelmagnet

Eigenschaften: fiir winkelgenaues Halten runder und flacher Werkstlicke aus Eisen, praktischer Helfer beim
SchweiBen und Montieren

Einsatz:
Variante 1: besonders geeignet fur kleine Werkstiicke
Variante 2: trotz kleiner Bauweise 20 kg Haltekraft, fir die gédngigsten Anwendungen bestens geeignet

Variante Bezeichnung Winkel Abmnei?nsung Haltfgraft Lieferumfang 25340...
1 MSWM10 30°/60°/45°/90° 59 x51x16 10 zwei Magnete 14,85
2 SSWM20 30°/60°/45°/90° | 140 x 111 x 19 40 ein Magnet 21,45

Angabe Haltekraft
basierend auf An-
wendung mit 10 mm
Stahlplatte

25340
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Permanent-Magnetspannplatten und -Rundfutter mit Neodym-Magneten @ J

25505... Permanent-Magnetspannplatte mit feiner Polteilung MICROFINE

Eigenschaften: niedrige Bauhdhe bei hoher Haltekraft, Bearbeitung der Haftflaiche bis max. 8 mm Tiefe, flissig-
keitsdicht, mechanisch EIN/AUS-schaltbar, Werkstlicke kénnen spannungsfrei und schnell gespannt werden, -'-—-u______.
Fiinf-Seiten-Bearbeitung, geringe Eindringtiefe der Magnetkraft, da flaches Magnetfeld durch kleine Polteilung \
Einsatz: fir leichte bis mittlere Bearbeitung auf Werkzeugmaschinen, universell einsetzbar, insbesondere zum
Schleifen und Erodieren, aber auch fir Feinfrasarbeiten, fir mittlere diinne, als auch groBe dicke Werkstiicke
mit sauberer, ebener Oberflache
Ausfiihrung: haftstarkes Neodym-Magnetspannsystem

Haftkraft pro cm2 80 N 25505
Polteilung: 1,5+0,5 mm o5, IS8
i |
f; ;B Cm‘?' mDm mEm Ge‘livécm 25505... p "“H"I

150X100 48 16 170 5 300,00 i =4
250X125 48 16 270 11 387,00 H ‘
300X150 48 16 320 16 496,00 e
350X150 48 16 370 18 594,00 | HH
450X150 53 16 470 24 671,00 '
300X200 53 16 320 22 661,00 Ui L
400X200 53 16 420 30 857,00
500X200 53 16 520 37 1012,00 (o o
500X250 53 16 520 47 1290,00 |
600X300 58 16 620 76 1806,00 L : _

25507... Permanent-Magnetspannplatte mit grober Polteilung PERMAMAX \

Eigenschaften: mittlere Bauhdhe bei sehr hoher Haltekraft, Bearbeitung der Haftflache bis max. 8 mm Tiefe,
flussigkeitsdicht, mechanisch EIN/AUS-schaltbar, Werkstiicke kdnnen spannungsfrei und schnell gespannt
werden, Funf-Seiten-Bearbeitung, geringe Eindringtiefe der Magnetkraft (ca.10 mm), da flaches Magnetfeld
durch kleine Polteilung
Einsatz: universell auf Werkzeugmaschinen einsetzbar, insbesondere zum Frésen kleiner (ab 30x15x6 mm) und
groBer Werkstlicke, auch fur mittlere Werkstticke ab 0,8 mm Dicke
Ausfiihrung: haftstarkes Neodym-Magnetspannsystem
Haftkraft pro cm2: 120-140 N \

Polteilung: 12+3 mm

AxB c D E F G Gewicht 29507

mr); m(;: mm mm mm mm e\livg;c 2SS0T = : -
160X100 53 14 12 8 60 6 275,00 ! T :
250X150 53 14 12 8 90 15 600,00 In

300X150 53 14 12 8 ) 18 691,00 NS &
300X200 53 14 12 8 120 24 884,00

400X200 53 14 12 8 120 32 1108,00 | |
600X200 53 14 12 8 120 49 1676,00 '
500X300 53 14 12 8 190 61 1829,00 of A ARRRTH RN Ay
600X300 53 14 12 8 190 73 2225,00 §

25509... Permanent-Magnetspannfutter mit radialer Polteilung ,,NEOSTAR*

Eigenschaften: mittlere Bauhdhe bei sehr hoher Haltekraft, flissigkeitsdicht, mechanisch
EIN/AUS-schaltbar, das Zentrum ist nicht magnetisch und kann bis max. MaB ,,C* durch-
gebohrt werden, Werkstticke kénnen spannungsfrei und schnell gespannt werden, Rund-
um- Bearbeitung, zentrische Durchgangsbohrung kann eingearbeitet werden, geringe _.____ 1.
Eindringtiefe der Magnetkraft (ca.10 mm), da flaches Magnetfeld

Einsatz: universell fur rotationssymmetrische ferromagnetische Werkstiicke einsetzbar, ins-
besondere zum Innenrundschleifen, Drehen und Hartdrehen, hervorragend zum Spannen
von Ringen und Scheiben ab ca. 80 mm Durchmesser geeignet

Ausfiihrung: haftstarkes Neodym-Magnetspannsystem \\ G -
Haftkraft pro cm2 140 N X@'@ 4

§Andere Abmessungen L] 1
auf Anfrage! B & fi=

.‘.:
gm mBm Cm(r::. mE:n mEm me mHm mlm B;:r:u: Pole Ge\ﬁléCht 25508
130 57 20 50 5 12 - 100 4 x M6 10 6 488,00
160 57 24 50 5 12 80 120 4 x M6 10 9 630,00
200 57 30 60 5 12 110 180 4 x M6 12 14 803,00
250 70 42 80 5 12 140 220 4 x M6 16 27 1006,00
300 73 42 150 6 16 180 260 4 x M8 16 41 1422,00
350 73 56 170 6 16 220 300 4 x M8 20 55 2022,00

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de
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25515... Permanent-Magnetspannfutter mit paralleler Polteilung ,,PERMAMAX* '—‘.E" \

Eigenschaften: mittlere Bauhhe bei sehr hoher Haltekraft, fllissigkeitsdichte, mechanisch EIN/AUS-schaltbar,
Bearbeitung der Haftflache bis max. 8 mm Tiefe (5 mm bei D < 130 mm), Werkstlicke kénnen spannungsfrei 25515
und schnell gespannt werden, Rundum-Bearbeitung, geringe Eindringtiefe der Magnetkraft (ca. 10 mm), da
flaches Magnetfeld ]

Einsatz: durch Feinpolteilung zum Aufspannen von diinnen und kleinen Werkstiicken verwendet, insbesondere ) '_[_]J

zum Flachschleifen und Innenrundschleifen, Drehen und Hartdrehen von diinnen Scheiben und Ringen %
Haftkraft pro cm2: 140 N c
c
©
A B c D E F G H 25515... Q
mm mm mm mm mm mm i (D)
100 55 0 75 50 5 M6 12 295,00 &
160 55 120 80 50 5 M6 12 529,00
200 55 180 110 60 5 M6 12 691,00
250 55 220 140 80 5 M6 12 1006,00
300 55 260 180 150 6 M6 16 1372,00
350 55 300 220 170 6 M8 16 1829,00
Spanneisen und Zubehdr m@
26100... Gerades Spanneisen mit verstellbarer Stiitzschraube
Eigenschaften: Vergltungsstahl lackiert - L
Lieferumfang: komplett mit Schraube fur T-Nuten DIN 787, Mutter 6330-B, Scheibe DIN 6340 und
Stltzschraube
Die Einspannh&he H ist abhangig von Nuttiefe nach DIN 650, sowie Einschraubléange der Mutter.
Die niedrigste Spannhdhe wird durch Umdrehen des Spanneisens erreicht. . “_ =) "
A MW"“’
i I
iy 26100
- rl - I -
Nut LxB2xA B1 H E2 Spannschraube E1 DxLS 26100,
mm mm mm mm mm mm mm mm
10 80x30x15 11 8-32 30 M10 x 10 x 80 15 M10 x 39 22,75
12 100 x 40 x 20 14 10-40 40 M12 x 12 x 100 21 M12 x 49 26,25
14 100 x 40 x 20 14 10-38 40 M12 x 14 x 100 21 M12 x 49 26,25
16 125 x50 x 25 18 13-48 45 M16 x 16 x 125 26 M16 x 55 36,00
18 125 x50 x 25 18 13-46 45 M16 x 18 x 125 26 M16 x 55 37,50
20 160 x 60 x 30 22 16-65 60 M20 x 20 x 160 30 M20 x 69 58,60
22 160 x 60 x 30 22 16-65 60 M20 x 22 x 160 30 M20 x 69 59,10
26110... Gekropftes Spanneisen mit verstellbarer Stiitzschraube J

Eigenschaften: Vergltungsstahl lackiert

Lieferumfang: komplett mit Schraube fur T-Nuten DIN 787, Mutter DIN 6330-B, L
Scheibe DIN 6340 und Stltzschraube

Die Einspannhéhe H ist abhangig von Nuttiefe nach DIN 650, sowie Einschraublénge
der Mutter.

S? _ k—;—) © 26110

Nut LxB2xA B1 H E2 Spannschraube E1 DxLS 26110...
mm mm mm mm mm mm mm mm

10 100 x 30 x 15 11 22-46 32 M10 x 10 x 80 36 M10 x 39 30,45
12 125 x 40 x 20 14 28-58 40 M12 x 12 x 100 44 M12 x 49 35,15
14 125 x 40 x 20 14 28-56 40 M12 x 14 x 100 44 M12 x 49 35,35
16 160 x 50 x 25 18 36-71 50 M16 x 16 x 125 51,5 M16 x 55 47,40
18 160 x 50 x 25 18 36-69 50 M16 x 18 x 125 51,5 M16 x 55 47,90
20 200 x 60 x 30 22 43-92 70 M20 x 20 x 160 59 M20 x 69 75,60
22 200 x 60 x 30 22 43-92 70 M20 x 22 x 160 59 M20 x 69 76,00
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Abgesetztes Gabelspanneisen mit verstellbarer Stiitzschraube J

26115...
Eigenschaften: Vergltungsstahl lackiert
Lieferumfang: komplett mit Schraube fur T-Nuten DIN 787, Mutter DIN 6330-B, r L -
Scheibe DIN 6340 und Stltzschraube ol
Die Einspannh&he H ist abhangig von Nuttiefe nach DIN 650, sowie Ein- o
schraublénge der Mutter. < L'
i L] |_| f < o
\)y | & Y
3 1
L2 1 =
é{?} AfZ
Ersatzteil: Artikel -
26120 weiter unten 1 -
auf dieser Seite "1 "]_, ‘:_G@_ZD @
£z 26115
Nut LxB2xA B1 H E2 Spannschraube DxLS 26115
mm mm mm mm mm mm mm
10 100 x 30 x 20 11 8-37 70 M10 x 10 x 80 M10 x 39 32,50
12 125 x40 x 25 14 10-48 920 M12 x 12 x 100 M12 x 49 35,35
14 125 x40 x 25 14 10-45 90 M12 x 14 x 100 M12 x 49 35,65
16 160 x 50 x 30 18 13-58 110 M16 x 16 x 125 M16 x 55 51,00
18 160 x 50 x 30 18 13-56 110 M16 x 18 x 125 M16 x 55 51,50
20 200 x 60 x 40 22 16-77 135 M20 x 20 x 160 M20 x 69 76,00
22 200 x 60 x 40 22 16-75 135 M20 x 22 x 160 M20 x 69 76,00
26120... Stiitzschraube
Eigenschaften: vergitet, Festigkeitsklasse 8.8
G?windenenn- LS K D1 26120...
groBe mm mm mm
M10 39 8 30 9,30
M12 49 10 36 9,80
M16 55 13 42 12,30
M20 69 16 50 18,35
M24 87 20 60 27,25
26150... Spannpratze, stufenlos verstellbar

Eigenschaften: Stahl, geschmiedet und verglitet, verzinkt
Lieferumfang: komplett mit Schraube fur T-Nuten DIN 787, Mutter DIN 6330-B, Scheibe DIN 6340

und U-Stiick

26150
Nut H B1 Spannschraube LxB2 D Ef E2 26150...
mm mm mm mm mm mm mm
12 0-50 17 M12 x 12 x 125 140 x 50 60 30 55 40,90
14 0-50 17 M12 x 14 x 125 140 x 50 60 30 55 41,75
16 0-75 17 M16 x 16 x 160 140 x 50 60 30 55 45,25
18 0-75 17 M16 x 18 x 160 140 x 50 60 30 55 45,25
20 0-85 21 M20 x 20 x 200 175 x 60 80 40 70 61,30
22 0-85 21 M20 x 22 x 200 175 x 60 80 40 70 62,60
26160... Spannpratze, kurz
i
Eigenschaften: stufenlos verstellbar, vergutet, verzinkt
o 0
Yot
'
= O 26160 Lieferung ohne Spannschraube
1
Bl
B1 H1 H2 Nut L x B2 D E1 E2 K 26160
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
13 0-35 30-55 12+14 88 x 38 48 23 28 14 22,85
18 0-55 42-84 16+18 130 x 56 74 29 38 18 28,15
22 0-65 50-100 20+22 140 x 66 80 32 46 20 36,40
26 0-75 54-111 24+28 174 x 76 100 39 52 24 51,90
32 0-80 62-125 36 200 x 90 110 44 61 28 101,10
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26170... Spannpratze, lang, gekropft

Eigenschaften: stufenlos verstellbar, vergltet, verzinkt
Lieferumfang: Spannpratze und U-Stlick

':/ :
: 3
26170
c
[0}
c
o 1-B) %
7]
fir Spann-
B1 H1 schraube Nut B2 L H2 H3 E K e o
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
22 25-50 M20 20 +22 66 200 60 18 88 20 41,85
26 30-70 M24 24 +28 76 232 70 22 97 24 58,60
32 40-75 M30 36 2 263 80 25 107 28 127,10
261701... Spannpratze , Krokodil“ mit Gegenhalter, verstellbar d

Eigenschaften: stufenlos verstellbar, vergitet, verzinkt, mit unverlierbarem Druckstlick
und Gegenlager
Lieferumfang: komplett mit Spannschraube DIN 787, Scheibe DIN 6340 und Mutter DIN

6330B
A A2 B2 x L B3 E1 E2 H2 K
B1 x Nut
mm mm mm mm mm mm mm mm
13x 10 27 17 44 x 115 30 25 30 18 11 %
13x 12 27 17 44 x 115 30 25 30 18 11
13x 14 27 17 44 x 115 30 25 30 18 11
17 x12 36 21 55 x 150 41 35 36 20 12 Ly
17 x 14 36 21 55 x 150 41 35 36 20 12 . ST
17 x 16 36 21 55 x 150 41 35 36 20 12 1
261701
17x18 36 21 55 x 150 41 35 36 20 12
21x16 42 27 62 x 187 30 44 44 30 14
21x20 42 27 62 x 187 30 44 44 30 14
21 x22 42 27 62 x 187 30 44 44 30 14 7~ he
2520 51 | 34 | 70x235 | 30 | 60 | 47 | 31 17 | L[ x
25x 22 51 34 70 x 235 30 60 47 31 17
25x 24 51 34 70 x 235 30 60 47 31 17
25x 28 51 34 70 x 235 30 60 47 31 17
B1 x Nut Spannschraube | max. Spannkraft HA1 B1 x Nut Spannschraube | max. Spannkraft HA1
mm DIN 787 kN mm 261701 | | DIN 787 kN mm 261701...
13X10 M10 x 10 x 100 25 0-40 51,50 21X16 M16 x 16 x 200 55 0-80 89,00
13X12 M12 x 12 x 125 30 0-55 51,90 21X20 M20 x 20 x 200 60 0-80 93,00
13X14 M12 x 14 x 125 30 0-55 53,20 21X22 M20 x 22 x 200 60 0-80 96,60
17X12 M12 x 12 x 160 35 0-70 61,70 25X20 M20 x 20 x 250 70 0-100 119,40
17X14 M12 x 14 x 160 35 0-70 63,50 25X22 M20 x 22 x 250 70 0-100 129,20
17X16 M16 x 16 x 160 40 0-70 64,90 25X24 M24 x 24 x 250 75 0-100 134,60
17X18 M16 x 18 x 160 40 0-70 64,90 25X28 M24 x 28 x 250 75 0-100 140,90

e Masch'"e"

Aktuell den Sie hier

angebote fin
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261702... Stiitzverldngerung d
Eigenschaften: Stahl verzinkt und vergltet, Stiitzschraube
vergltet, Festigkeitsklass 8.8 - '
Einsatz: Stltzverlangerung wird zur VergréBerung der
Spannhohe auf den Gegenhalter (Art.-Nr. 261701...) T ! = =3 e *
geschraubt = : L Wy ¥ ~
Lieferumfang: Grundkorper, Stlitzschraube und | ) | e | . h
Befestigungsschrauben y= ——I— o | |
. L | < w7 !
L}  —— 1} - o
N TI i : - 261702
DxLS A B C D1 E G H K 261702...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
M10X39 10 30 30 30 44 M5 8-30 8 13,30
M12X49 16 35 42 36 54 M5 10-37 10 20,65
M12X94 16 35 42 36 54 M5 10-80 10 20,65
M16X55 20 40 50 42 60 M5 13-41 13 25,85
M16X90 20 40 50 42 60 M5 13-73 13 30,35
M20X69 25 50 50 50 70 M6 16-52 16 36,85
M20X109 25 50 50 50 70 M6 16-91 16 46,50
261705... Spanneinheit d
Eigenschaften: Vergltungsstahl, stufenlos verstellbar
Einsatz: zum Spannen auBerhalb des Werkzeugtisches, sowie von groBen Werksttlicken bzw. S
Werkzeugen, welche keinen Platz flir Spannelemente auf dem Werkzeug- bzw. Maschinen- PR . o m i
tisch zulassen L —_
(]
\“ - .:l  L— ;._ g - .:F—?‘-—
@8 a

Nicht zum Einsatz an 7 -Gl 6L
Pressen geeignet! 1 L0l

e 261705
H A L K1 K2 Spannkraft | Drenmo- SWi sw2
Nut P ment G 261705...
mm mm mm mm mm kN Nm mm mm
18 20-35 105 125 27 40 15 70 18 6 M12 158,30
22 30-45 168 165 35 55 25 170 24 8 M16 194,50
28 40-53 206 255 33 85 50 320 30 10 M20 351,00
261706... Druckschraube mit Kugel J
Eigenschaften: glatt EITE
|
261707... Druckschraube mit Kugel J |
Eigenschaften: geriffelt EITE A - )
“‘j 261706 261707
LxG H ol oK Sw 261706... | 261707... &/
mm mm mm mm mm
12XM12 18 20 10,5 17 41,40 50,60
16XM16 27 30 20 27 50,60 61,30
26200... Einfaches Spanneisen (%IM
Eigenschaften: Vergltungsstahl, lackiert, mit planparallelen Spann- und Auflageflachen
Einsatz: Spanneisen kénnen mit verschiedenen Spannunterlagen kombiniert und dadurch unterschiedlichen
Werksttickformen und -gréBen angepasst werden 26200
fiir Spann- | fir Spann- ]
B1xL schraube schraube A B2 B3 Ef E2 26200... ‘ ‘ ‘ <
mm mm mm mm mm mm
mm Zoll i
11X80 M10 3/8 15 30 12 15 30 6,80
14X100 M12/M14 172 20 40 14 21 40 7,20 =
14X125 M12/M14 172 20 40 14 21 50 8,30 q i
18X125 M16/M18 5/8 25 50 18 26 45 10,00 @ i C:D o
18X160 M16/M18 5/8 25 50 18 26 65 13,40 i ¢
22X160 M20/M22 3/4 30 60 22 30 60 19,35
22X200 M20/M22 3/4 30 60 22 30 80 23,95 e
26X200 M24 1 30 70 26 35 80 27,50 4 ' i
26X250 M24 1 35 70 26 35 105 38,90
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26210... Spanneisen mit Treppenzédhnen e
Eigenschaften: Vergiitungsstahl, lackiert, mit planparallelen Spann- und Auflageflachen passend zu gezahnten _ga_’ %?-."
Spannunterlagen (Art.-Nr. 26300...)
Einsatz: Spanneisen kdnnen mit verschiedenen Spannunterlagen kombiniert und dadurch unterschiedlichen 26210
Werkstlckformen und -gréBen angepasst werden
fir Spann- | fiir Spann- E
E11mx L schr’;ube schrZube mAm nB{rzn nE:?n nlf:n rEfn 26210... :'., Clj !
mm Zoll g = =
6,6X50 M6 1/4 10 20 8 10 20 8,40 ' H g
6,6X80 M6 1/4 10 20 8 10 45 14,10 %
9X60 M8 5/16 12 25 10 13 22 10,20 . (%
9X100 M8 5/16 12 25 10 13 60 15,00 | 1 N
11X80 M10 3/8 15 30 12 15 30 12,90 ‘,‘! r =]
11X125 M10 3/8 15 30 12 15 70 15,90 ﬂi Cb =
14X100 M12/M14 1/2 20 40 14 21 40 13,00 \\—i !
14X160 M12/M14 1/2 20 40 14 21 90 20,65 Ry B ]
18X125 M16/M18 5/8 25 50 18 26 45 18,65 L | -
18X200 M16/M18 5/8 25 50 18 26 110 33,50
22X160 M20/M22 3/4 30 60 22 30 60 29,85
26X200 M24 1 30 70 26 35 80 45,65
26220... Abgeschrigtes Gabelspanneisen 63|’)1IEI:IB

Eigenschaften: Vergltungsstahl, lackiert, mit planparallelen Spann- und Auflageflachen
Einsatz: Spanneisen kdnnen mit verschiedenen Spannunterlagen kombiniert und dadurch unterschiedlichen
Werksttckformen und -gréBen angepasst werden

fir Spann- | fiir Spann-
21mx L schrgube schrZube mAm rErQn r?]r?] ne]‘:q 26220...
mm Zoll

11X100 M10 3/8 20 31 10 5 7,50 26220

14X125 M12/M14 1/2 25 38 12 6 8,60 1
14X160 | M12/M14 1/2 25 38 12 6 9,80 3 r,/‘" <
14X200 M12/M14 1/2 25 38 12 6 12,80 i 1
18X160 M16/M18 5/8 30 48 15 8 12,10

18X200 M16/M18 5/8 30 48 15 8 13,90

18X250 M16/M18 5/8 40 48 15 10 20,00 4

22X200 M20/M22 3/4 40 52 15 10 18,45 { ! :I:‘\ i
22X250 M20/M22 3/4 40 62 20 10 24,75 =K ) &
22X315 M20/M22 3/4 40 62 20 10 32,15 t T
22X500 M20/M22 3/4 50 62 20 10 61,30 L

26X200 M24 1 40 66 20 10 22,85 - "
26X250 M24 1 40 66 20 10 26,65

26X315 M24 1 40 66 20 10 38,25

26X500 M24 1 50 66 20 10 68,00

26230... Abgeschragtes Gabelspanneisen mit Nase '33\'1'}!

Eigenschaften: Vergiitungsstahl, lackiert, mit planparallelen Spann- und Auflageflachen oN /
Einsatz: Spanneisen kdnnen mit verschiedenen Spannunterlagen kombiniert und dadurch unterschiedlichen 4 = ==
Werksttickformen und -groBen angepasst werden ' e
fur Spann- | fur Spann-
Ejmx o schrZ\ube schrZUbe mAm rﬁi n?g,' r:fn rln_?n 26230... 26230
mm Zoll = 1

11X125 M10 3/8 20 30 20 38 24 22,00 *: f ] "‘l
14X160 M12/M14 172 25 40 24 47 30 18,85

14X200 M12/M14 1/2 25 40 24 47 30 21,25 R e C E— T, T
18X200 M16/M18 5/8 30 50 28 57 36 25,45 i C‘ S 15
18X250 M16/M18 5/8 30 50 28 57 36 33,90 JEl

22X250 M20/M22 3/4 40 60 35 68 45 48,85 L2 !

22X315 M20/M22 3/4 40 60 35 68 45 60,00 o - e
26X250 M24 1 40 70 43 83 56 52,80

26X315 M24 1 40 70 43 83 56 60,00
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26235... geschlossenes Spanneisen mit Nase 6315 J
GNG —
Eigenschaften: stufenlos verstellbar, vergitet, lackiert, mit geschlossenem Schlitz fiir den Einsatz bei rotieren- S -
den Werkstlicken - -
Einsatz: Spanneisen kénnen mit verschiedenen Spannunterlagen kombiniert und dadurch unterschiedlichen l .
Werkstlckformen und -gréBen angepasst werden
fur fur 26235
B1 x L1 Spann- Spann- A B2 B3 E1 E2 L3 . -
26235... - ’
mm schraube | schraube mm mm mm mm mm mm 3 )
metr. Zoll o
22X250 M20/M22 3/4 40 60 35 68 160 45 57,30
22X315 M20/M22 3/4 40 60 35 68 220 45 66,20 )
22X400 M20/M22 3/4 50 60 35 68 300 45 121,60 3T & i
22X500 M20/M22 3/4 50 60 35 68 400 45 152,00 L e N
26X250 M24 1 40 70 43 83 140 56 123,40 — ,
26X315 M24 1 40 70 43 83 200 56 133,30 ; = By
26X400 M24 1 50 70 43 83 270 56 134,60
26X500 M24 1 50 70 43 83 370 56 171,70
26240... Einfach gekropftes Spanneisen g{g

Eigenschaften: Vergiitungsstahl, lackiert, mit planparallelen Spann- und Auflageflachen
Einsatz: Spanneisen kdnnen mit verschiedenen Spannunterlagen kombiniert und dadurch unterschiedlichen
Werkstuckformen und -gréBen angepasst werden

fur Spann- | fur Spann- f

S:rn)(L chrsube schr’;ube mAm n?r?n n??n mCm nE:n rﬁi mHm 26240... T Cl\\:l {!

mm Zoll |
11X100 M10 3/8 15 30 15 12 36 32 30 10,90 c }
14X125 | Mi2/M14 172 20 40 20 16 44 40 40 11,60 T
18X125 | Mi6/M18 5/8 25 50 25 20 51,5 40 50 14,80 =
18X160 | M16/M18 5/8 25 50 25 20 51,5 50 50 18,35 i i
22X160 | M20/M22 3/4 30 60 30 24 59 55 60 2695 | o o
22X200 | M20/M22 3/4 30 60 30 24 59 70 60 30,85 i '
26X200 M24 1 35 70 35 25 76,5 60 70 42,15
26X250 M24 1 35 70 35 25 76,5 80 70 52,80 BB

Kraftspanner und Zubehor

262531... Kraftspanner

Eigenschaften: stufenlos verstellbares Spannelement aus legiertem Verglitungsstahl in geschmiedeter, schwarz
verzinkter Ausflihrung, niedrige Bauhdhe, hohe Spannkréfte von 22-49 kN, in Héhe und Lénge stufenlos ver-
stellbar, aufgrund der sehr robusten Bauweise ist ein schnelles, unkompliziertes Spannen mdglich, einfache
Montage der Elemente

Einsatz:
1. Tragerelement auf dem Werkzeugtisch positionieren und mit vorgegebenem Anziehdrehmoment Md befes-
tigen.
2. Den Spannarm in die gewiinschte Position bringen. 262531
3. Durch das Betatigen der Verstellschraube wird das Werkstiick gespannt. -
Lieferumfang: komplett mit Befestigungssatz, Druckstlick in glatter und geriffelter Variante optional erhéltlich
i
Variante G Nut H L \ max. Belastung 262531... 4
mm mm mm mm mm kN
1 M12 14 5-38 65 15-50 22 124,30 1 &
2 M12 14 6-68 135 13-110 30 194,10 : ; —- "'l '
3 M16 18 6-68 135 16-114 30 194,10 L
T Bl
4 M12 14 6-50 95 12-82 32 170,80 e T
5 M16 18 6-50 110 15-95 40 196,80 LK
6 M16 18 5-80 155 16-134 43 209,00 3 : T
7 M20 22 7-88 175 19-165 49 279,00 5 L -
1 = _——]—---_— F 5
I = — @
262533... Zwischenelement i~ ———
Eigenschaften: aus legiertem Vergltungsstahl, in geschmiedeter, schwarz verzinkter
Ausfiihrung, weitere Spannhhen kdnnen durch den Aufbau mehrerer Zwischenele-
mente erreicht werden, stufenloser Ubergang der Spannhdhe
Lieferumfang: komplett mit Befestigungssatz 2
L\ = [
Variante G Nut A L 262533... Y T U =
mm mm mm mm 1 R i
1 M12 14 35 65 92,10 S . il e, e
2 M12 14 60 135 95,70 AT e = MR |
3 M12 14 60 95 93,50 = 4
4 M16 18 70 110 109,60 Bl L L. 62 _|
5 M16 18 70 155 114,10 r - - 262533
6 M20 22 80 175 154,30 = -
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262535... Druckstiick mit Spannstift

Einsatz: fur verschiedene Werkstlickoberflachen geeignet

Variante AxBxC Ausfiihrung 262535... eS
mm

1 14x19x 12 glatte Druckflache 4,40 _\_g

2 14x19x12 geriffelte Druckflache 4,60

3 19,5 x 25 x 18 glatte Druckflache 4,40 . 262535 c
4 19,6 x25x 18 | geriffelte Druckfléche 4,60 [R50 R (P o) B ] i
5 24 x 30 x 20 glatte Druckflache 4,60 g
6 24 x 30 x 20 geriffelte Druckflache 4,70 C%
7 28 x 36 x 25 glatte Druckflache 4,90 N
8 28 x 36 x 25 geriffelte Druckflache 5,40

26266... Richtkeil-Hohenkeil

Eigenschaften: Zentrierloch @ 12 mm, Sphéroguss und Stahl verglitet im Brinier-
ton angelassen, Keilflache fein bearbeitet

Einsatz: mit Ublicher Handkraft I&sst sich der Richtkeil noch bei einer Belastung
von 1/3 Fmax. leicht verstellen, die fein bearbeitenden Keilflachen erlauben ein 3
ruhiges, feinfuhliges Verstellen, genauer als 1/10 mm, wahlweise durch Réndel- % -
schraube oder mit Sechskantschraubendreher, die doppelte Keilwirkung ergibt e B

einen groBen Hub und eine prazise vertikale Bewegung ohne seitliches Verschie- =i o {

ben, der Hhenkeil bewahrt sich bei schwierigen Guss- oder Schmiedestlicken =TI @Y : B ¢

auf groBen Werkzeugmaschinen, verfligt Uber ein zusatzliches Zentrierloch im T T & 7 t - 26266
Boden der Grundfléache, dadurch besteht die Mdglichkeit zum Aufsetzen des §

Richtkeils auf schwere Schraubbdcke - , - Lo ]
GréBe H F max. B1 B2 L Verstellweg/U SW Gewicht 26266...

mm kN mm mm mm mm mm g

63 50-63 40 40 40 63 0,86 13 1600 235,00

125 100-125 100 115 60 125 1,16 24 8500 504,00

190 170-190 250 145 80 175 2,02 36 23000 1315,00

26268... Prazisionsrichtkeil-Hhenkeil .A.m.[:@ J

Eigenschaften: Zentrierloch @ 12 mm, Stahl einsatzgehartet und

Keilflachen fein bearbeitet —e . i
Einsatz: die fein bearbeiteten Keilflichen erlauben ein ruhiges, fein- =12 N i
fuihliges Verstellen (kleiner als 1/10 mm), Bedienung kann mittels 5 el 2 —_— |
Maulschlissel erfolgen - somit ist hohe Sicherheit und einfache b ——t o ' 2
Handhabung bei groBen Verstellkraften gegeben, die doppelte f i a o
Keilwirkung ergibt eine prazise vertikale Bewegung ohne seitliches ‘ THL 1] IEE: E
Verschieben, durch die flache Bauweise des Prazisions-Héhen- 4 [ 1
keils erreicht man héhere Sicherheitseigenschaften beim Ausrich- I - - ' 26268
ten von schweren und groBen Bauteilen - . = CAS W
L (8] L X f@
Passende Aufsétze finden Sie
unter Art.-Nr. 26380..., 26382...
und 26390!
GriBe H B1 L L1 L2 Verstellweg/U F max. SW Gewicht 26268...
mm mm mm mm mm mm kN mm g
55 50-55 60 128 150-179 60 0,71 40 22 2732 828,00
85 77-85 100 210 242-287 81 0,71 250 36 11064 1056,00

26280... Treppenbock, Breite 50 mm -ﬂ-m-F@- J 6[2%|1|\€|3

Eigenschaften: Spannstufen von je 7,5 mm Hohenunterschied, Maschinenguss, lackiert,

Standflache und Treppen plangefrést <, 70 - R —
. Hmin.-Hmax. A B1 B2 o B
Variante m mm mm m 26280... L -.~: —T : ] —= t
50 12,5-50 42,5 50 50 15,50 e Ny W 15 M I,
95 57,5-95 95 55 50 24,25 4 PN |
140 102,5-140 100 60 50 31,15 [ || ¢ II | - ;
185 147,5-185 105 65 50 42,40 I = |
230 192,5-230 110 70 50 50,10 | | | | |
275 237,5-275 115 75 50 57,30 : T = - . | —
320 282,5-320 120 80 50 70,20 = A - - —
& e
Gr.50 ] __,i_}-u'--r- L -
= 26280
" ! g
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. DIN
26282... Treppenbock, Breite 80 mm -A.fn-‘:@- d 6318 B

W
Eigenschaften: Spannstufen von je 7,5 mm Hohenunterschied, Maschinenguss, la- -
ckiert, Standflache und Treppen plangefrast - 70 - in S
. Hrmin.-Hmax. A B1 B2 i A £ | —
Variante 26282... L 4w (- 1 i
mm mm mm mm iy R — A — |
50 12,5-50 42,5 80 80 26,25 e EHL |
| . -. —
95 57,5-95 95 85 80 48,35 g p ; , ,_"'...-"'-'-‘—-'
140 102,5-140 100 90 80 57,30 £ | | =
I : 26282
1 b | | I
1]
G580 T T e Lw
L
(2 | 2
SR L= ,
i
26300... Universal-Spannunterlage -A.m-‘:@-
Eigenschaften: Stufenhohe: senkrecht 4,65 mm, waagerecht 2,3 mm, Vergu-
tungsstahl, lackiert i
Variante | Hmin--Hmax. A B c 26300...
mm mm mm mm
1 23-51 19 30 33 3,60 ) T |
2 39-107 35,5 30 66 6,50 & ! L-'1I |
c
3 71-208 68 30 131 16,15 L Ty |
o \.I_L
!
-: |
11 Y
- . - - B -
™ ) ! 26300

Hrmiri,

]
]

26310 Universal-Spannunterlagen-Satz

Eigenschaften: Vergltungsstahl, lackiert, Spannhéhen von 22 bis 208 mm
Abmessungen: 280 x 155 x 40 mm
Lieferumfang:

® je 4 Paar Spannunterlagen GroBe 1 und 2, je 2 Paar GroBe 3

* im Holzkasten

EYLLASER

Wir beschriften |hr Werkzeug.

Ob Metall oder Kunststoff, Hammer oder EYLL ASER 'Y Eylruf: 0371 / 5267-0
Bohrer, Anlassmarkierung oder Gravur - oder Eylmail:

wir lasern fast alles. ) info@werkzeug-eylert.de

Gewerbegebiet am Stadion
F.-0.-Schimmel-Str. 3, 09120 Chemnitz

i ; Eyiruf: 0371/5267-0
WERKZEUGEVLERT | o 2riers,
Eylmail: info@werkzeug-eylert.de Das- S
Eylnet: www.werkzeug-eylert.de / www.eylshop.de Technlkzenh-un-P
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Schraubbécke und Zubehor

26320... System-Schraubbock MAXION E { : : : :,

Eigenschaften: Spindel aus Maschinenbaustahl, verzinkt und chromatiert, Kérper aus Prazisionsstahlrohr,
blau beschichtet, Hohe schnell voreinstellbar mit Innensechskant-Schlussel und regulierbar durch metri-
sches Feingewinde, selbsthemmend, Uibereinander angeordnet anwendbar, Gewinde M16 im FuBteil

P82
c
| [}
== SW0 =
! \ 5
/ \ Q
-~ ’\ w
== dTE @O o
= | Schraubbockwagen
I',_=1 auf Anfrage lieferbar!
1] 1 | ]
3.0 Pga. 2]
Variante Verstellbereich Typbezeichnung Tragkraft 26320...
mm kN
125 125-175 MB 125 58 68,80
175 175-275 MB 175 58 74,90
275 275-400 MB 275 58 83,20
400 400-525 MB 400 58 90,30
650 650-775 MB 650 35 105,70
775 775-900 MB 775 26 114,00
900 900-1025 MB 900 20 122,40

mit Schraubbockwagen

Sl
"%j |
26330 Richtschraubbock mit drehbarer Kugel 40,85 .Am.f:@

Eigenschaften: Stahl vergltet, im Briinierton angelassen, Kugel gehértet, Justiergenauigkeit ca. 0,1 mm,
Spannhdhen von 56 bis 70 mm

Einsatz: durch die punktférmige Auflage besonders geeignet zum Unterstiitzen und Ausrichten von Freiformfla-
chen wie Guss- und Schmiedewerkstlicke

Tragkraft: 30 kN

26330

_-__'Z-" v
26350... Schraubbock mit flacher Auflage Am.p@

Eigenschaften: mittelschwer, mit Zentrierloch (Durchmesser 12 mm), Spindel: Trapezgewinde,

selbsthemmend, mit Endsicherung, Vergiitungsstahl, lackiert 1R
Variante Hmin.-Hmax. TR D1 D2 Tragkraft 26350...
mm mm mm kN
52 42-52 30x4 50 50 100 29,95
70 50-70 30x4 50 50 100 32,00
100 70-100 30x4 50 50 100 36,40
26355... Schraubbock mit flacher Auflage und Gewinde .Am.p@

Eigenschaften: Zentrierloch mit Gewinde M12, Spindel: Trapezgewinde, selbsthemmend, mit
Endsicherung, Vergiitungsstahl, lackiert

Einsatz: auf Karusselldrehmaschinen, um optimale Spannhdhen zu erzielen und Fliehkrafte
aufzunehmen

Variante Hmin-Hmax = D1 D2 Tragkraft 26355...
mm mm mm kN
52 42-52 30x4 50 50 100 35,85
70 50-70 30x4 50 50 100 42,35
100 70-100 30x4 50 50 100 44,00

he oo . 26355
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26375... Atlas-Schraubbock mit Gegenmutter m@ J

Eigenschaften: Zentrierbohrung @ 12 mm, Spindel komplett aus Vergitungsstahl,
mit Trapezgewinde, Spindelkopf, briniert, Grundkdrper aus Grauguss, lackiert W

Hrmax,

= i 26375

- - - U -
- -— - ! -
Variante Hmin.-Hmax. R B1 B2 L SW Tragkraft 26375...
mm mm mm mm mm kN
100 100-140 30x6 18 75 110 46 60 68,90
140 140-200 30x6 18 75 110 46 60 86,80
200 200-320 30x6 22 90 160 46 40 120,30
320 320-550 30x6 22 90 160 46 25 140,40
26376..  Schraubbock, schwer n.m.p@ o
| _ab Work |

Eigenschaften: mit Messing-Feststellschraube, Zentrierloch @ 12 mm, Spindel und s
Grundkorper aus Vergltungsstahl, mit Trapezgewinde, Spindelkopf, briniert, lackiert =
Einsatz: Grundplatte mit geschlossenen Langléchern zum Einsatz auf Karuselldreh-
maschinen, Gewinde in der Kopfauflage zur Fixierung der Spannelemente-Einsatz
unter Fliehkréaften

W
R0
Schraubbock nicht
unter Belastung
verstellen!
26376
Variante Hmin.-Hmax. =R B1 B2 L SwW Tragkraft 26376...
mm mm mm mm mm kN
300 200-300 40x7 26 190 220 65 80 301,00
460 290-470 40x7 26 190 220 65 60 313,00
750 430-750 40x7 26 190 220 65 50 364,00
1250 710-1250 40x 7 26 190 220 65 40 473,00
26377 Zentrierplatte mit Gewinde

Eigenschaften: Stahl verglitet, im Briinierton angelassen

Einsatz: auf die Zentrierplatte konnen die Schraubbdcke (Art.-Nr. 26355...) geschraubt werden
Aufnahmedurchmesser innen: 30,8 mm

Durchmesser: 50 mm

Schrauben-Durchmesser: M38 x 2

Hohe: 12 mm

= 26377

26378 Fixieraufsatz mit Gewinde 47,40 n.m.p@

Eigenschaften: Stahl vergltet, im Briinierton angelassen
Einsatz: fir Gabelspanneisen, Zentrierplatte kann auf Schraubbdcke geschraubt werden, Innengewinde
zur zusatzlichen Befestigung von Spanneisen auf Schraubbdcken

Durchmesser: 78 mm i f |
Innendurchmesser: 25 mm ' '
Hohe: 15 mm

Mz 26378
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26380... Fixieraufsatz

Eigenschaften: fir Gabelspanneisen, Stahl vergitet, im Briinierton angelassen
Einsatz: in Verbindung mit allen Schraubbdcken geeignet, zum Unterstltzen und Ausrichten von Guss- und

Ame@®

Schmiedewerkstlicken

Variante H P D1 L 26380... _
mm mm mm mm 1 . A o ——
14 12 63 14 15 27,35 N N
25 15 78 25 25 32,25 - s
C
i 26380 @
- - Q.
%)
AN
26382 Kugelaufsatz 6,80 A.mp@.

Eigenschaften: Stahl verglitet, im Briinierton angelassen

Einsatz: in Verbindung mit allen Schraubbdcken geeignet, zum Unterstiitzen und Ausrichten von Guss- und
Schmiedewerkstiicken

Durchmesser: 37 mm

Hohe: 10 mm

: ! 26382
: 1
=
| i
|
12
26384..  Prismaaufsatz -ﬂ-m-F®-
Eigenschaften: Stahl verguitet, im Brinierton angelassen
Einsatz: in Verbindung mit allen Schraubbdcken geeignet, zum Unterstltzen und Ausrichten von Guss- und |
Schmiedewerkstiicken
Variante H D Dimin. Dimax. 26384...
mm mm mm mm & ! i
45 15 45 10 50 16,85 e i
o ! 26384
65 30 65 22 100 35,35 b=t =l }
12
26386 Zentrierplatte 10,90 .A.mp@.
Eigenschaften: Stahl verglitet, im Briinierton angelassen
Einsatz: in Verbindung mit allen Schraubbdcken geeignet, zum Unterstiitzen und Ausrichten von Guss- und DD =
Schmiedewerkstiicken |
Durchmesser: 45 mm | o MDD . =
Héhe: 8 mm | ™
| .
| | 1 ! 26386

26390 Aufsatz mit drehbarer Kugel

2725 AMEQ
Eigenschaften: Stahl verglitet, briiniert, Kugel gehértet

Einsatz: in Verbindung mit allen Schraubbdcken geeignet, zum Unterstiitzen und Ausrichten von Guss- und
Schmiedewerkstiicken

Durchmesser: 45 mm

Durchmesser am Schaft: 12 mm

Radius: 10 mm

Tragkraft: 30 kN : ——t— 1 26390

Hohe: 25 mm [ - i

Alles avs

einer Handl!

F.-0.-Schimmel-Str. 3 - 09120 Chemnitz - Eylruf: +49 (0)371 5267-0 - Eylmail: info@werkzeug-eylert.de - Eylnet: www.werkzeug-eylert.de
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Befestigungselemente

264...

Schraube fiir T-Nuten

AMEQ) O

DIN WAL
787

Eigenschaften: geschmiedet, gefraste T-Nutfihrung, Gewinde gerollt, Vergiitungsstahl 264
W 1 > |
S | — —‘
Qo) e H—F——F &
= i ‘ }
Weitere GréBen auf ' | & —
Anfrage! K L |
-— - Ll
Variante D L Nut A B E K Festigkeits- 264...
mm mm mm mm mm mm mm klasse
00 M10 40 10 9,7 30 15 6 10,9 5,30
01 M10 63 10 9,7 45 15 6 10,9 5,30
02 M10 100 10 9,7 60 15 6 10,9 5,50
03 M12 50 12 11,7 33 18 7 10,9 5,30
04 M12 80 12 11,7 55 18 7 10,9 5,50
05 M12 125 12 11,7 75 18 7 10,9 6,40
06 M12 50 14 13,7 33 22 8 10,9 5,30
07 M12 80 14 13,7 55 22 8 10,9 5,60
08 M12 125 14 13,7 75 22 8 10,9 6,70
09 M16 63 16 15,7 45 25 9 8,8 6,80
10 M16 100 16 15,7 65 25 9 8,8 7,60
11 M16 160 16 15,7 100 25 9 8,8 8,70
12 M16 63 18 17,7 45 28 10 8,8 7,20
13 M16 100 18 17,7 65 28 10 8,8 7,70
14 M16 160 18 17,7 100 28 10 8,8 9,20
15 M20 80 20 19,7 55 32 12 8,8 9,80
16 M20 125 20 19,7 85 32 12 8,8 10,70
17 M20 125 22 21,7 85 35 14 8,8 11,40
18 M24 160 28 27,7 110 44 18 8,8 18,15
. —— .
26420... Stiftschraube DIN
6379 26420
Eigenschaften: vergitet, gerolites Gewinde, Verglitungsstahl
= !
1 | o
i
Bi | | B2
L
DxL B1 B2 Festigkeits- 26420... DxL B1 B2 Festigkeits- 26420...
mm mm mm klasse mm mm mm klasse
M8X40 11 20 10,9 1,00 M16X63 19 32 8,8 2,40
M8X63 11 40 10,9 1,20 M16X80 19 50 8,8 2,50
M8X80 11 50 10,9 1,30 M16X100 19 63 8,8 2,60
M8X100 11 63 10,9 1,40 M16X125 19 75 8,8 2,90
M8X125 11 75 10,9 3,70 M16X160 19 100 8,8 3,70
M8X160 11 100 10,9 3,90 M16X250 19 160 8,8 5,10
M10X50 13 25 10,9 1,30 M20X80 27 32 8,8 3,90
M10X80 13 50 10,9 1,60 M20X125 27 70 8,8 4,90
M10X125 13 75 10,9 1,90 M20X200 27 122 8,8 6,80
M10X200 13 122 10,9 2,60 M20X250 27 160 8,8 8,20
M12X50 15 25 10,9 1,40 M20X315 27 200 8,8 10,10
M12X63 15 32 10,9 1,60 M24X100 35 45 8,8 6,30
M12X80 15 50 10,9 1,60 M24X125 35 70 8,8 6,70
M12X100 15 63 10,9 1,80 M24X160 35 100 8,8 7,30
M12X125 15 75 10,9 2,20 M24X200 35 122 8,8 8,90
M12X200 15 122 10,9 2,70 M24X250 35 160 8,8 10,50
M14X63 17 32 8,8 1,80 M24X315 35 200 8,8 12,60
M14X100 17 63 8,8 2,40 M24X400 35 250 8,8 15,60
M14X160 17 100 8,8 2,90 M24X500 35 315 8,8 20,65
M14X200 17 122 8,8 3,60 M24X630 35 315 8,8 27,00
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26421... Stiftschraube mit Innensechskant DIN _

6379l 26421
Eigenschaften: vergltet, gerolites Gewinde, in den Lédngenabstufungen den Normzahlen angepasst,
Vergiitungsstahl =
Einsatz: durch den Innensechskant wird ein schnelles Lésen bzw. Spannen mdglich = — —

- S - - I R = . _
M12X100 4 15 63 4 10,9 13,40 - -
M12X125 4 15 75 4 10,9 15,30 S
M12X160 4 15 100 4 10,9 15,90 g
M16X125 4 19 75 4 12,9 15,60 &
M16X160 4 19 100 4 12,9 16,35 2
M16X200 4 19 122 4 12,9 16,75
M20X160 5 27 100 5 12,9 18,25
M20X200 5 27 122 5 12,9 19,00
M20X250 5 27 160 5 12,9 20,75
M24X200 5 35 122 5 12,9 31,15
M24X250 5 35 160 5 12,9 33,25

26430... Mutter fir T-Nuten Eé'gl

Eigenschaften: vergitet
Festigkeitsklasse: 10 .

Enm r"\r:lr{r: mAm mEm mHm me 26430... i _l
M8 10 9,7 15 12 6 1,70 e
M10 12 1,7 18 14 7 1,70 : [ i
M12 14 13,7 22 16 8 2,00 - E
M14 16 15,7 25 18 9 2,60
M16 18 17,7 28 20 10 3,10 i 26430
M20 22 21,7 35 28 14 5,10 {/_“' 3 i
M24 28 27,7 44 36 18 9,30 R '

X

26435... Mutter fiir T-Nuten, lange Form

Eigenschaften: vergiitet .

Einsatz: zur Schonung der Tischnuten an Prazisionsmaschinen

Festigkeitsklasse: 10 _J————j i
{ Y

am r’:ler]nt mAm mEm mHm mlf'n mLm Ciait L j e |
Ms 10 9.7 15 12 6 30 3,60 ) '

M10 12 11,7 18 14 7 36 3,80 S
M12 14 13,7 22 16 8 44 4,20 i
M14 16 15,7 25 18 9 50 5,30 26435
M16 18 17,7 28 20 10 56 6,50 i} 2
M20 22 21,7 35 28 14 70 11,40 m >
M24 28 27,7 44 36 18 88 21,35 e 1
1

26440... Mutter fiir T-Nuten ,,Rhombus*“

Eigenschaften: Vergltungsstahl g
Einsatz: die Rhombus-Muttern fiir T-Nuten kénnen von oben eingesetzt werden, wenn seitliches Einflihren nicht e |

moglich ist _: A, 47 .j

am Feitlfsksee:ts r':lrjr: mAm mEm mHm me 26440... |¥I i
M12 8 14 13,7 22 16 8 5,30 e el
M16 6 18 17,7 28 20 10 6,10
M20 6 22 21,7 35 28 14 9,50 .

M24 6 28 27,7 44 36 18 16,00 a

26440
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26445... Sechskantmutter DIN
6330 B
Eigenschaften: Vergitungsstahl
Einsatz: mit kugeligem Ende fiir Kegelpfannen DIN 6319 D oder G und mit flachem Ende fir Scheiben DIN 6340 P
Festigkeitsklasse: 10 P
S Gewinde E M R 26445... ]' -
mm mm mm mm mm , v
13 M8 14,4 12 12 0,40
16 M10 17,8 15 15 0,60 / \ i
P
17 M10 18,9 15 15 0,60 ( Yy -
\ A
18 M12 20,03 18 17 0,70 ‘ 26445
19 M12 211 18 17 0,70
21 M14 23,4 21 20 1,20 - -
22 M14 24,5 21 20 1,20
24 M16 26,8 24 22 1,20
30 M20 33,5 30 27 2,10
36 M24 40 36 32 3,40
26450... Verlangerungsmutter

Eigenschaften: Vergltungsstahl, beide Enden flach, nicht durchschraubbar, Einschraublénge mindestens 1 x

Durchmesser, optimal 1/2 Mutterhéhe ; i
Einsatz: Verbindungselement zwischen Schraube fir T-Nuten DIN 787 und Stiftschraube DIN 6379
Festigkeitsklasse: 10

im Ge¥$de mEm mMm 26500 |
13 M8 14,4 24 1,40 - b
16 M10 17,8 30 1,60
17 M10 18,9 30 1,60 AN
18 M12 20,03 36 1,80 § ) )
19 M12 21,1 36 1,80 T Y '
21 M14 23,4 42 2,60 L A
22 M14 24,5 42 2,60
24 M16 26,8 48 3,00
30 M20 33,5 60 5,50
36 M24 40 72 8,90
26455... Sechskantmutter mit Bund, Prazision EISJ3|C'$\1I
Eigenschaften: Vergltungsstahl, gedreht und gefrést
Festigkeitsklasse: 10 - = 1
im Ger\ll'lv::de mAm n?:n mEm mMm 26455... ‘ ‘ T o
13 M8 35 18 14,4 12 2,20 ==l
16 M10 4 22 17,8 15 2,30
17 M10 4 22 18,9 15 2,30 =)
18 M12 4 25 20,03 18 2,40 i
19 M12 4 25 21,1 18 2,40 iy 26455
21 M14 4,5 28 23,4 21 2,80 r g
22 M14 4,5 28 24,5 21 2,80
24 M16 5 31 26,8 24 3,60 —E
30 M20 6 37 33,5 30 5,00
36 M24 6 45 40 36 8,30
26460... Sechskantmutter mit Bund (93@1'
Eigenschaften: Vergiitungsstahl, geschmiedet
Festigkeitsklasse: 10 - = i
inm Ger\rl'nvrl':de mAm n?:n mEm mMm 26450 T >
13 M8 35 18 14,4 12 0,60 e R
16 M10 4 22 17,8 15 0,90
18 M12 4 25 20,03 18 1,00 5 )
24 M16 5 31 26,8 24 1,70 i
30 M20 6 37 33,5 30 3,00 =g 26460
36 M24 6 45 40 36 4,50 r g
4 M27 8 50 45,6 40 14,10
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26463...

auch im ausgeschwenkten Zustand unverlierbar

AN

TWINNUT Mutter mit Bund und Trennsperre

Einsatz: teilbare Schraubenmutter fiir Schnellmontage, iberwindet lange oder beschadigte
Gewindestangen durch einfaches Darliberschieben, Mutterhalften sind durch die Trennsperre

DIN

6333SB

aadl

Gewinde S A D1 E M 26463...
mm mm mm mm mm
M6 10 3 14 11 9 27,95
M8 13 3,5 18 14 12 31,00
M10 17 4 22 19 14 39,85
M12 19 4 25 21 16 51,50
M16 24 5 31 27 21 60,80
M20 30 6 37 33 26 66,20
M24 36 6 45 40 30 85,40
26464 Montageschliissel 57,70 J - =
Einsatz: zum einfachen Offnen der TWINNUT-Mutter (Art.-Nr. 26463...) EITE
26467... Loser Nutenstein fiir kleine Maschinen J (??le\é
| ab Werk |

Eigenschaften: C 15 einsatzgehéartet und geschliffen

Einsatz: Nutenstein wird nach dem groben Ausrichten seitlich eingeschoben, beim Transport der Vorrichtung

Eine Viertel bis halbe
Drehung zum Kontern
reicht aus!

storen keine unten vorstehenden Nutensteine und der Maschinentisch kann nicht beschadigt werden 26464
NutmaBe B | NutmaB B1
Maschine Vorrichtung | Form H1 H2 H3 Ha L 26467...
mm mm mm mm mm
mm mm
10 12 A 12 3,6 - - 20 17,95
12 12 B 28,6 - 55 9 20 15,40 l:::?
26468... Loser Nutenstein fiir groBe Maschinen J E|3)3|2'\'!>,
Eigenschaften: C 15, einsatzgehartet und geschliffen 26467-26468
Einsatz: Nutenstein wird nach dem groben Ausrichten seitlich eingeschoben,
beim Transport der Vorrichtung stéren keine unten vorstehenden Nutensteine Form A Form B Form C
und der Maschinentisch kann nicht beschadigt werden - A
Bl > B2 Bl =82 Bl < B2
NutmaB B NutmaB B1 1 Blhs [l B1he 21 Bl
Maschine Vorrichtung | Form H H2 L 26468... AT 2| Ly s e T
mm mm mm | il |
mm mm 1 {3 1 el Y
12 20 A 14 | 55 | 32 26,50 X D’ 5 4 1 T, 4
14 20 A 14 | 55 | 32 26,95 T i = & = =
16 20 A 14 55 32 26,95 ¥ i ) 1 <
18 20 A 14 5,5 32 26,95 0,04 A pher— - =
20 20 B 45,5 - 32 26,95 0.04[A fe—e=stt .
22 20 C 50,5 - 40 38,35 _:El._DA (Al B2l
24 20 C 55,5 - 40 41,90 D __f D ? U 3
26469... Fester Nutenstein 1 1 1

Eigenschaften: C 15, einsatzgehartet und geschliffen

Einsatz: feste Nutensteine werden paarweise in die genormte, 20 mm breite Richtnut von Schraubstdcken oder __:____,--—
Vorrichtungen eingeschraubt, durch Wechseln der Nutensteine kann auf Maschinen mit verschiedenen Nuten-
breiten gearbeitet werden
Ausfiihrung: fiir kleine Maschinen
NutmaB B NutmaB B1 H L zylindrische 26469
Maschine Vorrichtung mm mm Schraube DIN84 26469...
mm mm oder 1ISO4762 @ g L LN,
10 20 10 22 M6 x 10 21,50 Ty eil [
12 20 10 22 M6 x 10 21,50 [ I
14 20 10 25 M6 x 16 21,50 D.04 | A |-obeB0E o
16 20 10 25 M6 x 16 21,50 1
18 20 10 25 M6 x 16 21,50 Nutmal Bl auf !
Anfrage auch in an- S 3
22 20 12 32 M6 x 16 24,75 deren Abmessungen i | o
24 20 12 32 M6 x 16 27,95 lieferbar! 1
26500... Kugelscheibe DIN
g 6319C
Eigenschaften: einsatzgehartet -
fur Schraube M D1 D3 H2 R 26500...
mm mm mm mm mm
8 8,4 17 3,2 12 0,50
10 10,5 21 4 15 0,70
12 13 24 4,6 17 0,80
14 15 28 5 22 1,20
16 17 30 5,3 22 1,30 e = 26500
20 21 36 6,3 27 1,80 b3
24 25 44 8,2 32 2,80
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26510... Kegelpfanne DIN
it 6319D
Eigenschaften: einsatzgehartet 120°
Einsatz: fir Schraubenfestigkeit entsprechend 8.8 geeignet G
fiir Schraube M D2 D4 H3 26510... \ ~ ’
mm mm mm mm ~ @ —
8 96 17 35 0,50 @ l I
10 12 21 42 0,70 =
12 14,2 24 5 0,80 Darf nur auf ebenen
Bohrungen und nicht D2
L 16,5 28 56 150 auf Schlitzen einge- 26510
16 19 30 6,2 1,40 setzt werden. D4
20 23,2 36 75 2,10
24 28 44 9,5 3,50
26520... Kegelpfanne DIN
9 6319G
Eigenschaften: vergitet 120°
Einsatz: zum Spannen Uber Schlitze geeignet -~ -
U r A\
flir Schraube M D2 D4 H3 26520... £ ) .
mm mm mm mm | - i )
8 9,6 24 5 1,20 s52 1 =
10 12 30 5 1,20
12 14,2 36 6 1,40 | 2D2 |
14 16,5 40 6 2,10 D4 26520
16 19 44 7 2,10 - -
20 23,2 50 8 2,90
24 28 60 10 4,90
26530... Scheibe DIN
6340
Eigenschaften: vergitet auf 350 HV
fur Schraube M GroBe D1 D2 S 26530...
mm Zoll mm mm mm —— - !
8 5/16 8.4 23 4 0,60 i |
10 3/8 10,5 28 4 0,70 A
12 172 13 35 5 0,80 |, 201 |
14 - 15 40 5 0,90 .
16 5/8 17 45 6 1,00 b bY: - 26530
18 - 19 45 6 1,30
20 3/4 21 50 6 1,60
22 7/8 23 50 8 2,00
24 7/8 25 60 8 2,50
26600... Spannwerkzeug-Sortimentskasten A
Eigenschaften: aus Vergltungsstahl, alle Teile \“
sind nach DIN oder Werksnorm auswechselbar ~
und kénnen ergénzt werden ~ @
Einsatz: fir Werkzeugmaschinen und T-Nuten- @ 7
tische, enthalt alle notwendigen Elemente zum
schnellen Aufspannen von Werkzeugen, Vorrich- Die Tiefspannbacken sind komplett
tungen oder Werkstiicken auf T-Nutentischen mit Muttern fir T-Nuten DIN 508,
Lieferumfang: im Holzkasten mit abnehmbarem Schrauben DIN 912 sowie zwei
Klappdeckel, mit Tiefspannbacken und Schrau- Sechskant-Stiftschltisseln DIN 911.
benpaste, ab M12 X 14 inkl. Nutenrdumer Séamtliche Teile sind auch einzeln
lieferbar!
26600
T-Nuten- .
Universal Spanneisen | schrauben Stiftschrauben Sechskant- Kegelpfan- u ) )
Nut . DIN 6379 nen Verlange- Tiefspann- Gabelring-
Spannunter- | mit Treppen- DIN 787 " muttern x . 26600...
mm 5 a Lange L ahnl. DIN rungsmutter backen schlissel
lagen zahnen Lénge L DIN 6330B
mm 6319G
mm
4 x GroBe 1, 4 x GréBe 11 2 x 40,
M10X10 4 x GroBe 2, 4 x 63, 4 x 80 6 x M10 6 x M10 4 x M10 4xGroBe12 | 1xSW 16 416,00
. x 80
2 x GroBe 3 4 x100
4xGroBe2, | 4xGrope 14| 2%50
M12X12 . ; 4 x 80, 4x100 6 x M12 6 x M12 4 xM12 4xGroBe12 | 1xSW 18 473,00
4 x GroBe 3 x 100
4x125
4xGroBe2, |4xGrope 14| 2X50
M12X14 . ; 4 x 80, 4x100 6 x M12 6 x M12 4 xM12 4xGroBe14 | 1xSW 18 494,00
4 x GroBe 3 x 100
4x125
4xGroBe2, |4xGrope1s| 2X8%
M16X16 . ‘ 4 x 100, 4x125 6 x M16 6 x M16 4 x M16 4xGroBe 16 | 1 xSW 24 641,00
4 x GréBe 3 x 125
4x 160
4xGroBe2, |4xGrope1s| 2X8%
M16X18 e ’ 4 x 100, 4x125 6 x M16 6 x M16 4 xM16 4 xGroBe 18 | 1xSW 24 651,00
4 x GroBe 3 x 125 4 x 160
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26610... Spannschraubensatz fiir T-Nuten

Eigenschaften: vergitet, Festigkeitsklasse 8 bzw. 10
Lieferumfang: im Holzkasten mit Klappdeckel

2 Spannen

26610
T-Nutenschrauben | Stiftschrauben Sechskantmut- | Verlingerunas- Kegelpfannen
Nut DIN 787 DIN 6379 98TUNGS™ | nd Kugelschei- | Scheiben LxBxH
. M tern muttern 26610...
mm Lange L Lénge L DIN 63308 DIN 6334 ben DIN 6340 mm
mm mm DIN 6319 C+G
2 x 50, 4 x 63,
M12X12 4 x 80, 4 x 100, 4 x 4 x 4 x 4 x 278 x 234 x 36 150,30
4x125 4 x 200
4 x 63,
2 x50, 4 x 100,
M12X14 4 %80 4x125 4 x 4 x 4 x 4 x 278 x 234 x 36 150,70
4 x 200
4 x 80,
2 x 63, 4 x 125,
M16X18 4 %100 4% 160, 4 x 4 x 4 x 4 x 339 x 294 x 48 207,00
4 x 250
4 x 80,
2 x 80, 4 x 125,
M20X22 4 %125 4% 200, 4 x 4 x 4 x 4 x 358 x 342 x 56 313,00
4x315
26620... Basis-Sortiment

Eigenschaften: alle Teile aus Vergltungsstahl, T-Nutenschrauben
Einsatz: ideal fur den Werkzeugbau, die Fertigung und Schulungseinrichtungen
Lieferumfang: im Karton

. . . . | T-Nutenschrauben | Stiftschrauben
GriBe Spannkraft Spannhohe bei | Spannhéhe bei DIN 787 DIN 6379 Sechskantmut- LxBxH
mm KN 2 Spannstellen | 4 Spannstellen Linge L Linge L tern mm 26620...
mm mm 9 ge DIN 63308
mm mm
2 x50,
M12X14 20 165 70 4 x 80, 2x 100 6 x 210x 173 x 85 233,00
4x125
2x 63, 2x 100
M14X16 28 195 100 4 x100, ' 6 X 210x 173 x 85 265,00
2x160
4 x160
2x 63, 2x100
M16X18 40 205 130 4 x 100, ' 6 x 236 x 208 x 95 308,00
4160 2x 160
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26630... Abdeckleiste fiir T-Nut, Lange 1000 mm

Eigenschaften: aus Aluminiumprofil, das Schneiden auf die gewlinschte Lénge ist mit einem feinen Sageblatt
problemlos méglich
Einsatz: schiitzt die Nut vor dem Eindringen von Spénen, erspart somit nachtrégliches Reinigen ] a
> > 7

Lieferumfang: 1 Leiste

fﬁ:nNutbreite 26630... fﬁlr"nNutbreite 26630... fﬁ:nNutbreite 26630... &
12 20,75 18 24,50 28 32,65 26630
14 22,00 20 26,25 36 38,35
16 23,75 22 27,25

26640... Spannketten-Satz

Eigenschaften: Spannhaken und Gegenhalter vergitet, Kette
aus Vergltungsstahl, Spannkrafterzeugung durch Exzenterwel-
le, die Kettenzugkraft wird durch die einstellbare Kettenspan-
nung bestimmt, gleichméBige Druckverteilung verringert die \
Verformung des Werkstlicks T 1 "

Einsatz: zum Spannen von Ventilkérpern, Flanschen, Pumpenge- - g ik =y E
h&ausen usw., auf Maschinentischen und Aufspann-Paletten = =" ST

Lieferumfang: Spannhaken, Gegenhalter und 4 verschieden lan-
ge Kettensegmente inkl. Verschlussglieder, 6 einrastbare Kunst- 2
stoffelemente (zur Werksttickschonung) i Jle [

. max. zuldssiges | max. erreichba- u
Gewinde Nut Drehmoment re Spannkraft Gesamtlange 26640...
mm mm mm
Nm kN
M12 14,16, 18 45 15 1108 688,00
M16 18, 20, 22, 24 90 40 1145 995,00
A B C E1 F1 H1 min. | H1 max. | Spannhub S1 E2 F2 H2 min. | H2 max. | Spannhub S2 | M N SW
GréBe | mm | mm | mm | mm | mm mm mm mm mm | mm mm mm mm mm | mm | mm
M12 36 36 18 49 21 95 125 30 54 49 111 127 16 20 15 36
M16 37 44 25 64 29 117 162 45 70 62 140 170 30 33 21 46
2665... Befestigung fiir T-Nuten

Eigenschaften: bestehend aus Mutter fiir T-Nuten, ahnlich DIN 508 und Schraube ISO 4762
Einsatz: zur Befestigung des Spannkettensatzes Art.-Nr. 26640...

Festigkeitsklasse: 8,8 e B
Variante mDm r’:‘rjr: mAm mEm mHm me 2665... i }
1 M12 14 13,7 22 16 8 4,40 s
2 M12 16 15,7 25 18 9 5,20 . | ‘i 1 I
3 M12 18 17,7 28 20 10 5,80
4 M16 18 17,7 28 20 10 5,80 .—E
5 M16 20 19,7 32 24 12 7,90 2665
6 M16 22 21,7 35 28 14 8,80
7 M16 24 23,7 40 32 16 15,10

266600... Nutenspanner

Eigenschaften: komplett mit Befestigung, Stahl, vergutet und im , |
Briinierton angelassen

- 3 266600
D I {
Variante Nut F F2 sw B B G H Hi 266600...
mm kN kN mm mm mm mm mm
12 14 7 35 5 22 13,6 M10 31 24 73,80
16 18 10 5 6 28 17,4 M12 39 30 87,70
20 22 16 8 8 35 21,5 M16 50 a7 133,70
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266605... Flachspanner

Eigenschaften: komplett mit Befestigung, Stahl, vergutet und im
Briinierton angelassen

L c
[}
| =
| : c
A AR 266605 &
n
(qV]
Nut G F1 F2 Hmin.-Hmax. B H1 L L1 L2 266605...
mm mm kN kN mm mm mm mm mm mm
14 M12 15 7,5 16-25 44 16 110 45-48 26 70,70
16 M12 15 7,5 16-25 44 16 110 45-48 26 72,50
18 M16 20 10 19-30 56 19 130 50-54 33 90,40
20 M16 20 10 19-30 56 19 130 50-54 33 110,00
22 M20 30 15 22-36 62 22 152 58-63 41 128,40
24 M20 30 15 22-36 62 22 152 58-63 41 158,30
28 M20 30 15 22-36 62 22 152 58-63 41 173,10
266606... Befestigungs-Satz fiir Flachspanner d
Eigenschaften: bestehend aus 3 Zylinderschraube DIN 6912, 3 T-Nutenstein DIN 508 und einer Kugelscheibe
DIN 6319C
Nut Gewinde Lange SwW 266606...
mm mm mm mm
14 M12 30 10 17,65
16 M12 35 10 24,85
18 M16 35 14 32,15
20 M16 40 14 42,75
22 M20 45 17 79,50 266606
24 M20 45 17 102,20
28 M20 55 17 121,80
266612... Flachspanner ,,Mini-Bulle* &

Eigenschaften: vergltet und im Brinierton angelassen
Lieferumfang: komplett mit Befestigungsschrauben |

Festigkeitsklasse 8.8 und Sechskantschraubendreher &/ & ™ ¥ = i
ISO 2936 S e C A
T| | > | {
= -
P '
F1
- 266612
F2 ’7
e
LT ]
Nut H B c H1 L X F1 F2 Bestelmengo/VPE | 266612
mm mm mm mm mm mm mm kN kN Paar
12 2,5-13,5 18 1,8 11 52 5 5 0,6 1 Paar /2 Stick 75,20
14 1,5-13,5 22 1,8 11 55 5 5,5 0,7 1 Paar / 2 Stlick 87,20
16 2,5-17 25 2,5 15 68 6 8 0,9 1 Paar / 2 Stiick 97,50
18 1,5-16 28 2,5 15 71 6 9 1 1 Paar / 2 Stiick 100,20
22 4,5-21,5 35 3 20 89 9 16 1,9 1 Paar / 2 Stlick 153,80
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26700... Tiefspannbacken ,,Bulle*
Eigenschaften: vergitet, im Brinierton angelassen, Backen spannen
durch Keilwirkung gleichzeitig nach vorn und unten B
Lieferumfang: komplett mit Befestigungsschrauben DIN 912 10.9,
Muttern fir T-Nuten DIN 508 und Sechskantschraubendreher ISO I 1
2936
.y
—i
1
: B
Nut B C D H L1 L2 L3 F1 F2 Bestellmenge/VPE 26700...
mm mm mm mm mm mm mm mm kN kN Paar
12 40 3 M10 20 80 39 26 16 0,6 1 Paar / 2 Stiick 83,60
14 40 3 M12 20 80 39 26 22 0,9 1 Paar / 2 Stiick 90,80
18 50 4 M16 25 100 46 34 36 1,4 1 Paar / 2 Stlick 119,00
20 50 4 M16 25 100 46 34 36 1,4 1 Paar / 2 Stiick 126,60
22 78 5 M20 30 140 65 50 36 1,4 1 Paar / 2 Stiick 209,00
26710... Stabilspannbacken J
Eigenschaften: Grundkdrper aus Temperguss, Spannbacken einsatz- C
gehértet, Spannbacken umdrehbar mit glatter Seite furr bearbeitete b | Gl
Werkstticke und geriffelter Seite fir rohe Spannflachen, hohe Bauart mit 1 +
exakter Prismenfiihrung, ohne Sechskantschraubendreher und Befesti- or'i' H i
gungsschraube, angegebene Spannkrafte werden bei optimaler Ausle- T e 2| E
gung der Besfestigungsschrauben und Ausnutzung des max. zuldssigen v ! ' ElE
Drehmoments erreicht, Niederzugkraft F2 wird bei einer glatten Werk- E_____ . ~| | T
stlickoberflache erreicht, durch die groBe Spannfldche eigenen sich die- ™ = ]
se stabilen Spannbacken zum seitlichen Spannen hoher Werkstiicke, als l
Befestigungsschrauben sind je nach Nutenbreite Schrauben fiir T-Nuten
DIN 787 - zwei Stiick je Spannbacke - separat zu bestellen —
Spannkraft: | lf 4
Variante 1 Variante 2 o -+ 26710
nach vorn: nach vorn: !
8 kN bei Nutbreite 12 mm 25 kN bei Nutbreite 20 mm 12
15 kN bei Nutbreite 14 mm 25 kN bei Nutbreite 22 mm = . -t
20 kN bei Nutbreite 16 mm 32 kN bei Nutbreite 24 mm o L1 -
28 kN bei Nutbreite 18 mm 32 kN bei Nutbreite 28 mm
36 kN bei Nutbreite 30 mm
nach unten: nach unten:
1,2 kN bei Nutbreite 12 mm 4,5 kN bei Nutbreite 20 mm
2,2 kN bei Nutbreite 14 mm 4,5 kN bei Nutbreite 22 mm
3,0 kN bei Nutbreite 16 mm 4,8 kN bei Nutbreite 24 mm
4,2 kN bei Nutbreite 18 mm 4,8 kN bei Nutbreite 28 mm
5,4 kN bei Nutbreite 30 mm
Variante Nut B1 B2 C E Hmin.-Hmax. H1 H2 L1 L2 26710...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
12,14,16, 18 19 65 8 12 85-99 38 40 179 112,5 226,00
2 20, 22, 24, 28, 30 26 75 11 12 100-118 45 40 230 138,5 306,00
26711... Seitenspanner d
Eigenschaften: kompakte Bauweise, feste und sichere Befestigung des ¥ -
Werkstiicks durch den Niederzugeffekt, erh6htes Spannen von Platten,
um Bohrungen und Nuten einzubringen, seitliches Spannen von Platten,
um Oberflachen ohne Storkontur komplett zu bearbeiten, seitliches Ge- ! ’
winde ermdglicht das Befestigen eines Anschlages, horizontale und ver-
tikale Einsatzmdglichkeit, Reduzierung der Rustkosten durch Einsparung y
von Rustzeit und Ristelementen
Einsatz: variabler Einsatz, als Festanschlag einsetzbar S S, -
Lieferumfang: komplett mit Befestigung
1 1 - ‘_}
e '___L 26711
) e ) 0-._ Ve
- o= Jo
Anzugs-
Nut G D B B1 B2 B3 E3 R H H1 H2 F1 F2 moment | 26711...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kN Nm
14 M12 68 53 19 9 20 31 50 65 72 7 12 7 75 215,00
18 M16 78 60 20,5 13,5 20 25,5 50 75 95 20 20 10 80 277,00
24 M20 108 88 28,5 18 20 38 75 100 118 18 25 17 160 605,00
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Zubehor fiir Seitenspanner

26712...

Einsatz: zusammen mit Seitenspanner (Art.-Nr. 26711...), um
quer und langs zur Tischnut zu spannen, Erhdhung der Aufla-
geflache des Werkstlickes

Lieferumfang: komplett mit Befestigungsschrauben

Basisplatte rund

T T ' 26712

26713...

Einsatz: zusammen mit Seitenspanner (Art.-Nr. 26711...), um quer und langs zur
Tischnut zu spannen, flir den einfachen Einsatz des Seitenspanners beim Spannen | |
quer und langs zur Nut, Erhéhung der Auflagefldche des Werkstlickes

Lieferumfang: komplett mit Befestigung

Basisplatte

Variante GroBe H ol 26713... 26713
mm rund
14 M12 x 14 30 75,60 104,70
18 M16 x 18 50 97,50 207,00
24 M20 x 24 60 525,00 339,00 L 8 "
26714... Nutenanschlag
Eigenschaften: vergltet und im Brinierton angelassen e B
P4
| =
. - -
-2 - Rl
Nut A B D H K L1 L2 L3 26714
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
12 11,7 18 M8 12 7 36 9 18 31,65
14 18,7 22 M8 12 8 44 11 22 32,50
16 15,7 25 M12 15 9 50 12,5 25 40,50
18 17,7 28 M12 16 10 56 14 28 48,85
20 19,7 32 M16 19 12 64 16 32 55,50
22 21,7 35 M16 21 14 70 17,5 35 55,90
24 23,7 40 M20 23 16 80 20
28 27,7 44 M20 24 18 88 22
Werkstiickanschléage
2671600 Werkstiickanschlag 101,70

Eigenschaften: stabiler Aluminium-Grundkdrper mit Stahlanschlusselementen, schnell und flexibel in 5 Achsen
verstellbar

Einsatz: zur Positionierung von Werkstticken auf Bearbeitungsmaschinen und bei Montageprozessen, mehrfach
kombinierbar, fir T-Nuten 10, 12, 14, 16 und 18 mm

Lange: 150 mm

Lieferumfang: Werkstlickanschlag mit Mutter fir T-Nut M8 x 12 und Sechskantschlissel

2671602
Einsatz: fir das Zusammenstellen mehrerer Anschlége Ubereinander geeignet
2671604...  Mutter fiir T-Nut

Eigenschaften: Anschlussgewinde M8
Einsatz: zum Fixieren des Werkstiickanschlages auf dem Maschinentisch

Kombinationselement 30,65

2671600
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10 1,70 16 4,30 E
12 2,50 18 5,30 2671604
14 2,70
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Parallelunterlagen

26720 Parallelunterlagen-Satz Superprézision 467,00 A{n-‘:@- “

Eigenschaften: einsatzgehértet und geschliffen, Auflageflache fein geschliffen, Paartoleranz in der Hohe
0,004 mm, NennmaBtoleranz in der Héhe +0,004 mm, b + | nach ISO 2768 m
Einsatz: als Unterlegstilicke fir Werkstiicke bei den verschiedensten Bearbeitungsvorgédngen
Lieferumfang:
im Holzkasten mit abnehmbarem Klappdeckel je 1 Paar (H6he x Breite x Lange) in mm:
14 x10x 150; 16 x 10 x 150; 18 x 10 x 150; 20 x 10 x 150; 22 x 10 x 150; 24 x 10 x 150; 26 x 10 x 150;
28 x 10 x 150; 30 x 10 x 150; 32 x 10 x 150; 35 x 10 x 150; 40 x 10 x 150; 45 x 10 x 150; 50 x 10 x 150
Bestellmenge/VPE: 1 Pack / 14 Paar, Preis pro Pack

26730 Parallelunterlagen-Satz Standard

Eigenschaften: aus legiertem Werkzeugstahl, einsatzgehartet (53-57 HRC) und geschliffen, NennmaBto-
leranz H6he = 0,005 mm, Breite 0,01 mm
Einsatz:
als Unterlegstticke fiir Werkstiicke bei den verschiedensten Bearbeitungsvorgéngen,
hohe Préazision der Parallelunterlagen gewahrleistet die parallele Aufspannung von Werkstlicken
Lieferumfang:
im Holzkasten mit abnehmbarem Klappdeckel je 1 Paar (Hohe x Breite x Lange) in mm:
14 x10x 150; 16 x 10 x 150; 18 x 10 x 150; 20 x 10 x 150; 22 x 10 x 150; 24 x 10 x 150; 26 x 10 x 150;
28 x 10 x 150; 30 x 10 x 150; 32 x 10 x 150; 35 x 10 x 150; 40 x 10 x 150; 45 x 10 x 150; 50 x 10 x 150 26730
Bestellmenge/VPE: 1 Pack / 14 Paar, Preis pro Pack

26735... Parallelunterlagen-Satz Prézision

Eigenschaften: aus legiertem Werkzeugstahl, einsatzgehartet (56-62 HRC) und geschliffen, NennmaB-
toleranz Hohe + 0,005 mm, Breite 0,01 mm
Einsatz: als Unterlegstilicke flr Werkstiicke bei den verschiedensten Bearbeitungsvorgéngen
Lieferumfang:
Lange 100 mm im Holzkasten
Lange 125 mm und 150 mm im Holzsténder

. Abmessungen
Laénge BxH Bestellmenge/ 26735...
mm VPE
mm
100 2x5,2x10,2x15,2x20,3x6,3x11,3x16,3x21,4x7,4x12, 1 Pack / 333.00
4x17,4x22,5x8,5x13,5x18,5x23,6x9,6x14,6x 19,6 x24 20 Paar ’
8x11,8x16,8x21,8x26,8x31,8x36,10x 13,10x 18, 10 x 23, 1 Pack /
125 10x28,10x 33, 10 x 38,12 x 15, 12 x 20, 12 x 25, 12 x 30, 12 x 35, 24 Paar 558,00
12x 40,14 x 17,14 x 22,14 x 27,14 x 32,14 x 37, 14 x 42 26735
8x11,8x16,8x21,8x26,8x31,8x36,10x 13,10x 18, 10 x 23, 1 Pack /
150 10x28,10x 33, 10 x 38,12 x 15, 12 x 20, 12 x 25, 12 x 30, 12 x 35, 24 Paar 658,00
12x 40,14 x 17,14 x22,14 x 27,14 x 32,14 x 37, 14 x 42

26736... Parallelunterlagen-Satz Prézision, 3 mm Breite 'A'[“'F@' d

Eigenschaften: Prazisionsausfiihrung, im Holzstéander, paarweise planparallel feingeschliffen, Paartoleranz in
der Hoéhe IT 5, NennmaBtoleranz in der Hohe + 0,01 mm, restliche MaBe nach DIN ISO 2768 m

Einsatz: als Unterlegstiicke flr Werkstiicke bei den verschiedensten Bearbeitungsvorgédngen

Lieferumfang: im Holzkasten

Abmessungen
GroBe | - BxH Bestellmenge/ | 5g736...
mm VPE
mm
3x11,3x13,3x15,3x16,3x17,3x 18,3 x20,3x21,3x22, 1 Pack /
24 125 3x23,3x25,3x26,3x27,3x28,3x30,3x31,3x32,3x33, 24 Paar 858,00
3x35,3x36,3x37,3x38,3x40,3x42
3x11,3x12,3x13,3x14,3x15,3x16,3x17,3x 18,3 x 19, 26736
32 125 3x20,3x21,3x22,3x23,3x24,3x25,3x26,3x27,3x28, 1 Pack / 1097.00
3x29,3x30,3x31,3x32,3x33,3x34,3x35,3x36,3x37, 32 Paar ?
3x38,3x39,3x40,3x41,3x42

26740... Parallelunterlagen-Satz, wellenférmig -Am-‘:@- &

Eigenschaften: Materialdicke 0,3 mm, prézisionsgeschliffen, Federstahl gehartet und angelassen, Hohenabstu-
fung 2 mm, Paartoleranz tp in der Héhe IT 5, NennmaBtoleranz in der Héhe + 0,004 mm

Einsatz: diese wellenférmigen Parallelunterlagen sorgen fiir Zeitersparnis beim Spannen von Werkstiicken zum
Schleifen, Frasen, Bohren usw.

Vorteile: auf der Auflagefléche bleiben keine Spénne liegen, Parallelitat des gespannten Werkstiickes wird nicht
beeintrachtigt, mehrere flache oder einzelne diinne Werkstlicke kdnnen leicht gespannt werden

Lieferumfang: im Holzkasten mit Klappdeckel

. . Abmessungen
Vari- | oo | Lange BxH Bestellmenge/ | y6749...
ante mm VPE
mm
0,3x9;03x11;0,3x13;0,3x15;0,3x17;0,3x19;0,3 1 Pack /
9 923 | 110 x21;0,3 x 23 8 Paar 59,20
0,3 x25;0,3x27;0,3x29;0,3x31;0,3x33;0,3 x35; 1 Pack /
25 | 2539 110 0.3x37;0,3 x 39 8 Paar 65,90

26740

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de



Vakuumspannplatten und Adaptermatten

26770...

Eigenschaften: die Vakuumplatte hat auf der Oberseite Nuten und Ansaugstellen, durch
das Einlegen der Dichtschnur kénnen ein oder mehrere Felder fir die gewiinschte
WerkstlickgréBe festgelegt werden, alle Ansaugstellen sind miteinander verbunden,
einfache Positionierung durch Bohrungen fiir Anschlagstifte oder durch seitliche, ho-
henverstellbare Exzenteranschlage
Einsatz: durch das Erzeugen eines Vakuums mit Hilfe der integrierten Venturidiisentech-
nik (im Lieferumfang enthalten) oder mit einer externen Vakuumpumpe werden die zu
bearbeitenden Werkstlicke gespannt, es kdnnen durch individuelle Feldeinteilung auch
mehrere unterschiedliche Werkstlicke gleichzeitig gespannt und bearbeitet werden, ty- \\
pische Anwendungen sind Fras- und Schleifarbeiten, sofort einsetzbar g @ H
) I
£ 0

Vakuumspannplatte

2 Spannen

Vorteile: geringer Druckluftverbrauch, mehrere Ansaugstellen, dadurch flexible Feld-
einteilung und Spannen von mehreren Teilen méglich, hohe Haltekréfte, Vakuumplat-

To}

ten kdnnen miteinander kombiniert werden, universell einsetzbar, hoher Reibbeiwert . -
ermdglicht sicheres Spannen von unbearbeiteten Werkstiickflachen, durch die Dicht- Betrieb nur mit ge- o i o
schniire werden geringe Unebenheiten an der Werkstiickflache ausgeglichen, verzug- trockneter, gefilterter
und schwingungsfreie Fiinf-Seiten-Bearbeitung und nicht gedlter
Lieferumfang: Grundplatte aus Aluminium, integrierte Venturidiise, Schalldampfer bei- Druckluft y R S a0 R

gelegt, Vakuummeter, Absperrventil, 6 Exzenteranschldge, 2 m Pneumatikschlauch,
Stecknippel fur Druckluftanschluss, 10 m Dichtschnur @ 4 mm

LxB H Anzahl der Betriebsdruck | Vakuum max. Gewicht ¥ C fa] a]

mm mm Ansaugstellen bar % kg 2670 b = B
150X150 40 1 3,5-4,5 93 2,96 589,00 =] : o il
300X200 40 3 3,5-4,5 93 6 725,00 - =
300X400 40 9 3,5-4,5 93 12 976,00
400X400 40 9 3,5-4,5 93 19,24 1077,00
400X600 40 9 3,5-4,5 93 271 1625,00

26772... Adaptermatte Gummi

Eigenschaften: der gute Reibbeiwert bietet besonders guten Widerstand gegen die auftretenden Verschiebe-
krafte wahrend der Bearbeitung, es kann problemlos bis zu 2 mm tief in die Adaptermatte eingefrést werden,
bei Verwendung immer gleicher Konturen kann die Adaptermatte fast beliebig oft wiederverwendet werden

Einsatz: Dichtschnur in das Raster der Vakuumplatte einlegen, Adaptermatte auflegen und Spannbereich mar-
kieren, innerhalb der markierten Spannflache wird die Adaptermatte mit einem Lochstanzeisen @ 3-5 mm auf
einer Holzplatte gelocht, die Lage der Stanzungen muss sich im Bereich der Rasterfrasungen der Vakuum-
spannplatte befinden, das zu bearbeitende Werkstiick wird aufgelegt und mit Hilfe der verstellbaren Exzenter-
anschlége fixiert

26774...

Eigenschaften: die Adapterplatte kann bis zu 2 mm Uberfrast werden, bevorzugte Einsatzgebiete sind die Bear-
beitung von diinnen Blechen, Folien, Platinen und sogar Papier

Einsatz: die Dichtschnur wird in das Raster der Vakuumplatte eingelegt, hierbei geht man bis an den zu bearbei-
tenden Bereich im Werkstlick, die Adaptermatte wird mit der Vakuumspannplatte verschraubt, das zu bearbei-

Adaptermatte Aluminium

tende Werkstiick wird aufgelegt, mit Hilfe der verstellbaren Exzenteranschlage wird das Werkstuick fixiert

Aufbaublécke und Zubehor

26780...

Aufbaublock

Eigenschaften: der Aufbaublock hat auf der Oberseite Nuten und eine Ansaugstelle, das RastermalB betragt

26772

LxB Stérke +/- 0,2 Gewicht 26772... Stérke +/- 0,1 Gewicht 26774... 2ot
mm mm kg Gummi mm kg Aluminium

150X150 4 0,11 3,60 10 0,6 243,00

200X300 4 0,275 5,10 10 1,6 382,00

300X400 4 0,55 10,10 10 3,3 508,00

400X400 4 0,78 13,50 10 4,4 376,00

400X600 4 11 20,25 10 6,6 541,00

12,5 mm, durch das Einlegen der Dichtschnur wird die FeldgroBe individuell festgelegt, der Aufbaublock wird . ] £y
direkt Uber eine Ansaugstelle auf der Vakuumspannplatte aufgesetzt, die Unterseite ist mit einer Dichtschnur » =
(@ 2,0 mm) versehen ’
Einsatz: der Einsatz von Aufbaublécken ermdglicht Durchbriiche bei der Bearbeitung, Werkstiicke kdnnen
durchgebohrt werden ohne die Vakuumspannplatte bzw. das Bauteil selbst zu beschadigen
Lieferumfang: Aufbaublock aus Aluminium, Raster 12,5 x 12,5 mm, 3 Exzenteranschlége mit Befestigungs- 26780
schrauben, 1 m Dichtschnur (@ 2,0 mm) B H
LxB H Anzahl der Vakuum max. \\‘
26780...
mm mm Ansaugstellen %
78X78 40 1 93 273,00

Dichtschnur @ 4,0

mm bitte separat be-
stellen unter Art.-Nr.

267864
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26782... Adapterplatte Aluminium -
Eigenschaften: die Adapterplatte kann bis zu 2 mm Uberfrast werden 2 ‘ ol
Einsatz: Bearbeitung von diinnen Blechen, Folien, Platinen und sogar Papier ‘

26782

26784... Adaptermatte Gummi J
Eigenschaften: der gute Reibbeiwert bietet besonders guten Widerstand gegen die auftretenden Verschiebe-

krafte wahrend der Bearbeitung, es kann problemlos bis zu 2 mm tief in die Adaptermatte eingefrést werden,
bei Verwendung immer gleicher Konturen kann die Adaptermatte fast beliebig oft wiederverwendet werden, da
sie keinem VerschleiB3 unterliegt 26784

passend zu Art. 26780...

LxB Starke +/- 0,1 Gewicht 26782... Stéarke +/- 0,2 Gewicht 26784...
mm mm kg Aluminium mm kg Gummi
78X78 10 0,2 71,60 4 0,06 3,10

26786... Dichtschnur 10 m

Einsatz: wird zur Begrenzung der Aufspannflache in die Nut eingelegt
Durchmesser: 4 mm
Nutbreite: 4 mm

Variante 26786...
4 14,20
Schnellspanner
26800... Senkrechtspanner mit waagerechtem FuBB

Eigenschaften: mit offenem Haltearm und waagerechtem FuB, verzinkt und passiviert, Nieten aus
rostfreiem Stahl, die in einsatzgehéarteten Lagerbuchsen laufen (auBer GréBe 0 und GroBe 1), er-

gonomischer Handgriff aus rotem und &lbestandigem Kunststoff

Einsatz: in der Metallindustrie zum Bohren, SchweiBen, Biegen, Schleifen, Priifen und Montieren
sowie in der Kunststoff- und Holzbearbeitung in Leim-, Bohr-, Schneid- und Fréasvorrichtungen
Lieferumfang: komplett mit vergiiteter und verzinkter Andriickschraube

Andriick-
. F1 F2
GroBe KN KN schraube 26800...
mm
0 0,5 0,7 M4 x 25 15,90
1 0,6 1,1 M5 x 30 17,35
2 0,8 1,2 M6 x 35 22,00
3 1,2 2,5 M8 x 45 26,65
4 1,7 3 M8 x 65 34,85 4
5 3 5 M12 x 80 56,10 i
6 3,4 5,5 M12 x 110 72,80 <
Grée 0 Gréfe | Grifie 2 Grofie 3, 4 Gréfie 5 SriBe &
o 8] D
T o | e = -r = !"D e | i
51-. JE2 @5 g3 g£8y g3
i = A = = ' = <
=Y sd ! g Lhey! !
ellel.  xflel, U el e L] kel
s Jlcl e Tl
A B C D E = H H1 | HW min. | HW max. | K L L1 L2 M M1 N P a a*
GroBe
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm
0 4 31 |11,0| 45 | 14 | 55 | 18,0 | 81,0 -1,5 3,5 8 5,5 - 49 50 23 - 32 22 95° -
1 5 39 |16,0| 45 | 18 | 6,0 | 19,0 | 98,5 -4,0 2,0 10 5,5 - 61 59 24 - 35 27 95° -
2 6 52 120,0| 55 | 25 | 11,0 23,0| 130 -3,0 4,5 12 6,0 12,5 78 80 27 27 43 32 105° | 60°
3 8 79 |200| 75 | 36 |19,0|33,0/| 186 2,0 11,0 18 7,5 - 112 112 32 - 46 35 105° | 60°
4 10 | 101 | 32,0 | 86 | 54 | 16,0 | 42,5 | 221 -6,0 22,5 20 13,0 - 141 130 45 - 64 53 105° | 60°
5 14 | 140 | 45,0 | 85 | 73 | 34,0 | 55,8 | 281 -3,0 27,5 25 95 | 29,0 | 195 185 49 45 70 65 115° | 60°
6 14 | 165 | 50,5 | 13,0 | 89 | 26,0 | 81,0 | 332 -2,5 55,0 30 24,5 - 231 207 71 - 100 90 140° | 60°

* Der Offnungswinkel kann durch Einpressen eines Anschlagstiftes verandert werden.
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26805... Senkrechtspanner mit senkrechtem FuBB

Eigenschaften: mit offenem Haltearm und senkrechtem FuB, verzinkt und passiviert, Nieten aus
rostfreiem Stahl, die in einsatzgeharteten Lagerbuchsen laufen (auBer GroBe 0 und GroBe 1), ergo-
nomischer Handgriff aus rotem und 6lbestandigem Kunststoff

Einsatz: in der Metallindustrie zum Bohren, SchweiBen, Biegen, Schleifen, Priifen und Montieren so-
wie in der Kunststoff- und Holzbearbeitung in Leim-, Bohr-, Schneid- und Frasvorrichtungen

”
Lieferumfang: komplett mit verglteter und verzinkter Andriickschraube / -
P _‘:”’. I
€ 4.4 s
- g 16 ()
.. F1 F2 Andriick- c
GroBe KN KN schraube 26805... r ‘ y %
1 0,6 1,1 M5 x 30 17,35 ‘ ) &
Al.G 26805
2 0,8 1,2 M6 x 35 22,00 e eV}
3 1,2 2,5 M8 x 45 26,65 -
4 1,7 3 M8 x 65 34,85
5 3 5 M12 x 80 56,10
6 3,4 5,5 M12 x 110 72,80 Gritsse Gré Sréisse 3, 4 Grésie § Critsse &
A| B | C|D E F H | H1 a*
GroBe
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm mm | mm mm mm | mm mm mm | mm | mm | mm
1 5 |39 (16,0/ 45|18 | 6 | 29 [109,0 6,0 12,5 10 55 - 61 59 23,5-25,0 - 119 5 | 27| 95° -
2 6 | 52 |20,0( 55 | 25 | 11 | 38 [144,5| 115 19,5 12 6,0 12,5 78 80 28,5-32,0 |30 |21 | 5 | 32| 105° | 60°
3 8 | 79 |20,0| 75| 36 | 19 | 48 |200,0/ 16,5 25,0 18 75 - 112 | 114 41 - |27 | 6 | 40 | 105° | 60°
4 10 [101|32,0| 8,6 | 54 | 16 | 65 |244,0) 16,5 45,5 20 | 13,0 - 141 | 130 55,5 - |3 | 8 | 53| 105° | 60°
5) 14 | 140 45,0/ 85| 72 | 35 | 77 |301,0, 18,0 49,0 25 95 | 26,5-31,5 | 195 | 183 66 64 | 45| 10 | 65 | 115° | 60°
6 14 | 165|50,5/13,0| 89 | 28 | 117 |369,0, 33,0 90,5 30 | 24,5 - 231 | 206 102 - | 45|10 | 90 | 140° | 60°
* Der Offnungswinkel kann durch Einpressen eines Anschlagstiftes verandert werden.
26807... Senkrechtspanner mit Sicherheitsverriegelung
Eigenschaften: mit offenem Haltearm und waagerechtem FuB, verzinkt und pas-
siviert, Nieten aus rostfreiem Stahl, die in einsatzgehéarteten Lagerbuchsen lau-
fen , ergonomischer Handgriff aus rotem und 6lbestédndigem Kunststoff
Einsatz: in der Metallindustrie, zum Bohren, SchweiBen, Biegen, Schleifen, Priifen
und Montieren sowie in der Kunststoff- und Holzbearbeitung in Leim-, Bohr-,
Schneid- und Frasvorrichtungen
Lieferumfang: komplett mit verglteter und verzinkter Andriickschraube
. F1 F2 Andriick-
GroBe KN KN schraube 26807...
2 1 1,2 M6 x 35 41,85
3 1,4 2,5 M8 x 45 45,90
4 2 3 M8 x 65 54,70 B
L
& V | ]
£~ }
- 1
26807
A B C D E 7 H HA1 HW min. | HW max. | K L L1 L2 M M1 N a a*
GroBe
mm | mm [ mm | mm | mm | mm | mm mm mm mm mm | mm | mm | mm | mm mm mm | mm
2 6 52 20 | 55 | 25 11 | 23,0 | 139,5 -3 4,5 12 6,0 | 125 | 78 80 | 23-31 43 32 | 105° | 60°
3 8 79 20 | 7,5 | 36 19 | 33,0 | 186,0 2 11,0 18 7,5 - 112 | 112 | 32,5 46 35 | 105° | 60°
4 10 | 101 | 32 86 | 54 16 | 42,5 | 221,0 -6 22,5 20 | 13,0 - 141 | 130 45 64 53 | 105° | 60°

* Der Offnungswinkel kann durch Einpressen eines Anschlagstiftes verandert werden.
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26810...

Waagerechtspanner mit senkrechtem FuB

Eigenschaften: mit offenem Haltearm und waagerechtem FuB, verzinkt und pas-
siviert, Nieten aus rostfreiem Stahl, die in einsatzgehérteten Lagerbuchsen laufen
(auBer GroBe 0 und GroBe 1), ergonomischer Handgriff aus rotem und 6lbestandi-
gem Kunststoff, Offnungswinkel 90°

Lieferumfang: komplett mit verglteter und verzinkter Andriickschraube

Andriick-
. F1 F2
GroBe KN KN schraube 26810...
mm
0 0,25 0,4 M4 x 25 13,70
1 0,8 11 M5 x 30 19,85
2 1 1,2 M6 x 35 21,50
3 1,8 2,5 M8 x 45 27,15
4 2 3 M8 x 65 33,50
5 3 5 M8 x 65 53,30
A B C D D1 E F H H1 H2 | HW min. | HW max. | K L L1 M M1 N P a
GroBe
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm
0 4 28 | 13,6 | 4,6 - 9,0 5 14,51 23,0 | 34 -5,0 0,6 75 | 6,25 - 79 | 16,0 - 25,0 | 25,5 | 90°
1 5 42 |1 14,0 | 52 - 18,6 8 19,0 | 30,0 | 49 -4,0 2,0 10,0 | 5,50 - 120 | 20,3 - 34,0 | 34,0 | 90°
2 6 64 | 26,0| 56 | 56 | 320 | 16 | 24,0 | 450 68 -1,6 5,0 13,0 | 6,00 | 12,7 | 162 | 24,5 | 28,5 | 42,0 | 38,0 | 90°
3 8 73 | 257| 65 | 51 | 360 | 36 | 320|485 | 86 -2,0 9,0 15,0 | 7,00 - 206 | 26,8 | 31,6 | 44,5 | 50,0 | 90°
4 10 | 113 | 410 85 | 85 | 63,0 | 27 | 450 | 750 | 115 -4,0 24,0 20,0 | 8,00 | 20,5 | 281 | 36,0 | 43,0 | 58,0 | 57,0 | 90°
5 10 | 123 | 41,5 | 8,5 - 780 | 16 | 46,0 | 73,0 | 128 -1,5 25,0 25,0 112,50 | - 321 | 41,5 - 58,0 | 77,0 | 90°
26815... Waagerechtspanner mit senkrechtem FuB
Eigenschaften: mit offenem Haltearm und waagerechtem FuB, verzinkt
und passiviert, Nieten aus rostfreiem Stahl, die in einsatzgehérteten La-
gerbuchsen laufen (auBer GréBe 0 und GroBe 1), ergonomischer Hand-
griff aus rotem und 6lbesténdigem Kunststoff, mit groBer Handauflage
und weicher Komponente, Verliersicherung flr die Andriickschraube am
Spannarm-Ende
Lieferumfang: komplett mit vergiiteter und verzinkter Andriickschraube
. F1 F2 Andriick-
GroBe KN KN schraube 26815...
0 0,25 0,4 M4 x 25 13,70
1 0,8 11 M5 x 30 19,85
2 1 1,2 M6 x 35 21,50
3 1,8 2,5 M8 x 45 27,15
4 2 3 M8 x 65 33,50
5 3 5 M8 x 65 53,30
A B C D|D1| E| F | H|Ht|H2|HWmin. | HW max | K L L1 M M1 N | O | P a
GroBe
mm | mm mm mm | mm | mm | mm| mm | mm|mm mm mm mm | mm | mm | mm mm mm | mm | mm | mm
0 4 28 11,5-155 |46| - |9,0| 5 |24,5/33,0| 34 4,7 10,7 75 | 63 - 79 20,0 - |12 | 3 |255] 90°
1 5 42 13,0-145 |52 | - |18,5| 8 |31,5/43,0| 49 8,0 15,0 10,0 | 55 - 120 | 23,5-25,5 |24,5| 18 | 5 |34,0| 90°
2 6 64 26,0 5,6 | 5,6 |{32,0| 16 |40,0(61,0| 68 15,0 22,0 13,2 | 6,0 | 12,7 | 164 29,5-34 34,0/ 21 | 5 |38,0| 90°
3 8 73 257 6,5| 5,1 38,5/ 14 |49,0/65,0| 86 14,5 26,0 150 7,0 | 13,0 | 206 | 37,5-42,5 |42,0| 27 | 6 |50,0| 90°
4 10 | 113 41,0 8,5|8,5(63,0| 27 66,5/97,0/115 17,5 46,0 20,0 | 8,0 | 20,5 | 287 | 52,0-59,0 |59,0| 34 | 8 |57,0| 90°
5 10 | 123 41,5 85| - |78,0| 16 |65,0/92,5/128 21,5 45,0 25,0125 | - 321 57,0 - 136 | 10 |77,0| 90°
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268162...

Eigenschaften: mit offenem Haltearm und waagrechtem FuB, Schnellspanner mit stufenloser Aus-
gleichsfunktion fiir Werkstlicke mit unterschiedlichen Spannhdhen, verzinkt und passiviert, ergo-
nomischer und dlbestandiger Handgriff

Lieferumfang: komplett mit verzinkter Andriickschraube

Waagrechtspanner mit waagrechtem FuB3 und variabler Spannhdhe

268162
automatischer | maximaler =
o - o) - Uick- X
Variante GroBe Fi Hohenaus- | Hohenaus- | Andrick- | peg46 . . f
kN gleich gleich schraube S e Gt c
mm mm S 1 =T e : 8
1 20 2 20 35 M6 x 40 22,25 '._g Tl el e ll : e
2 50 3 35 40 M8 x 39 23,00 i P &
3 70 3 35 60 M8 x 55 23,75 = - [V
i L]
aad =
] 1 ! .h
o B C C1 D D1 E = H HA1 H2 HW min. HW max. | K L L1 M M1 N P
robe
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
20 6 63 26 - 55 55 22 26 27 53 111 -6,5 14 10 53 12,7 173 26-32 28 425 45
50 84 104 254 254 65 6,5 35 22 23 585 158 -8,5 6 13 6,3 12,7 244 32-44 38 57 635
70 84 104 254 254 65 65 35 50 405 765 158  -6,5 24 13 63 12,7 243 32-44 38 57 635
268165... Waagrechtspanner mit senkrechtem FuB und variabler Spannhéhe d EEE /’
ab Wark f’

Eigenschaften: mit offenem Haltearm und senkrechtem FuB, Schnellspan-
ner mit stufenloser Ausgleichsfunktion fir Werkstlicke mit unterschied-
lichen Spannhdhen, verzinkt und passiviert, ergonomischer und 6lbe-
standiger Handgriff, mit groBer Handauflage und weicher Komponente,
Verliersicherung fir die Andriickschraube am Spannarm-Ende

Lieferumfang: komplett mit verzinkter Andriickschraube

e
b ¥

-

268165

automatischer | maximaler 1
. . F1 Hoéhenaus- Hoéhenaus- Andriick- 1 X
Variante GroBe KN gleich gleich schraube 268165... P 1 !
mm mm | 3| 2 ki
1 20 2 20 35 M6 x 40 22,45 y 2 '
2 50 3 35 40 M8 x 39 23,25 ybea
|
1]
cl z
I
A B (¢} D | D1 E F H | H1 | H2 |HW min. lHW max.| | K L L1 M M1 N o P
GroBe
mm | mm | mm | mm|mm|mm|mm|mm|mm| mm mm mm mm | mm | mm | mm| mm | mm | mm| mm | mm
20 6 64 |259| 56 | 56 | 22 26 | 47 73 | 113 13 34 10 6 |12,9| 173 [37-40 39,8 | 21 3 38
50 8,4 |106,5| 38 | 65 | 65 | 35 | 50 | 59 | 945|158 | 27,5 42 13 | 85 | 19 | 243 45-49 49 |265| 4 55
268168... Querarm fiir Schnellspanner J lj_li!,’

Eigenschaften: verzinkt und passiviert

Einsatz: zum Andriicken von zwei Werkstiicken mit einem Spanner oder zum Andriicken eines Werkstiickes an
zwei Punkten

Lieferumfang: komplett mit zwei vergliteten Andriickschrauben und einer Befestigungsschraube

Variante Sémg‘ége Gesarmange 268168...
0 M4 x 25 70 18,45
1 M5 x 30 85 18,95
2 M6 x 35 100 22,00
3 M8 x 45 120 24,15
4 M8 x 65 150 28,65
5 M8 x 65 150 29,85
6 M12 x 80 240 40,65

Komfortabel und tagesaktuell bestellen: www.eylshop.de

:‘1&

268168




26817... Kombispanner

Eigenschaften: verzinkt und passiviert, Nieten aus nichtrostendem Stahl, i
die in einsatzgeharteten Lagerbuchsen laufen, Lagerstellen gefettet, ergo-
nomischer, 6lbesténdiger Handgriff mit groBer Handauflage und weicher
Komponente

Einsatz: Positionieren und Spannen in einem Arbeitsgang |

. F1 F2 RS
GroBe KN KN 26817... N e 4 o
1 1 69,50 b - ” %
2 2 2 74,20 _— L N
3 3 3 90,90 - .
: = 26817
A B C D E F G H H1 | H2 | HW1 min. | HW2 min. | HW2 max. I K L mm N B
GroBe
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm mm mm | mm | mm mm mm | mm
1 17,0 | 33 40 5,5 15 0,5 22 | 36,0 | 74 62 25 5 10 12 7,5 | 160 | 34,5-39,5 53 55
2 195 | 56 | 50 | 65 | 32 | 90 | 28 | 46,0 | 94 | 87 30 14 24 16 | 12,5 | 219 | 48,5-61,5 75 | 75
3 290 | 74 | 50 | 85 | 37 | 140 | 34 | 555 | 110 | 106 40 20 30 20 | 20,0 | 270 | 60,0-80,0 96 | 90

26818... Schubstangenspanner mit waagrechtem FuB und variabler Spannhéhe J 'E_y

Eigenschaften: Schnellspanner mit stufenloser Ausgleichsfunktion fiir Werkstlicke mit
unterschiedlichen Spannweiten, verzinkt und passiviert, ergonomischer und &lbestén-
diger Handgriff, mit groBer Handauflage und weicher Komponente, Verliersicherung
fur die Andriickschraube am Spannarm-Ende

Lieferumfang: komplett mit verzinkter Andriickschraube

F1 automatischer |  maximaler Andriick- . 7 . o o .
Variante | GroBe Hubausgleich | Hubausgleich 26818... 5 1T ieib A o A=
kN schraube - = (P saa— .
mm mm ik S 1
1 15 2 8 25 M6 x 29 21,50 LS
2 25 3 13 35 M8 x 38 22,75 S e
i )
Ty -
z 3 =
' i
#
A B C C1 D D1 H H1 H2 |HW min. |HW max.| | K L L1 M M1 N B
GroBe
mm | mm | mm | mm | mm | mm [ mm [ mm | mm mm mm mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm
15 8,6 |560-59| 26 - 5,5 55 | 17,6 | 42 124 12 29 M6 53 | 12,7 | 167 |26-32| 28 | 42,5 | 45
25 11,8 |67-92| 254 | 254 | 6,5 | 6,5 | 23 59 | 170 17 39 M8 | 6,3 | 12,7 | 236 [32-44| 38 57 | 63,5
26825... Schubstangenspanner mit Sicherheitsverriegelung

Eigenschaften: fir Spannstellung und gedffnete Stellung, ohne WinkelfuB,
Druck- und Zugspanner, lange Schubstangenflihrung mit Befestigungsgewin-
de und Mutter, Nieten aus nicht rostendem Stahl, Hebelteile und Schubstan-
ge aus Vergutungsstahl, ergonomischer, élbestéandiger Handgriff mit groBer
Handauflage und weicher Komponente

Einsatz: in der Metallindustrie zum Bohren, SchweiBen, Biegen, Schleifen,
Prifen und Montieren sowie in der Kunststoff- und Holzbearbeitung in Leim-,

Bohr-, Schneid- und Frasvorrichtungen ' e
Lieferumfang: komplett mit vergiiteter und verzinkter Andriickschraube e R
1) g -
. F1 F2 Andriick-
GroBe KN KN schraube 26825... _ p
3 2,5 2,5 M8 x 35 54,70 e T
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26820... Schubstangenspanner mit kleinem Winkelfu3

Eigenschaften: Schubstange und Handhebel gleichlaufend, Druck-
und Zugspanner, lange Schubstangenfiihrung mit Befestigungs-
gewinde und Mutter, verzinkt und passiviert, Nieten aus rostfreiem
Stahl, die bei GroBe 2 und GroBe 3 in einsatzgehérteten Lager-

buchsen laufen, Hebeteile und Schubstange aus Vergitungsstahl, I C“"'
Lagerstellen gefettet, Handgriff aus rotem und 6lbestéandigem

Kunststoff, Handhebel in beliebiger Winkelstellung zur Grundfla- _ :\
che drehbar, mit groBer Handauflage und weicher Komponente T 3 \

Einsatz: mit stirnseitigem Gewinde fiir den direkten Einbau in %
Blechwénden oder in Vorrichtungen [
Lieferumfang: komplett mit verglteter und verzinkter ! %
Andriickschraube Q
w
F1 Fo Andriick- D
GroBe KN KN schraube 26820... Hwi, B |
mm Li | L3
0 0,8 0,8 M4 x 20 29,35 = s >
1 1 1 M4 x 20 29,15 )
2 2 2 M6 x 25 31,95 i
3 25 25 M8 x 35 36,35 B
5 4,5 4,5 M12 x 50 56,60 1 '
A |Bmin. [Bmax.| D E H H1 Hub | HW min. | HW max. | K L1 L2 L3 | M min. | M max. M2 N P
GroBe
mm | mm mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm mm | mm | mm | mm mm mm mm mm mm
0 6,5 | 17,0 33,0 | 45 13 12 47 16 12 20 6,5 | 66,0 10 | 52 - 16,0 M10x1,0 25 16
1 8,0 | 245 445 | 45 20 15 60 20 12 20 70 | 910| 16 | 72 16 19,5 M12x1,5 30 20
2 10,0 | 32,5 57,5 | 5,6 25 20 95 26 17 25 12,5 |114,0| 19 | 105 - 36,0 M16x1,5 50 34
3 12,0| 37,0 69,0 | 6,5 30 25 | 110 | 32 22 35 13,0 |140,0f 22 | 129 30 42,0 M20x1,5 60 30
5 16,0 | 41,5 815 | 85 50 30 | 126 | 40 30 50 15,0 |[171,5| 25 | 142 30 45,0 M24x1,5 65 35
26830... Schubstangenspanner, kurze Bauform J
Eigenschaften: Druck- und Zugspanner, lange Schubstangenfiihrung mit
Befestigungsgewinde und Mutter, verzinkt und passiviert, Nieten aus I T
rostfreiem Stahl, Passschrauben verglitet, Lagerstellen gefettet, ergono- \" p¥,
mischer Handgriff aus rotem und 6lbestandigem Kunststoff, mit groBer '\ A
Handauflage und weicher Komponente A \
Einsatz: zur Befestigung an Blechwénden oder zum Einschrauben in Vor- i 3
richtungskorper mit stirnseitigem Gewinde T i i 5 T 3
Lieferumfang: komplett mit vergiiteter und verzinkter Andriickschraube e W 12
- F o T
Andriick- | -
GroBe F F2 schraube 26830... Fl L — F2 ) el
kN kN 1 Y B
mm 1 " i | / - 8
2 1 1 M6 x 25 29,35 T P ' -
3 2,5 2,5 M8 x 35 34,25 L " .L '
5 4 4 M12 x 50 54,30 oplional Nr. 4843 26830
A B E H H1 Hub | HW min. | HW max. M2 N
GroBe
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
2 10 35 15 24 76 21 18 27 70 13 82 M6 M16 x 1,5 31
3 12 56 25 33 128 40 22 35 110 16 130 M8 M20 x 1,5 33
5 16 92 35 37 142 67 30 50 175 24 155 M12 M24 x 1,5 50
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26840... Schubstangenspanner schwere Ausfiihrung J

Eigenschaften: Schubstange und Handhebel gleichlaufend,
Druck- und Zugspanner, mit langer Schubstangenfiihrung,
Grundkorper aus Temperguss, lackiert, Nieten aus rostfreiem
Stahl, die bei GroBe 3 in einsatzgehéarteten Lagerbuchsen lau-
fen, Hebeteile und Schubstange au Vergitungsstahl, verzinkt

und passiviert, Lagerstellen gefettet, Handgriff aus rotem und ¥ {—\\
Olbestandigem Kunststoff, mit groBer Handauflage und weicher Mo .
Komponente \
Lieferumfang: komplett mit vergiteter und verzinkter k= Ei £a - 12
- 2 =9 -
Andriickschraube ; H— ﬂ:_-_-—_?@’m
1 ‘-' _E.. Y \ o
Liug
.4 S - F—
Andriick- Ll
) F1 F2 - - -
GroBe KN KN schraube 26840...
mm
3 4 4 M8 x 35 45,75 i
5 10 10 M12 x 50 67,70 z
26840
7 25 25 M12 x 50 138,10 '
e P -
_— A B min. | B max. C D E H HA1 Hub | HW min. | HW max. K L1 L2 M min. | M max. N P
robe
mm mm mm mm mm mm | mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
3 12 40 72 41 6,5 30 | 30 115 32 35 48 28 140 130 36 44 60 96
5 18 58 98 4 8,5 50 | 38 134 40 30 50 46 172 140 41 50 70 122
7 22 55 105 70 11,0 | 50 | 55 | 180 50 30 50 44 218 180 57 64 94 157
26845... Schubstangenspanner, schwere Ausfiihrung mit umsteckbarem Handhebel d

Eigenschaften: Druck- und Zugspanner, Schubstange und
Handhebel gleichlaufend, schwere Ausfiihrung mit langer I — —
Schubstangenfiihrung, Grundkdrper aus briiniertem Temper-
guss, Handhebel verzinkt und passiviert mit Handgriff aus rotem
Slbestandigen Kunststoff, gehartete Bolzen, Hebelteile und
Schubstange aus Vergltungsstahl, briiniert

) F1/F2 Andriick-
Variante KN schraube 26845...
4 7 M8 x 35 51,40 — i - -
5 12 M10 x 50 83,60 - =
7 25 M12 x 50 170,10
8 45 M16 x 80 202,00
Ny
- W
\.
= s 26845
-:'_“: W P
'
F
A B D E F G H H1 H2 | Hub K L L1 L2 M N
GroBe
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

4 14 63 55 30 90 | 333 | 12 115 | 190 | 32 25 | 365 | 128 | 182 - 47

5 20 63 8,5 50 137 | 41 18 | 178,5 | 290,5 | 50 8 35 197 | 279 | 41 58

7 25 114 | 10,5 | 50 198 | 54 22 | 246 | 392 75 12 45 | 267 | 374 | 45 84

8 30 149 | 10,5 | 60 | 254 | 57 28 | 323 | 523 | 106 | 145 | 70 | 365 | 501 70 86
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26850...

Eigenschaften: verzinkt und passiviert, einsatzgehértete und gefettete Lager-
buchsen, Nieten aus rostfreiem Stahl, Haken und Spannhdilse vergiitet, Hand-
griff aus rotem und 6lbestéandigem Kunststoff

Verschlussspanner

. F1
GroBe KN 26850... : #
1 2 28,35 P N
3 3 31,50 B 26850
5 5 48,25 o ! 5
& X L] g
=\ 1 = ©
T s Q.
] [ ] U)
b 5= i N
- E'z -
El
B1 B2 C D E1 E2 G H H1 K L L1 M N R S
GroBe
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
1 15-23 34-42 19,0 5,3 15-23 34,0-42,0 4,5 22,5 33 6 31 130 28 4 4,5 45
3 32-44 67-79 19,0 71 40-52 74,5-86,5 55 23,0 36 13 40 230 | 32-35 46 55 98
5 26-40 57-71 29,0 12,0 28-42 58,5-72,5 11,0 | 49,0 70 13 55 308 60 88 8,0 144
26860... Gegenhalter
Eigenschaften: verzinkt und passiviert, einsatzgehértete Buchsen, Nieten aus rostfreiem Stahl =B
Einsatz: fir Verschlussspanner (Art.-Nr. 26850...)
Hohe Linge —©
GroBe 9 26860... [0 T
mm mm
1 29 31 10,50
3 29 40 12,50
5 61 55 15,50
B (¢} D G H K L M N o
GroBe
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm s
1 6 19 8 45 | 225 6 31 28 4 6,8 26860
3 6 19 10 55 23,0 13 40 32-35 46 10,8 C_ K
5 12 29 15 11,0 49,0 13 55 60 88 13,7 - -
26870... Verschlussspanner horizontal ’
=
Eigenschaften: verzinkt und passiviert, Niete aus rostfreiem Stahl, die B )
in einsatzgeharteten Lagerbuchsen laufen, Haken vergdtet, ergono- ' £ L 4
mischer, 6lbesténdiger Handgriff mit groBer Handauflage und weicher T i [ 1
Komponente Y gu— 1R = p—— »
- . ' [ = T e,
Lieferumfang: komplett mit Gegenhalter | [ =R 0] { = — ) w| & =z =l ¥
=\ @:-________/ 1y {/\"
. F1 — ! -
GroBe KN 26870...
: . i i 26870
2 1,6 22,85 W a4 el
3 3,2 34,40
4 7 60,30
Auf Anfrage auch in
Ausfihrung ,nicht-
rostender Stahl” -
lieferbar! r———P o |
1= )
Yy
i i i J = — 1
B min. | B max. C D D1 E min. | E max. F G H H1 K L1 L M N P S
GroBe
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
2 42 74 13 52 4 38 70 11 19 12 47 6,5 156 70 24 38 26 23
3 53 95 19 6,5 6 48 90 14 25 19 70 8,0 210 95 32 48 35 30
4 72 127 32 8,5 8 65 120 19 36 25 92 9,5 270 113 45 65 51 44
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26875... Verschlussspanner, vertikal

Eigenschaften: verzinkt und passiviert, Nieten aus rostfreiem Stahl, die in einsatzge- i
héarteten Lagerbuchsen laufen, ergonomischer Handgriff aus rotem und 6lbestandigem
Kunststoff, komplett mit Gegenhalter ]

GréBe F 26875, |
KN = :
2 1,6 22,85 2 .'\“';
3 3,2 34,40 A e [
4 7 60,30 Dle=tlk, w
+ (]
1
i
H
|n}
L)
-;‘ B Y
B M 26875
: =
B min. B max. (¢} D D1 E min E max. F H H1 H2 K L1 L2 M N P
GroBe
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

2 24,0 49 13 52 4 5 30 11 4,5 | 47,0 | 99 6,4 91 158 | 19,5-23,5 | 38,0 | 26,0

3 34,5 64 19 6,5 6 7 36 14 6,0 | 70,0 | 136 | 8,0 | 125 | 190 | 24,5-32,0 | 48,0 | 35,0

4 43,0 81 32 8,5 8 9 47 19 8,0 | 945 | 168 | 9,5 | 151 | 239 | 35,0-46,0 | 64,5 | 53,5

EVL-Akademie

Eine Investition in Wissen bringt noch immer die besten Zinsen.

Benjamin Franklin

Seit mehreren Jahren flhren wir in unserer EYL-Akademie Seminare, hauptsachlich in den
Bereichen Zerspanung und Messtechnik, durch. Aber auch neu hinzugekommene Vortrage,
zum Beispiel zum Thema Ladungssicherung, erfreuen sich eines immer groBeren Interesses.
Dabei vermitteln unsere Referendare produktunabhangiges und praktisches Wissen,

das lhnen bei der Bearbeitung lhrer Aufgaben sowie bei der Lésung von Problemen hilft.

Auf unserer Internetseite kénnen Sie sich Uber anstehende Seminare informieren
und bei Interesse direkt anmelden.

Schauen Sie doch einmal vorbei - wir freuen uns auf Sie
und lhre wissbegierigen Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter!

Gewerbegebiet am Stadion
F.-0.-Schimmel-Str. 3, 09120 Chemnitz

WERKZEUG-EVRERT | J00 [0 07 s207.4s

Eylmail: info@werkzeug-eylert.de Das- ®
Eylnet: www.werkzeug-eylert.de / www.eylshop.de Technikzentrum
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